e A BUCAVASTOL A MUVESZI ONTOTTVASIG
AZ ONTOTTVASMUVESSEG KIALAKULASANAK ES
FEJLODESENEK RITMUSAI

CsiBI KINGA térgénész, fémuzeologus
Ganz Abraham Ontddei Gytijtemény, MMKM
E-mail: csibi.kinga.bp@gmail.com

D01 10.23716/770.23.2020.23

Absztrakt:

A banyaszat, kohaszat és erdészet harom Osszefiiggd foglalkozas melyet a munka
egymasrautaltsiga, nehézsége és veszélye kovacsolt egybe. A banyaszat, az egyik
legrégebbi szakma, mely évszazadok soran a miiszaki és technikai fejlodés
uttordjévé valt, melyhez késobb a kohaszat majd az erdészet is kapcsolodott. A
selmecbanyai akadémia létrehozasaval, ahol e harom tudomanyag fels6foku
képzése folyt, ez a kapocs még szorosabb lett, késobb az OMBKE (Orszagos
Magyar Banyaszati és Kohaszat Egyesiilet) létrejottével teljesedett ki igazan.
Tanulmanyomban személyes, tarsadalmi €s intézményes kapcsolatokon keresztiil
mutatom be ezt a kozel 300 éves, jol miikddo halozatot.

Kulcsszavak: halozat, banyaszat, kohaszat, kapcsolatrendszer

Az ember ¢€letét a ritmus minden teriileten at- meg atszévi. Az 1j ismeretnek és
felfedezésének ritmusai vannak melyek kivaléan megfigyelhetéek a kohaszat és
ezen beliil a vaskohaszat fejlodésében is. Egy-egy nagyobb torténelmi esemény
jelentds hatassal volt a vasbanyaszat és vaskohaszat fejlodésére, mig a XIX. szazad
végén a vasmiivesség eljutott a legfinomabb miivészi ntottvas targyak eldallitasaig.

Az elsé fém melyet az emberiség hasznalt a szinréz volt. A réz igen tiszta,
nagyon konnyen megmunkalhato, de lagysaga miatt igen korlatozottan
felhasznalhato. Az egyre novekvo igény a tartdsabb és hasznalhatobb fegyvereket
irant egy ujfajta fémet, a bronzot eredményezte mikor a szinrézhez ontartalmu ércet
kevertek. Asatasok eredményei alapjan megallapithatjuk, hogy az elsé bronz
eszk6zok 90%-os réztartalommal és kb. 9% ontartalommal birtak. E fémbdl mar
egyszeriibb, de tartdosabb kézi szerszamokat és fegyvereket is lehetett késziteni. A
legelterjedtebb alakitasi miivelet az ontés volt. Mintaként egy meglévo targy
agyagbol vagy fabdl késziilt darabja szolgalt. A formakat keményre égették, a belsd
ireg kiképzésére agyagmagot, a fém megolvasztisara elobb cserépedényeket
késobb olvasztotégelyeket hasznaltak. Az olvasztas faszéntlizben tortént, a tiizet
fjtatokkal élesztették, a fémet cserépkanallal ontotték ki. Ezeket a korai eljarasokat
a mai napig alkalmazzak az ontészetben. Régészeti leletek alapjan az ontést eldszor
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Mezopotamia és a Fekete-tenger kornyékén hasznaltak, majd innen terjedt tovabb
Eur6pa teriiletére.

A vasontés az immar kifejlesztett bronzontés technikajara tamaszkodhatott.
Kinaban a vasontés kétezer éve ismert volt. Kezdetben meteorvasat hasznéltak,
melynek ,,f61don kiviili hatalmat” tulajdonitottak. A vasérc megmunkalasa i.e. 1900-
1400 koriil valt ismertté Kis Azsiaban, innen terjedt el a kozel kelet érintésével a
g0rog szigetvilagba. Idoszamitasunk eldtt XI-X. szazadban megjelenik Dél-
Italidban majd innen tovabb Eurdpa belseje felé terjedt.

A Karpat-medence teriiletén mar a Hallstatt kultura idején ismert volt a
vaskobanyaszat €s a vasipar, mely tovabb fejlodott a LaTéne kultara idején. Erre a
korszakra vonatkozdan irasos bizonyitékunk nincs, de szamos régészeti emlék a
felszinre keriilt, mely ezt bizonyitja.

A romai korbol mar tobb targyi és irdsos emlék maradt fennt. Ismert
vasérclel6helyek voltak a Vag és a Garam mentén, az erdélyi és szlovak Erchegység
teriiletén. A kibanyaszott vasércbdl hasznalati targyakat és fegyvereket készitettek. E
mellett szamos torténeti forras is a rendelkezésiinkre all. TACITUS' beszamol arrél a
kelta néprol, akik a szarmatak és a kvadok adofizetoi és meg szégyenszemre vasat is
banydsznak. Claudius PTOLEMAIOSZ> Geographia cimii munkajaban pedig a kvddok
szomszédsagdban taldlhaté vasbanydkrol ir. Daciaban, Apullum® kdzelében
kotoredékeket talaltak, melybdl megtudjuk, hogy a daciai vasbanyak csaszari
tulajdonban voltak és a conductor ferrariarum kezelte Oket. Ezek alapjan
elmondhat6, hogy a honfoglalas elétt is jelentds vasbanyaszat és feldolgozas folyt a
Karpat medencében.

A magyarok vasiparardl a régebbi szakirodalom csak igen keveset tudott. H.I.
Bidermann munkajaban® a szlavokat tartotta a magyarorszigi vasipar
megalapitjanak, de arra a kérdésre nem tudott pontos valaszt adni, hogy a
magyarok a vasipar ismeretét magukkal hoztdk vagy a Karpat medencében
sajatitottak el.” EDVI Illés Aladar® arrdl ir, hogy a vasmiivelést a magyarok
meghagytak a bennsziilotteknek, mert ez egy helyhez kotott foglalkozas volt.
KERPELY szerint a magyaroknak bé alkalma nyilt megismerni a vas szerepét mar
Levédidban. LASzZLO Gyula® a honfoglald magyarokrol szolo osszefoglaléd

! romai torténetird (i.e. 55-56-117-120)

? g6rog torténetird (i.sz. 100-160)

* ma Gyulafehérvar, Alba Iulia, Romania

4 HECKENAST 1991 10.

5 HECKENAST ~NOVAKI — VASTAGH — ZOLTAY 1968. 134.
¢ EDpvi 1901.

" KERPELY 1898. 351.

8 LASZLO 1944, 348,
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munkajaban a vas szavunkat urali eredetlinek mondja és feltételezi, hogy a vas
feldolgozasaval a magyarok mar az ugor korszak végén megismerkedtek.
Déloroszorszagi tartozkodasuk idejében, mar fejlett vasmiivességrol van tudomasunk,
s6t a Felvidék és Erdély megszallasa is a vas iranti keresletnek tudhato be.

Szamos régészeti bizonyiték van arra, hogy a honfoglalo magyarok nemcsak
ismerték, de muivelték is a kovacsmesterséget. Ez egy blib4jos szakralis mesterség,
melyet sok titokzatossag dvezett €s nagy tiszteletnek 6rvendett. Mivel a tliz és a vas
birtoklasa egyfajta hatalmat és biztonsagot jelentett, mitikus erdre tett szert a veliik
dolgozé ember. Igy a kovics, nemcsak az anyagon, hanem a szellemen is
uralkodhatott. Hatalma kiterjedt a hazassagkotésre, az 6 feladata volt az allatok és az
emberek gyogyitasa. Mivel a mesterség aparol fitira 6roklodott, a gyakorlat sok
esteben a tapasztalattal is gazdagodott a generaciok soran. A kovacsmiihely
gyiilekezohelynek szamitott, innen eredeztethetd a kovacs bolcsessége, tudasa és
tanacsado szerepe.

A vaseszkozok eloallitasarol igen kevés irasos emlék all a rendelkezésiinkre.
Néprajzi analogidk alapjan elmondhat6, hogy nyaron legf6képpen gyepvasére
banyaszasaval foglalkoztak, melyet télen dolgoztak fel a bucakemencében.

Foté: Imolai bucakemence, Ganz Abrahdm Ontédei Gyiijtemény MMKM

A bucakemence egy félig foldbevajt agyagbol késziilt kemence. A kemencét
elébb faszénnel fltottek fel, majd megtoltdtték faszénnel kevert vasérecel, és ezt
izomer6vel fujtatni kezdték. A vas a faszénrétegbe ivodott majd leiilepedett, és n.
vasbuca keletkezett beldle. Az igy eldallitott vasbucat kivették és a maradék
salakanyagot kikalapaltak bel6le. Az megmaradt vasbol kalapalassal allitottak el6 a
kész terméket, mint példaul a nyilhegyet. Cremona érseke, Liudprand foljegyezte,
hogy a magyarok, mielott 899-es évi italiai kalandozasukra indultak volna, egész
télen at fegyvereket és nyilakat készitettek. A vastermelés ekkor csak a kérnyezet
szitkségleteinek a fedezetére szolgalt, arutermelésre még egyaltalain nem volt
alkalmas.
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Az Arpad-korban a nemesfémbanyészattal parhuzamosan a vasbanyaszat is
fejlodott. A kitermelt vas utan adot fizettek a fold tulajdonosanak és a kitermelt vasat
tetszés szerint értékesitették. A vasbol kovacsolassal fegyvereket és
munkaeszk6zoket készitettek.

A tatarjaras idején a vasbanyak érintetlenek maradtak a hoditok altal, de ezt
kovetden a vasbanyaszatban és a vasfeldolgozasban potolni kellett a dolgozokat,
elsdsorban német €s szlovak nyelvteriiletrdl szarmazé munkasokkal, hiszen az ijabb
hadjaratok megindulasaval egyre tobb fegyverre volt sziikség, mely egy Ujabb
fellendiilést hozott a vasgyartasban.

A XV. szazad els6 felében jelenik meg Havasalfold feldl a ciganysag, kik a vas
gyartasaban és a kovacsmunkaban is igen jaratosak voltak. Ok elsGsorban
mezOgazdasagi eszkdzoket €s masodlagosan fegyvereket készitettek

A vas eldallitdsaban nagy eldrelépés volt a mar sokkal korszerlibb hdmorok
megjelenése. Az els6 vashdmorok Nyugat Eurdpaban mar a XI. szdzad végén
hasznalatban voltak. Franciaorszagbol terjedt keleti irdnyba Cseh- ¢és
Morvaorszagba majd Sziléziaba. Hazankban a XIV—XV. szdzadban jelentek meg az
els6 hamorok. A vashamorok erdds-hegyes vidéken vasércben, faban és vizi er6ben
gazdag teriileten jottek 1étre. Kisebb tavolsagra voltak a vasércbanyatol, ahonnan a
vasércet szallitottak a kohdsitas helyére. Maga a hamor egy fabdl késziilt épitmény,
melyhez fabol késziilt vizduzzasztd, szénkamra és vasraktar is tartozott.

Az vasolvasztd kemence t{izalldo kébol épiilt, melybe rétegekben toltotték a
faszenet és a vasércet, a jobb égés miatt a tiizet folyamatosan fujtattak, mint a
bucakemencénél. Tobb oOras égetés utan a salak kifolyt és a kemencében maradt a
vasbuca. A bucaban 1évé salakot kovacsolassal tavolitottdk el, igy egy
megmunkalasra alkalmas félkész termék valt bel6le. A kalapacs miikddtetésére a
kozelben 1évé felduzzasztott patakvizet hasznaltdk, amit egy valyuval a
lapatkerekekre eresztették, és ez miikddésbe hozta a kalapacsot, mellyel a
készitményeket kovacsoltak.

A hamorok nem termeltek folyamatosan. Amennyiben a malomszerkezetet
miikodtetd patak vize befagyott, leapadt vagy megaradt az iizemnek le kellett allnia.
A termelési adataikat figyelembe véve elmondhatjuk, hogy a vajdahunyadi
vashamor termelése 13 mazsa vas volt egy héten, mely igen kevés volt a 3640
mazsa vashoz képest melyet Stijerorszagban allitottak el6. Magyarorszag
vastermelése ezért igen csekélynek mondhato’ ebben az idészakban.

A hamorokban eléallitott termék a radvas vagy szalvas volt. Ezekbol
kovacsolassal konnyen késziilt kerékvasalas, ekevas, kapa, patko, szog de gyartottak
fazekat, serpenyot, rostélyt, vasnyarsat, kanalat és kést is.

° HECKENAST 1991. 70.
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A hamor a foldtulajdon tartozéka volt, az uradalmi kozponthoz tartozott
ugyanugy, mint az olvasztokemence és a nyersanyagforrasok is. Tobb esetben
bérbe adtak ezeket, melynek feltétele volt, hogy a bérlének a megfeleld
banyaszashoz, szénégetéshez és szallitashoz sziikséges tokével rendelkeznie
kellett. A bérld pénzben arannyal fizetett a tulajdonosnak, de volt olyan eset
is, mikor vassal fizették ki a bérleti dijat.

A hamorban viszonylag kevés munkas dolgozott, de szdmos ,.kiszolgald
személyzet” vasbanyaszok, fuvarosok és szénégetok dolgoztak a ,keziik ala”.
Ok altaldban jobbagysorbél keriiltek ki és a hamoros alkalmazottai voltak,
fizetségiik ¢lelmiszerben tortént ugyanakkor felelosek voltak az altaluk
okozott karért.

Az elsd hamorok a Szlovak Erchegység teriiletén jelentek meg a XIV.
szazad elején. Okleveles adatok alapjan a Gomori Erchegység vastermelése a
XIV. szazad végén mar nemzetkozi jelentdségili volt, vasmiivei szdma
megkozelitette a tobb tiz darabot.'” A Szepesség teriileten a kiralyi varosok
voltak a hamor tulajdonosok és termékeikkel inkabb a varosok igényeit
szolgaltak." Abadj megyében Mecenzéf és  Kassa  koril, Also-
Magyarorszagon Selemcbanya, Kérmocbanya és Besztercebanya kornyékén
voltak hamorok, melyek a XIX. szazadig folyamatosan milkodtek. Kevésbé
ismert és jelentés hamorok voltak az orszag nyugati részén. Ezek kisebb
lizemek voltak melyek alig fedezték az uradalom vassziikségletét.

Erdélyben a legrégebbrdl szarmazo hiteles adatot a vastermelésrdl egy
1463. évi papai kovetjelentésben olvashatunk. Itt pontos helyiségnevet ugyan
nem emlitenck, de feltételezhetd, hogy Torockéra'’ kell gondolnunk. A
torockdi vasgyartasrol a XV. szazad masodik feléb6l vannak pontos
informacidink. Egy 1470-es oklevél tobb vasolvasztordl és nyolc vashamorrol
is beszamol. A masik jelentds vasbanyaszati és vasgyartisi centrum
Vajdahunyad és kornyéke volt. Itt mar a romai korban is jelentés volt a
vasbanyaszat €s okleveles forrasok alapjan a banyakat a XV. szazadban is
hasznaltak.

1% HECKENAST 1991. 90.
" HECKENAST 1991. 107

12 Torockd, ma Rimetea, telepiilés Fehér megyében Roméniaban
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Ezek alapjan elmondhat6, hogy az orszag teriiletén a XVI. szdzad masodik
felében a folyamatosan duld tordk haboruk ellenére kozel 160 vasmii
milkodott annak ellenére, hogy ez a korszak a nemes fémek kitermelését
tekintette gazdasagi szempontbol a legfontosabb célnak. A vasbanyaszat és a
vastermelés XVI. szdzadban nem volt még igazan alkalmas arra, hogy a
tulajdonosoknak nagyobb hasznot nyujtson, ezért egy lenézett foglalkozasnak
szamitott. A vas ,f6 fogyaszt6i” tovabbra is a fegyver- és szerkovacs
miuhelyek voltak, melyek szama egyre gyarapodott az egyre ndvekvo
sziikségletek kielégitése miatt, és igy sok esetben kiilfoldrél potoltak a vas
hianyat.

A vashamorok szamaval az orszag vastermelése is lassan novekedésnek
indult. A Rakoczi szabadsagharc egy 1j fellendiilést hozott a vasgyartas
teriiletén. A vas felértékel6dott. Rakoczi a vasat sokkal értékesebbnek tartotta,
mint a nemesfémet, bar az urbért 6 sem kovetelt a vas termel6itél.' E
korszakra tehetd a nagyolvasztok megjelenése is. Eredetliik Franciaorszagba
vezetheté vissza. Vandor vasontok kozvetitésével jutott el hazankba a
XVII-XVIII szazadfordulojan és hasznalatba vételiikkel megvetették a
vasgyartas nagyipari alapjait. Levéltari forrdsok igazolasa szerint a dobsinai
nagyolvasztot 1722-ben alapitotta Lanyi Pal, majd ezt kovette a ligetbanyai
1726-ban és a Rhonici nagyolvasztd."> A XVIII. szazad els6 felében kozel tiz
nagyolvasztot alapitottak, mig a szazad mésodik felében ez a szdm a duplajara
emelkedett.'® A legjelentésebbek Bogsan, Dobsina, Pojnik, Rhonic és
Ligetbanya nagyolvasztoi voltak, melyek tobb évtizeden keresztiil szolgaltak
ki az egyre novekvo igényeket. A XVIII. szazad végére a nagyolvasztok tért
hoditottak hazankban és a vaskohaszat kezdte levetni kozépkorias jellegét,
alkalmazkodva az egyre novekvd igényekhez.

13 JANKO 1893. 55.

!4 KERPELY 1898. 496.

!> HECKENAST 1962. 332.
'® HECKENAST 1991. 274.
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A nagyolvaszto 1étrehozasaval a termelést is kellden fokozni és fejleszteni
lehetett. Kezdetben a csapolt vasat talajba mintazott un. nyitott formaba
ontotték. Igy késziiltek a nagyobb tablak, sirtablék, kalyhalapok vagy siremlékek.
Az olvasztokbdl nyert ontéttvas ekkor mar kivaldo mindséglinek szamitott, és egyre
finomabb modellalt darabokat is ki tudtak Onteni az ott megolvasztott fémbdl. Az itt
dolgozo6 szakemberek a nyugat Eurdpaban ismert formakat és mintakat hasznaltak,
melyeket sok esetben kombinaltak egyéni izléssel is. A nagyolvasztd mar piacra
termelt és egyre nagyobb haszonra tett szert tulajdonosa.

Foté: Kielmann Polixéna sirtabldja. MMKM Ganz Abrahdm Ontédei Gyiijteménye

A XVIII. szazad végén jelentek meg a midntvények, melyek gyartasanak
elofeltétele a kivalo mindségii vas, a j6 mintakészitd és a biztos kezii 6ntd volt. A
mivészi ontvények készitése mar nagyobb szakértelmet és tudast igényelt. A
nagyolvasztobol lecsapolt nyersvasat tomb formajaban hagytak megdermedni, majd
a dermedést kdvetden az Ontvénygyartas soran keletkezett hulladékvassal egytitt
Ujra megolvasztottak a mar kiilonallo egységet képezd ontodékben. Az dntodékben
kisebb un. kupolékemencét hasznaltak, melyet ugyantigy, mint a nagyolvasztot
faszénnel majd késébb koksszal futdttek fel. A kupolokemenece bevezetése
megteremtette az 6nallé miivészi ontvénygyartas feltételeit. Az ontodék tobbsége a
vasmiivek mellett helyezkedett el és csak késdbb valtak 6nallo egységgeé.

235



Meghatarozé tény volt a miivészi Ontéttvasgyartas kialakulasaban, mikor a
XVII-XIX. szazad eleji napoleoni haborik miatt nemesfémhiany alakult ki
Europaban. A német vasmiivek mesterei arra kényszeriiltek, hogy a vasontést olyan
fokra fejlesszék, hogy a vasbol késziilt targyak felvegyék a versenyt a bronzbodl
illetve eziistb6l késziilt targyakkal. Jelent6s szerepe volt a szaszorszagi
Lauchhammern és a Porosz Kirdlyi Ontddének, melyek mar kordbban is
miiontészettel foglalkoztak. Az innen érkezett szakemberek Eurdpa szdmos
orszagaba magukkal vitték szaktudasukat, melyet ott tovabb fejlesztettek.

Az Ontdttvasbol készitett miivészi targyak esztétikai élményben felveszik a
versenyt az eziistb6l vagy bronzbol késziilt darabokkal. E targyak elkészitési
technoldgiabol adodoéan még kiilonlegesebbek, hiszen a felillet finomabb
megmunkalasara utélag mar nincs lehetéség. Amennyiben a kiontott darab nem
megfeleld, a targyat ujra kell onteni. A miivészi Ontéttvas targyak jellegzetessége,
hogy nemcsak egy darabot ontenek a targybol egyidoben. Miutan a mintakészitd
elkészitette az Ontendé darab mintajat fabol, elkészitik az oOntéformat is. Az
ontéforma egy iireg melyet agyagos homokba képeznek a minta segitségével. Ezt
kdvetden a megolvasztott fémet bedntik a formaba. Amennyiben a fém meghiilt a
formaban, a targyat kiemelik, megtisztitjak és ezzel a targy mar a kereskedelembe is
keriilhetett. Altalaban tobbszor ontik le a targyat ahhoz, hogy a legjobban
megformaltat megkapjak.

Az magyar Ontdttvasmiivességre a legnagyobb hatassal 1796-ban alapitott
gleiwitzi (Gliwice, ma Lengyelorszag) majd az 1804-ben induld berlini Porosz
Kiralyi Ontdde mintakincse volt. Innen terjedtek Bécs érintésével kozép Eurdpaba
¢és jutottak el Magyarorszagra is. Legkorabbiak a felvidéki Rhonic kincstari
lizemébdl szarmaznak Ontdttvasmiivességi emlékek, de szamos miidntvény maradt
rank a Banat (Ruszkica, Kalan, Anina, Resicabanya) Erdély (Szentkeresztbanya,
Nadrag) a Felvidék (Hisnyoviz, Nyustya, Dernd, Kassa,) Karpatalja (Turjaremete és
Dolha) és Magyarorszag (Didsgyor, a salgotarjani Hirsch és Frank, valamint a
budapesti Ganz) iizemeiben késziilt ontodék munkaibol is. Eurdpai rangu
finomontddének volt ismert a Schonborn grofok tulajdondban 1évé Munkacs
kornyéki vasgyar és a frigyesfalvi ontode 1835-t6l. A miivészi Ontdttvas viragkora
ugyan a 20. szazad elején véget ért, de az igényes formazassal készitett és pontosan
ontott targyak egészen az 1930-as évek végéig helyet kaptak a polgari lakasok
disztargyaiként és hasznalati targyaiként.
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Foto. Attt tanyér a munkdcsi vasgyarbol. MMKM Ganz Abrahdm Ontidei Gyiijteménye
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From blacksmith iron to artistic cast iron
Rhytms o formation and development of artistic cast iron

Throughout history iron played a very important role. That’s why people were
trying to get the highest quality cast iron. The cast iron works was developed
to an artistic level in the early 19th century.

In my paper I present the history of the development of cast iron
production, what social phenonema and historical events have led to these
developments, and the rytm of this evolution.

Keywords: artistic cast iron, higest quality of cast iron, rhythm
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