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Nyomdaszcimer.

A régi idékben a konyvnyomtaték kivaltsagos tarsadalmi helyzetben

8ltek, amely a nemességgel volt egyenrangl. Ill. Frigyes csaszar cimer

adomanyozasaval tintette ki udvari nyomdaszait s a tuddsokhoz ha-
sonléan szabadoknak nyilvanitotta Oket.



NYOMDASZAT

TANKONYV A KONYVNYOMDAI, KONYOMDAI
ES AZ OSSZES SOKSZOROSITO IPARAGAK
ISMERTETESEROL

IRTAK ES OSSZEALLITOTTAK

LAUPAL ANTAL, SZABAN TIVADAR, SZELEY DEZSO,
TREZA LASZLO

1943

NYOMTA ES KIADTA
WIKO KONYV.- ES KONYOMDAI MUINTEZET KASSAN



AERYI-KONYVTATY

;r ;_r;/;;knap“i )
Lo o 0




ELOSZO

A grafikai sokszorosité miivészetek és ipardgak az embe-
riség legnagyobb kincsének, a miiveltségnek tdroléi és ler-
jeszt6i. Minden miivelt ember életét a bélcs6t6l a sirig végig-
kiséri a belli, az irds, a kényv, az ujsdg.

Az irdsnak, a betiinek kb. 6000 éves térténete bizonyitja
ennek az ipardgnak rendkiviili fejlédését, tékéletesedését és
nagy jelent6ségét egyéni, tdrsadalmi és nemzeti szempontbdl
egyardnt.

Ennek a nagy horderejii sokszorosité iparnak ismertetését
tizte ki céljaul ebben a kényvben szakmdjdt rajongdsig sze-
rel6 négy igazi gyakorlati szakember.

E munkdt tehdt gyakorlati tankényvnek tekinthetjlik,
amelyben a nyomdaipar irdnt érdeklédék, elsésorban az ipar-
oktatdsi intézetek tanuldi az alapvety ismereteket egyszerd,
érthet6 tdrgyaldsban megtaldljdk.

E hézagpotlo miiszaki munka megjelenése ismét tantjele
hivatdsuk magaslatdn dllé6 iparosaink kivdlé képzettségének
és nemzetszolgdlatdnak.

Kassa, 1943. dprilis hé.

SCHMIDT JOZSEF,

okl. gépészmérnok, m. kir. all. gépipari
kozépiskolai igazgato.



Hézagpoétlasul irtuk e konyvet a konyv-
tarra terjed$ szakirodalmi munkdk mel-
lett, amelyek nagyrészt szakemberek
tovabbképzését szolgaljak. Sziikségesnek
lattuk e Kkis kézikOonyv kiadasat, olyan
fogalmazisban, hogy abbél a nyom-
daszmesterséget megismerni 6hajté ki-
viilallék is elsajatithassdk az alapvetd
ismereteket. A sokszorosité ipar bosé-
ges tarhazabol csak a legfontosabb
tudnivalékat ragadtuk ki, amelyeket
elegenddnek vélink ahhoz, hogy az
avatatlanok is betekintést nyerhessenek
e kulturipar miihelytitkaiba. — Adat-
forrdsok: Novak Laszld: ,Grafikai mii-
vészetek konyvtara.“ Freund J.: ,Papi-
ros a grafikdban. Biré Miklés: ,.Nyom-
dészati lexikon.“ ,,A nyomdaszmester.“

Szerz0k



A BETU EREDETE ES FEJLODESE

A gondolat kifejezésére az ember mar az 6skorban kere-
sett a hangon, jelzésen kiviil olyan koézlési modozatokat,
amelyek lehetdleg tartds idére szolgdljanak. Igy jutott el
évezredeken at az Osember kobevésett, kezdetleges jelein,
okori hieroglifeken, bérre vagy papiruszra rajzolt és festett
irdsjeleken keresztiil a betllig, amelynek szintén évezredes
fejlodése eredményezte a ma betjét, az ismeret és tudas
leghatalmasabb eszkozét.

Az irdsnak, a betiinek kb. hatezeréves fejlédési folyama-
tat minden idék tuddsai kutattdk, targyaltdk, de a fejlédés
fokozatdnak id6pontjait még ma is meglehetdés bizonytalansag
fedi. A szakemberek az irds kezdetét a kokorszaktdl szamit-
jok, amikor az O6sember koébe véste, karcolta a fontosabb
eseményeket. A gondolatkozlés leghaszndlatosabb formadja
lett kés6bb a képirds, amely a kinaiakndl mar Kr. e. a harma-
dik évezredben elterjedt. A képirdst az amerikai industorzsek
még ma is haszndljdk s abban olyannyira jartasak, hogy
az egymastol ezer és ezer mérfoldnyire é16 bennsziilottek to-
kéletesen megértik egymds képrajzanak jelentését. Termé-
szetesen a képirdsban szereplé él6lények, targyak, esemé-
nyek kifejezéséhez és megértéséhez gazdag fantazidra és
nagy gyakorlatra volt sziikség.

Fontos szerepet t6ltott be még az emberiség irdshaszné-
latdiban az oOegyiptomiak képirdsa, a ‘hieroglifek, melyek
anyaga hdarom-négyezer irasjelb6l allt. Foltehetd, hogy a
hieroglifek boéséges és valtozatos tartalma szolgdlt alapul
a legtobb nyelvcsoport betliinek kialakuldsaban.

A Dbetiikép leegyszerisitésével parhuzamosan fejlodott
azutdn az irdstudas vilagszerte olyannyira, hogy kiilénésen
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az élénkebb kereskedelmi Osszekottetésben 1évé népeknél
rendszeres foglalkozasi dgazattd valt az iraskészités, mdsolas,
sokszorositds. Magyarorszagon egészen a 17. szdzadig szép
szdmmal voltak irédedkok, szépirdk, akik tobbnyire a feje-
delmi udvarokban és egyhazi koérokben miikédtek; ezek a le-
masolt lapokat, pergamentekercseket késébb mar egybefiiz-
ték s igy sziiletett meg a konyv Ose: a kddex.

Magyarorszdgi vonatkozdsban a betl fejlédésének s a
szavak atalakuldsdnak érdekes bizonysaga a 12. szazadbeli
kédex, amely a ,Halotti beszéd''-et tartalmazza s amely a ma-
gyar irdsmivészet egyik legeredetibb terméke. Szépirdink
egyébként sok-sok liturgikus, tudomanyos, mivészi kiviteld
és értékli konyvet hagytak az utdkorra, bizonysdgul, hogy
a magyar koédexirodalom — a hdborus dulasok dacara —
mindenkor el6keldé helyet foglalt el az eur6pai kultardban.

Az 3altaldnos miivel6dés fejlédése azonban kivanatossa
tette, hogy a nehézkes kézirds helyébe valamely gyorsabb
eljaras lépjen.

Europaban a 15. szdzad kozepétél szamithatjuk a konyv-
nyomtatds uj korszakdnak meginduldsat. Az uttérék leg-
érdemesebbje a mainzi patricius-csalddbdl széarmazé Guten-
berg (Gensfleisch) Jdnos, a sokoldali 6tvosmiivész volt, aki
felismerte a konyvnyomtatds korszakalkoto jelentoségét és
lazasan kisérletezett ezzel a problémaval. Kezdetben fatab-
laba, majd fémlapba véste a sorokat, nyomtatéprést szerkesz-
tett. [gy — bar aprolékos, de kitart6 munkaval — késziiltek
a nyomtatoformdék, amelyekrol kézi sajtéjaval nagyobb meny.
nyiségli levonatot készithetett. A kiilondllo, egyes betiik sze-
désének Oridsi elényére azonban csak hosszu probalgatasok
utdn jott rd. Gutenberg ezutdn mar nem sorokat vésett, de
egyes betiiket 6nt6étt 6lomotvozetbdl és igy szedte s kezdte
nyomtatni idékoézben atjavitott kézisajtdéjaval 1447 tajan tob-
bek ko6zétt az Utolsé Itéletrdl szolo verset, a 14 oldalas Do-
natus latin nyelvtant és a bibliat.

fgy kezd6détt a betliszedés.
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Gutenberg Janos bemutatja az uzsoras Fust Janosnak
a biblia egyik nyomtatott ivét.



Sajnos, mint a feltaldlok legtobbjét, Gutenberg Janost is
sok méltatlansag érte. Uzsords, pénzéhes kalmarok kisemmiz-
ték, nyomddjat kisajatitottdk. Végezetiil szegényen vonult
vissza, a nassaui herceg kegydijabél tengetve életét. A koényv-
nyomtatéds feltaldldsanak korszakalkot6 ténye azonban el nem
vitathato Gutenberg Janostdl, aki a betiontéssel és a kézi-
sajto megszerkesztésével alapjat vetette meg a modern kényv.
nyomtatds milvészetének.

Magyarorszag legels6 konyvnyomtatéja Hess Andrds
volt. Nyomdajat Budén, az 1471—72-es években alapitotta
az akkori budai fépap, Karai Laszlé tdmogatasaval. O adta ki
a hatvanhét oldalas, magyarok torténetérél szolo szép kony-
vet, a Chronica Hungarorum-ot.

A koényvnyomtaldk kezdetben kivéltsdgos helyzetet él-
veztek, nemesi rangot, cimert kaptak. De ulddztetésben is
b6ven volt résziik s nem egy lett kozllik martirja a gondo-
latk6zlés nemes hivatdsanak. Az emberi miivelddés kivald
attoréi voltak Ok, mert egyengették az utat az 4ltaldnos
tudas és miveltség fejlesztéséhez.
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Gutenberg 27-soros ,,Donatus“-anak egy oldala az 1447 koérili idékbdl.
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A GYAKORLATI BETUSZEDES
(TIPOGRAFIA)

A betii, amely a gondolatot megrogziti és eljuttatja olyan
helyekre is, ahova az él6 sz6 el nem juthat, a konyv és az
ujsag, amely gyarapitja az ismeretkort, utmutatdst nyujt az
élet minden vonatkozasdban, életeleme az emberi miivelodés-
nek, minden haladasnak. A cédruspalcikdval viaszba karcolt
betd épugy, mint az acélvésével mdrvanyba faragott, a lud-
tollal percegtetett csakugy, mint az acéltollal pingdlt, de egy
sem annyira, mint Gutenberg Janos huszonnégy betidbrdja-
bol fejlodott sziirke Slombetik millidi.

A nyomdaszat, azaz ,grafikai sokszorosité miivészetek
és ipardgak” gyljtdé elnevezés alatt értjiik azt az eljarast,
amikor valamely adott szoveget, képet, rajzot, fényképet stb.
mechanikai uton sokszorositunk ugy, hogy az eredetit lema.
solva nyomlatéformadt készitiink, azt befestékezziik és sajtd
segitségével lenyomtatjuk. Nyomtatéforma tobbféleképen ké-
szithetd, 0. m. betiliszedéssel, litografiai és offseteljarassal,
tomontés utjan, mélynyomtatdsi és kémigréafiai eljardasokkal.

Legelterjedtebb nyomdatechnikai eijards a magasnyomas,
vagyis a konyvnyomtatds. Ennek elsé kelléke — a sok-
szorositogépen kiviil — a nyomtatéforma, melynek alapesz-
koze a betii; ennek sokféle tipusa, alakja, nagysaga célsze-
rien alkalmazva kifejezésre juttatja a nyomtatvany jellegét.

A betiiket &ltaldban o6lom-, antimon- és cinkkeverékbél
ontik, a betlikép széiessége szerint vékonyabb vagy vasta-
gabb rudacskak alakjéban, oldaldn az egyes fajtak megkiilon-
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boztetéséll rovatkdkkal. Tipusa négyféle: allo (antiqua), ddilt,
félkovér, kover.

Kovessik most a betlk elkészitésének mddjat. A betlikép
megrajzolasa utan a metszés munkaja kovetkezik. A vésndk
olyan mélyre metszi a mintafigurat, hogy nyomatot lehessen
rola késziteni. Ha az megfelel§, akkor az 06sszes betlkrdl
koromnyomatot vesz, amit 6tszords nagyitdsban mintegy héa-
rom milliméter vastagsagu sargarézlemezre visz at vetit6gép
altal, amellyel a képet tetszésszerinti nagysagra élesen be-
allitjdk. A rajz korvonalat finom vésével csak annyira met-
szik a lemezbe, amennyire sziikséges, hogy a fardgép tlije
biztosan mozoghasson benne. Ennek a gépnek f6alkatrésze a
pontosan m(ikédd pantograf, amelynek nagyobbik kdzéprészé-
ben a megmunkalanddé fém van, a mintadarab készitéséhez
sziikséges sargaréz vagy 6lom: a matrica. A munkaasztal
sineken mozog és pontosan kiséri a vezet6 td minden mozdu-
latdt. A beillesztett fémdarab folott pereg a fard; ugyanez a
gép kesziti maras Utjan a dombord mintadarabokat, ugy, hogy
a bet(i alakja szabadda valik. Az igy készllt sargaréz matri-
cdk csak a mintafokozat készitésére, a prébadntések céljaira
szolgélnak. Ezutan készlilnek a kemény nikkel vagy vorosréz
galvano-matricak. A beigazitdé mdszerész atdolgozza a képet
feliletén és mélységében olyan szabatosséggal, amely szazad-
milliméternyi hibdkat sem enged meg. Ezzel ontésre kész a
matrica.

A betontéshez valé 6lomnak folyékonynak kell lennie,
de hlési keménysége megszabott. Leggyakoribb 0Osszetétel:
70 rész hutadlom, 25 rész antimon, 5 rész angol 6n. A betl
kiontése a kovetkezOképen torténik: A matricat befogjak a
tartdéba, amely szorosan, hézag nélkul zarul az éntélyukhoz.
E mogott egy gazzal hevitett kazanban folyékony 6lom van,
amelybdl egy kis készlilék a forré d6lmot beldveli az 6nt6-
nyilasba, amig az megtelik élommal és kiformalodik a matri-
can a betli képe. Az igy oOntott betlit egy-egy kés hatul és
oldalain meggyalulja a pontos méretre, majd kitolja a betd
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tarra, ahol aztan hasznalatra készen sorakoznak egymas mellé,
mint a kultiura 6lomkatonai.

Bettifajtik

A leghaszndlatosabb betiifajtdk elnevezését és nagysagat,
valamint lénidkat mutatja be az alabbi tablazat:

Betii- Tipografiai
magassag: Bettkép: egység: Léniafajtak:
C——1 Nonparel = 6 pont —————— = finom
] Petit = g , ———— = Kkettésfinom
[ Garmond = 10 ,, = félvastag
. _ = pontozott
[ ] Tercia =16 .
raszter

Text =20 , — = diszit6

Fenti bettfajtdkon kiviil tobb-kevesebb hasznalatban 1é-
vok: gyémdnt (4 p.), gyongy (5 p.), kolonel (7 p.). Konyv- és
ujsagszedéshez a kozépnagysdgu borgisz (9 p.), tovabba a
mediavel (14 p.) cimbetd ismeretesek.

Vannak még nagyobb, 2—6 cicer6 magas 6lombetiik és a
8—120 cicerds falragasz-betik, amelyek nagysaguk miatt ke-
ményfabdl késziilnek.

A konyv- és ujsagszedéshez hasznalatos nonparel, kolo-
nel, petit, borgisz, garmond és cicer6 nagysdguak szdveg-
betitk, mig a t6lik nagyobbak kiemel6- vagy cimbetiik.

Inicidlé az egyedildllo, diszitésiil szolgdld betd.
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Mértékrendszer

A sokszorosité iparban foglalkozoknak elsésorban ismer-
nidk kell a tipografia mértékrendszerét, amely lehetévé teszi,
hogy a sokféle nagysagu és vastagsagu betlk, diszit6k (orna-
mensek) és léniak a szedésforméban hajszalpontosan illesz-
kedjenek egymashoz. A tipografiai méretek meghatarozasara
szolgél a Didot-féle pontrendszer, azaz tipométer, amely &t-
szamithatd méterrendszerre is, pld. 1 tipomelriai pont = 0'376
milliméter; 1 méter —2660 tpm. pont. Kozépegység altalaban
a cicer6-mérték (12 p.), kisebb egységként a térz6 (2 p.) szol-
gal a szamitasok alapjaul.

A betlszedés kellékei

1 A betliszekrények, amelyek rekeszeiben nyernek elhe-
lyezést az abc 0Osszes betdi, szdmok, irasjelek, valamint a
sorkizarok vagy vakbetlik: kvirt, félkvirt (négyzet, félnégy-
zet), harmad, negyed (spacium, hajszalspacium) és a nagyobb
artolték (kvadratumok). Minden szekrény mas és mas tipusu
és nagysagu betliket (,betlcsaladot') tartalmaz.

Modern szed6szekrényallvany.
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2. Alivanyok, melyeken a kiulonféle hosszusagu és vas-
tagsaga lénidk, térzék és diszitdk foglalnak helyet, tipus és
nagysag szerint osztalyozva. Kulén &llvdnyon vannak a na-
gyobb dlom-Urtoltok.

3. Szedbvas vagy sorjdzo, rozsdamentes fémbol késziil
killénb6z6 nagységban; benne rakja Ossze sorokba a szedé
a szekrénybol kiszedett betiket. Pontos méretekre kizarhatd.

4. Szed6hajo, amelyen a nyomtatdéforma Osszedllitasa tor-
ténik. Kilonb6z6 nagysagu sima vaslemez, hirom oldalan
1 cm magas peremmel. Egyik oldala peremnélkiili, hogy a
szedésforma rola letolhaté legyen.

A kéziszedd munkakore

Most pedig ismerjik meg — bar csak nagyjadbol — a
betliszed6 munkakoérét. A szedd valasztja ki — a készitendé
nyomtatvany céljdhoz és a papiros mindségéhez alkalmaz-
kodva — a betiifajt és az esetleges diszité anyagokat. Munka-
kore hdrom csoportra oszthaté: konyv. és ujsdg-, azaz szo-
vegszedés; vegyes, [Oleg kereskedelmi és hirverési (merkantil,
akcidens) nyomtatvanyok készitése és végiil a mesterszedés.

Szévegszedésnél a szedd elhelyezi egy asztalon a szed6-
hajot, balsarkdba a szedésforma magassdgdnak megfelelé ir-
potlokat rak, amelyek mintegy alapot képeznek a szedés-
forma szélén. Ezutdn a betliszekrény balszélére helyezi a kéz.
iratot. Balkézben tartva a szeddvasat, jobbkezének hiivelyk-,
mutatd- és kozépujjaval egyenként szedegeti ki a betiiket és
jelzé rovatkajaval folfelé rakja a sorjazéba, amely megfelel
szélességre van kizéarva.

Miutdn a betlik nem egyforma szélesek és a szavakat
nem lehet akarhol elvélasztani, a szedének ki kell tolteni azt
a hézagot, amely még hidnyzik, hogy a leszedett betiik telje-
sen kitoltsék a sort. A sorok kizdrdsa — igy nevezi a beti-
szedd azt a munkat, amellyel a sorokat teljesen egyforma
hosszusdgura képezi ki — kényes, figyelmet igénylé munka,
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mert szabaly az, hogy a szavak kozti hézagoknak teljesen,
vagy lehetdleg egyforménak kell lenniok. A szedbvasba Ié-
niat helyez, amelyet egy-egy sor kizarasa utan kihGzvan, a
mar Kiszedett sorokra helyez, hogy az Ujonnan kiszedett be-
tdk sima feluleten legyenek elhelyezhet6k. A szed6vasba
rendszerint 6—8 sor fér el, a felhasznalt bet(ik vastagsaga
szerint. Ha a szed@vas (sorjaz0) megtelt, agy a szed6léniat
az utolso sor folé helyezve, Ugyes fogassal kiemeli a szedd
a sorjazdéban lev6 szedést és azt az ugynevezett szed6hajora
helyezi.

Ha a hajé is megtelt szedessel, vagy pedig a kézirat
szerint szedésével elkészilt a szed6, Ugy azt zsineggel kordl-
csavarja, hogy a bet(ik a szedés oldalan el ne dliljenek; ez-
utdn vagy lehuzogéppel, vagy a befestékezett szedésre he-
lyezett nedves papirosnak kefével valé rautdgetésével levo-
natot készit a korrektor szamara. A szed6 munkaja most mar
a korrektor altal Kijelolt hibak kijavitasa és a szedésnek ol-
dalakba valé beosztasa. Kinyomtatads utan — mert az igy ké-
szilt forma a nyomogépbe kerlil — az 6 munkajat képezi

Egészséges, vilagos nyomdai szed6terem.
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az oszids, ami a betiknek a szeddszekrény rekeszeibe vald
visszahelyezését jelenti.

A j6 nyomddasz torédik a szedés képével, nem fejez be
sort sor utdn gyakori ismétlédéssel elvalasztva; nem valaszt el
rovid szavakat. Zavarja a szedés képét, ha a szokozok tobb
soron &t ismételten egymads ala kerilnek, ami altal mintegy
qutca” tdmad a sorokon &t; csunya a bekezdés utolsdé soréat
atvinni egy uj oldalra. Ujsagszedésre, ami ma mar majdnem
kizdrolag géppel torténik, az altalanos szedési szabalyok csak
kisebb mértékben alkalmazhatok, mert ott a gyorsasdg a f6-
kovetelmény.

Akcidens- és merkantil-szedés. Ide tartozik a kereske-
delmi és diszesebb nyomtatvédnyok (&rjegyzék, szdmla, meg-
hivé, levélfej stb.) készitése. Példaként vegylink egy Aaltala-
nosan haszndlt iizleti szamlat, egy képes arjegyzéket s végiil
a hirverési nyomtatvdanyok korébe tartoz6 falragaszt.

A szamla alakja tobbnyire az ivnek nyolcadrésze. Sze-
dése a kovetkezOkép torténik: A szovegrész leszedése utan
a fennmarado trterliletre a szeddé pontokramenden kiszamitja
az eldirt rovalok magassagat, szélességét, a rovatokba be-
szedi a fejszoveget, majd balrél jobbra haladva 1éniakbdl és
irt6ltékbol | felépiti” a téblazatot.

Az arjegyzék Osszedllitisandl — ismerve mdr a szoveg-
szedést — csak a képek és abrak (klisék) elhelyezését emlit
jik meg. A kliséknek a szoveg kozé vald beiktatasanal tipo-
grafiai szabdly irja el6, hogy azok szép elhelyezéssel, ked-
vezé folthatést mutatva érvényesiiljenek. Ezért sziikséges a
kliséket olykor egymds mellé helyezni, esetleg a szovegrészt
mellé-, f6lé- vagy aldszedni.

A falragaszok szedésénél mérlegelni kell a szoveg terje-
delmét és a megadott papirnagysagot. Mint hirverési nyom-
tatvanynal, ¢ szed6 elsésorban a fontossdgi fokozatuk szerinti
kiemel6 sorokat szedi s a fennmaradé helyhez aranyitva va-
lasztja meg a szovegbetli nagysagat. A betifajok helyes meg-
valasztdsa és elrendezése szinte elsé pillantdsra kifejezi a
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nyomtatvany rendeltetését. Hatdsos a lehetdleg kevés szoveg
és konnyd attekinthetéség.

Kiilén kell megemlitenink a mesterszed6 munkakorét.
Mint mar neve is jelzi, 6 a betliszedésnek sokoldalu mestere,
egyben mivésze is, amennyiben a szedéstechnika minden
teriiletén érvényre juttatja a grafika és tipografia szabalyait
és szépségeit. Eszkozei és szakfogdsai természetesen ezerfélék.
Egy-egy nyomtatvany -megtervezésénél vazlatokat készit, di-
szit6édarabckat, egyes betliket rajzol, majd azt dlomba, faba,
linoleumba vési; mindenféle és fajta nyomtatvdnyhoz annak
megfelelé papirost, format, szint valaszt. Mindezekhez bosé-
ges szaktudas, joizlés, a tipografiai és grafikai szabdlyok kelld
ismerete szlikséges. Ezek megszerzésére szaktanfolyamok, fel-
s6fokon pedig az iparmivészeti és a lipcsei grafikai f6éiskola
allnak rendelkezésére.

Gépszedés

A nyomtatastechnika fejlédésével valt id6szertvé, hogy
kiilénoésen a konyvek, ujsdgok szovegszedése gyorsabb iitem-
ben torténjék. Hossz(1 évtizedekig tarto kisérletezések eldzték
meg a célnak megfelel6 szed6gép megalkotdsat. A szed6gép
feltalaloja Mergenthaler Ottmdr német 6ras, aki 1883-ban ké-
szitette els6 gépét, a Linotype-t, s azt folyton tokéletesbitve
az 6 4ltala alapitott gyar ma is késziti.

Mergenthaler a sokszorositdé iparral akkor ismerkedett
meg, amikor egy ezzel Osszefliggd taldlmany kidolgozasat
biztdk ra Washingtonban. Irogéprél volt szo, amelyen lito-
grafiai datnyomdsra alkalmas betlket lehetett irni. Az ezzel
kapcsolatos kisérletek vezeltek sok-sok csalodason keresztiil
a Linotype szed6gép feltaldalasdhoz.

Ismertebb szed6géptipusok még: az Intertype, amely sok
tekintetben a Linotype hasonmésa, tovabbd a Typograph és
a nem sorokat, csak egyes betiiket 6nté Monotype.

A Linotype és Intertype szedégépeknek féelényiik, hogy
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olomsort ontenek és a matricasort 6nmikodoéleg el is oszt-
jak. Mikodésik tomoren igy vazolhato:

A szedégépen olyan billentylik vannak, mint amilyene-
ket az irogépen latunk. Az 4bécé minden betlije és irasjel
rajta van. A szed6 ugy dolgozik a gépen, mintha ir6gép mel-
lett lilne. Amit a kéziratbol leolvas, azt lekopogja. A gép
fels6 részén vannak a betlitartdlyok, ezekben allanak meg-
felel6 csatorndkban a rézbetik: a matricAk. Annyi csatorna
van egymas mellett, ahany billentyli a szed6 el6tt. Minden
matrican rajta van az illet6 beti homoru képe. Ha a szedd
egy billentylit megérint, a megfelelé matrica lefut a gyiijtébe,
ahol a matricak esési sorrendjiikben egymds mellé sorakoz-
nak. Ha a szonak vége van és szokozre van sziikkség, akkor
a szedé egy kis rudat érint meg, amire kiilén tartébdl egy
hosszu, lefelé vastagodd ék hull le. Amikor a sor mar koril-
belil megtelt, akkor csenget a gép és figyelmezteti a szedét,
hogy a sort fejezze be, a szdét vdlassza el s inditsa utjara
a kiszedett sort. Ez ugy torténik, hogy a szedé megnyom egy
fogantyut, amely a sort felemeli; erre a sorban elhelyezett,
de még ki nem zart matricak utnak indulnak. Eldszor is egy
pilyan haladnak, majd atmennek a gépnek egy madsik ré-
szére, amely azokat lefelé viszi. Ekkor megmozdul egy kar,
a lelogo ékeket felfelé tolja, ugyhogy azoknak vastagabb vé.
gét a matricak kozé szoritja, ami altal az egyes szavakat
széttolja mindaddig, amig a sor elnyeri szélességét. Ez a mi-
velet, amely a kéziszedésnél koriilményesebb, itt pillanatok
alatt torténik. Kovetkezik a sor ontése. A gépen elhelyezelt
kis kazanban folyékony, forré 6lom van. Ez a kazdn apro
lyukakkal, ugynevezett 6ntészdjjal van elldatva. A mar kizart
sor (értjik ez alatt a matricasort) és az 6nt6szdj kozott van
az ont6forma, amely éppen olyan hosszi, mint amilyennek
a kiontott sornak lennie kell. A kazan most hozzdsimul onto-
szdjaval az ont6formahoz. A kazénban kis dugattyu van, ez
az 6nt6észajon at forrd, folyékony olmot présel bele a nyi-
lisba, amig az egészen megtelik és az 6lomban a matricakrol
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tisztan kiformalddik a betlisor dombori képe. Ezutdn a kazan
visszatér helyére, az ontéforma ugyanakkor megforgatja a
ledntott sort, elviszi azt egy kés el6tt, amely olyan magasra
gyalulja, mint amilyen magasnak a sornak lennie kell. Majd
egy hatulrdl jové lapos acéllemez nydl bele az dnt6formaba
és onnan a kész sort kitolja, amikoris a sor két kés kozé
szorul, amelyek jobbrdl és balrél tokéletesen meggyaluljak.
A sor egy nyilason at megjelenik s odasorakozik a mar Ki-
ontott tobbi sor mellé. Megtortént a szedés, kizaras, ontés.

A berlini Linotype-gyar egyik legmodernebb szed&gépe.
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Ezutdn kovetkezik az osztds, vagyis a csatornakbol ki-
szedett matricdk visszahelyezése eredeti helylikre. Mikor
dntés utdn az ont6forma korongja elvitte a kiontétt sort, a
matricakat egy emeld felfelé viszi, aztan kissé jobbra engedi,
hogy a matricadk és az ékek szétvaljanak. Ekkor a matricakért
a magazinok mell6él lenyul egy hosszu kar és az emel6bdl
felfelé viszi az ékektdl megfosztott matricasort és felviszi
magaval a tartdlyhoz, ahol egy orsé atveszi és a matricdk
két oldalan 1évé hornyoldsok és bevagasok segitségével
mindegyik matrica leesik a tartdly megfeleldé csatornajaba és
a gépszedd ujabb, illetve folytonos billentylizése altal meg-
kezdi 6rokosen ismétl6dé munkajat.

Mindezt a gép 6nmikodoéleg végzi, ezalatt a szedé nyu-
godtan tovabb folytatja munkdajat; csupan a kazan 4&llandé
toltése a feladata, a sor megszedése és utjara bocsatdsa
mellett.

Az Intertype és Linotype szedégépek éranként atlag 200
sort ontenek. Betlisorokon Kkiviil 1énidk, diszitdk és trtoltok
ontésére is jol felhasznalhatok.

Ujszeri konstrukcié a Ludlow-féle sorént6 gép, amely
ujsdgcimek, hirdetések stb. feltliintetobb sorainak sziikség ese.
tén tobbszords megoniésére szolgdl. Eltér a szeddgépektdl
abban, hogy a sorok kiszedése és visszaosztdsa kézzel torté-
nik, de valtozatos betiitipusai mégis sok elényt jelentenek.

Kisérjik azt a munkamenetet, hogyan jut a megrogzitett
gondolat, példdul az ujsag, az olvaséhoz. A szerzd, vagy
Ujsagiro kézirata a nyomdai milivezetdéhoz keril, aki azt a
kivant betlikkel ellatott szeddégéphez juttatja. A gépi szedd
a kiszedett scrokat a ,,tordelé’” asztaldra teszi, aki a korrektor
szdmara a nyers szedésrél az esetleg el6fordulé hibak kijavi-
tasa céljabol levonatot készit. A korrektor gondosan 4tolvasva
a levonatot, visszajuttatja a hibds sorok ujraszedése végett a
gépi szed6hoz. Az elvégzett javitdsi milvelet utdn a segéd-
térdelé végzi el a hibds sorok kicserélését és a cikket kézzel
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szedett cimmel latja el, és tovabbitja a tordelének. A tdérdel6
(mettér), aki technikai irdnyitéja az ujsagnak, a lap meg-
felel6 rovatdba allitja be a szedéshasabot, vagyis ,betordeli"
az Ujsdgoldalt. Cikket cikk mellé sorakoztat és igy allitja
0ssze az oldalt, amiben rendszerint a szerkesztéség ezzel meg-
bizott tagja szellemileg tdmogatja. A kész oldalrél a vicetdr-
del6 ismét levonatot készit a korrektor szaméra, aki ellendrzi,
vajjon az Ujraszedett és kicserélt sorok mentesek-e a hibaktdl.

Hibajavitas
Minden, az l(zemben készild nyomtatvany els6 levonata
a hibajavitohoz (korrektor) keril, aki az el6fordulé betli- és
helyesirdsi hibakat kijavitja; a nyomtatds megkezdése el6tt
pedig Gjabb levonatrdl ellenérzi, hogy a hibajavitasok valo-

ban és helyesen végrehajtattak-e (géprevizio). Altalaban el-
len6rzi, hogy a nyomtatvany tipografiai szempontbhdél és ren-

Ujsagoldalt matricazé modern gép.
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deltetésének megfelelden elkészitve keriiljon ki az tizembol.

Ezt a felelosségteljes munkakort csak élesszemd,

joizléssel,

nagy szakismerettel biro, &ltalanos miiveltségii nyomdasz vé-
gezheti, Itt kell hogy szd essék arrol is, hogy milyen legyen a

Korrektiraminta.

Fé-1szabily korrektiraolvasaskor,
hogy a hibis betiit, szotagot vagy szét
athuzva és viltozatosan megjeldlve, e
jelet a levonat margéjan ujbol leje- 1
gyezziik és a helyes betiit, Htugut H
avagy sz6t imelléje irjuk.

A nem megfeleli tipussal szedett
s26kal nlalitizzuk 65 & margon meg- )
Jegyezziik, hogy miné Wpussal kel- W .
lett volna azt szedni.

A betakibat, sériilt pediit sth. at- I—z\, L g
hiizva vagy egyébképpen megjelolve, d
ezintén a margon helyesbitjilk. A sé- gr i
rilt Letiit egyszer, a humisat, az lgg ] 14 1
gen betiifajtabol valot kétszer hizzuk =
ittala. Széjjelallo bel fik 6sszébbhuza- $
sit ives jellel rendeljiik el, nzghze X
tapadoknak széjjelvalasztasit pedig o
jelnek forditottjaval és azivek kozti
vonallal. Az esetleges hibis elvalaszty ng .

&t a maga mind’a két soriban meg- F&y
feleléen kikorrimljuk

Hiiyzé befit igy jelolink be. hogy L d

8z éfotte vagy mogitle levé betif it-
hizzuk és a margon ehhez hozzairjuk
a hidnyzot is. A folfordult betindTa
margon lithato v-formavertatur-jelet
haszoaljak: A kimaradt szék osszes-
ségét ,temetés -nek novezi a nyom-
ddsz. A korrektirajelet a hianyzoszok A ]
belyére irva; faegismételve: az utobbi Teo a mangenw
jelzés mellé irjuk a kimaradt szoveg-
részletet. Ha csnk egyetlen[maradt ki _Lét‘
(nyomdasznyelven ,suszter”), ugyan-
ugy jarunk cl. Tébb sort tevé temetés
esetén a korrektira margdéjan hivat-
kozis torténik a kézirat amaz olda-
lira® amelybél a rajta szinesen meg-
ceruzizolt sorok Kimaradtak.

Aduplan o szedett, tehat f6los-
Ieg'is betitket és szavakat dthuzzuk [

8 & margon az wgynevezelt deleatur-
(aonyi mint: térlends, kiirtandé) jel-
lel jeloljiik.

Az clhibazott szérendet vag
: vonalukkal, vagy szdmo-
z:ssa ne:iu. helyesbitjiik.

A szav |k ritkitasanak elmulaszia-
sit a ritkitandé 8z6 alihazhsaval,
majd |n3|g a margora jegyzett vonal
rovatkolasival jeléljik. A foloslege-
sen ritkijott 826 sszehiedsira oo,
M1 figrelmeztetjiik a
s2edt.

A sorzaré darabok, tagiték stb. f61-
tolodisa altalZokozott maszat eltiin- __:‘#
tetésére kiildi Jeliink van, mint sz &
margon lithato.

Ha a tagité cltolodasa kovetkezté-
ben a sor nem 4l vonalban: pafBuza-
mos vonalakkal hivjuk fol rd T szed3

ﬁayelmel Ha a mgnto a eorok kuzul
elmaradt:

végén széjjeligazé verassal ,)elol,)ux

rv

jo kézirat. Mert a munkamenet
alapos hatréltatasat okozza, ha a
szedonek faradsdgos agymunka-
val kell végigtapogatézni a kéz-
irat hieroglifai kozott, mig veégul
— ha olvasottsaga, miveltsége
nem jon segitségére — a hiba-
javitéra bizza a megfejtést. A
rendetleniil irott kézirat megdra-
gitja a nyomtatvanyt, mert a
szerz6 rendszerint az elsé lenyo-
maton végzi el a stilisztikai simi-
tasokat is. A katalogusok, arjegy-
zékek és egyéb u. n. akcidens-
munkdkndl a szeddének gyakran
ironnal odavetett jegyzeteket —
érthetetlen irka-firkdkat — kell
tipografiai formaba o6ltoztetnie és
csak a kefelevonat bemutatésa-
nal deril ki, hogy éppen ellen-
kez6 a megoldéds, mint ahogy azt
a megrendel6 elgondolta. Most
torténik aztdn a sorok datszede-
tése, cimek valtoztatasa stb., ami
természetesen a nyomdaszamla
terhére megy. J6 kéziral az,
amely atgondolt, tisztan, jol ol.
vashaté gép- vagy kézirassal ké-
szult. Célszerd, ha a szerz6 —
kiléndsen a tulajdonnevek, ide-
gennyelv( idézetek és irasjelek
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tekintetében — el6z6leg atjavitja kéziratat, kilonleges kivan-
sagait pedig mar a megrendeléskor kozli.
TOomorités (stereotipia)

A nyomtatanddé forma (klisé) sokszorositasat lehet6vé
tevé eljards. Hasznélata igen gazdasdgos: egyazon szdvegnek

A rotécios gépbe kertl6 ujsagoldal-dontvényeket
ilyen gépen tisztitjaAk meg a folosleges 6lomrészekt6l.
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nagy példényszdmu nyomtatdsdndl a szedésanyag kimélése
végett; 1O6bbszor ismétl6dé nyomtatvanynal, amikor a sze-
désanyag helyett a rola készitett stereotipiai lemezt rakta-
rozzdk el. Legf6bb szerepe jut a tomontésnek a rotaciés gép-
hez sziikséges hengerlemez készitésénél.

A stereotipiai lemezek oOntése el6tt a format gondosan
meg kell tisztitani és egyengetni. A stereotipiai eljards f6bb
mozzanatai: A megontendd szedésformdarol hidraulikus préssel
1—11> mm vastagsdgu lagy kartonbdl papirmatrica készil.
A matricat az ontdmibe helyezik, amelynek ontépalackja
280 C hoéfoku folyékony fémkeveréket tartalmaz (80 %/o Olom,
16'5%0 antimon, 3'5°%0 cinkfém). A folyékony fémkeverék el-
ontve a formamatricdt, annak minden poérusat tomiti és pilla-
natok alatt merevedve, folveszi a forma képét. Az ontvény
teljes kikészilésére szolgdl a furd, oldalgyalu vagy fazettdld
és korflrész segédeszkozokkel folszerelt | frézelé” gép. A ro-
taciés lemezeket ontdé gép vizhiitéssel percenként egy ontést
végez. Egy iiyen fémontvény 30—100 ezer példdnyu nyomta-
tast bir el, a nyomtatvany mindsége és a fémkeverék otvozet-
erdssége szerint.

A galvanotipiai klisék — amelyek réz- vagy vasgdlic-
oldatban, elektromos &4ram behatasdval késziilnek — négy-
Otszazezres nyomadst is elbirnak, azonban az eljardshoz sziik-
séges berendezés igen koltséges.
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IL.

PAPIRISMERET
A papirosnak — amely a sokszorosité ipar mdasodik nél-
kilozhetetlen kelléke — multja és fejlédése, hasonldéan a

betiéhez, kb. kétezeréves és ugyancsak a kinaiakhoz vezet,
bizonyitva, hogy a kinaiak joval megel6ézték a vilag Osszes
népeit e két hatalmas kultureszk6z megteremtésében. A pa-
piros készitéséhez a kinaiak bambuszrostot, facserjéket, rizs-
szalmat, csaldnt és seiyemgubot hasznaltak, a kovetkezd el-
jarassal: A rostanyag mésztejjel ledntve harom-négy honapig
erjedt, majd Osszeziizva enyves péppé fozték. Ezt a pépet
szitdval formaba meritgették s napon vagy kemencében meg-
széritottdk. A megszaradt iveket timso és faggyu keveréké-
vel ecsetelték be, midaltal azok ezilistésen csillogé fényt
nyertek.

Joval késobb az arabok rongyot haszndltak papiroskészi-
téshez. A péppé zuzott masszat gabonakeményité levével
higitottdk. A merit6formaba selyem- vagy droétszitat helyez-
tek, beontotték a hig masszat és fedéllel lepréselték. A forma
likacsain lecsepegett a viz s a szitdn maradt réteget napon
széritottak, majd liszt- és keményitokeverékkel vontdak be.
A papiros vastagsdgat a présként mikodé merité6forma sza-
balyozta. Tulajdonképen ez az eljards alapja a mai papiros-
gyartasnak.

A papiros Eurépéban csak a 12—13. szdzad ota ismere-
tes. Magyarorszagon papirmalom a 15. szdzad elején létesiilt
Fels6-Magyarorszdgon és Erdélyben.

Kétféle kivileld papiros késziil: tekercs- és ivalakban. A
tekercs- (végnélkiili) papiros egy-egy rotdcios hengere kb.
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6000—7000 m hosszu. Hengerpapirost ma mar a nyomtatvany
kivdnalmaihoz képest a legfinomabb mindségig gyartjak, Ki-
Ionféle vastagsadgban és szinben.

Anyaga: fakdszorulet, névényi anyagbol f6zott cellul6zé
és rongy. Attetszségét meggatlo toltéanyaga: okker, magné-
zium, kréta, kaolin, gipsz és sulypat. A legtobb papiros fa-
koszoruletbdl és cellulézébol készil, mig tisztan rongyanyag-
bol csak a tartos életre szant okméanyok, bankjegyek stb.

A napi szikséglet papirosfajtait a kovetkez6 mindGségi
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csoportokba oszthatjuk: 1. Meritelt- v. okmdnypapiros. 2.
Bankpdsta- v. irégéppapiros; anyaga tiszta celluléze. 3. Fa-
mentes papiros, vagyis mentes a gyorsan korhadé faanyag-
tol, a lignint6l. Anyaga celluloze, esetleg keverve jobbminé-
ségli papiroshulladékkal. Szines nyomésra alkalmas. 4. Fél-
famentes papiros: Osszetétele kb. 50 %0 celluloze, 50 % keve-
rék. Jol enyvezett, igy iré6képessége teljes. A leghasznalato-
sabb papirosfajta, mert a dragabb famentes papirt pétolja.
5. Fogalmi papiros; kb. 259% cellul6zét tartalmaz. Enyvezett,
iroképes. 6. Végiil a kozonséges nyomtaldpapiros; kevés cel-
lulozét tartalmaz. A napilapok rotaciospapirosa is kdzonséges
nyomtatopapiros. Kétféle feldolgozdsban gyartjak: simitatla-
nul és simitva; ez utébbi a papirgyartas tomegaruja.

Mindennapos hasznédlatban vannak még a kovetkezd pa-
pirfajtdk: a csomagoldpapiros, melynek nehezen szakithato-
sagdt ugy érik el, hogy a cellul6zét eredeti nyers allapota-
ban alkalmazzdk, de kevernek hozza len., kender-, rongy. és
kotélhulladékot is. Légmentes elzarast kivdndé csomagolasra
szolgdl a pergamyn- v. zsirpapiros, mely szulfitcellul6zébol
készil. — A papyrolin- v. vdszonpapiros ugy késziil, hogy két
papiroslap kozé vasznat ragasztanak. Pénzesboritékok, nagy
tartossagu tasakok késziilnek beléle. — Ha toébb papiroslapot
osszeragasztunk, nyerjik a kartont. Az ilyen ragasztott kar-
ton azonban idével rétegekre valik, ezért a gyarak ragasztas.
nélkiilli kartont is gyartanak, kiilonb6z6 vastagsdgban és
szinekben. Fbéanyaga a celluléze. Iratboritékok, torzslapok,
nyilvantartasi lapok és filizetek boritdsara szolgdl. — A kar-
tonnal vastegabb mindéségben késziil a lemez (,dekli’), ame-
lyet konyvtéblakhoz, dobozok készitésére haszndlnak. Anyag-
osszetétele tiszta fakoszorilet és papiroshulladék. — Folem-
litjtk még az u. u. selyempapirost, amely mindség szerint
famentes; a miinyomiatd- v. krétazott (kroméd) papirosokat,
amelyek minbéség szerint famentesek, vagy félfamentesek.
Autotipiai klisék nyomtatdsara, diszesebb nyomatok céljara
késziil.
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A papirosgyarak, gyartmanyaik utanzdsanak meggéatla-
sara védjegyet, az U. n. vizjelet hasznéljak. Van természetes
és mesterséges vizjel. El6bbi Ggy készul, hogy a papiros
gyartdsakor a szitahengerre finom, hajszalvékony drétbdl
készult abrat erésitenek. A vizjel &brdja a papirosanyagbdl
préselésszeriien kiszoritja a nedvességet. Ezt nevezik eguttor-
eljarasnak. A tovarohan6 papiros puha anyagaba a forma
belenyomddik, agyhogy a papiros anyaga itt vékonyabb és
attetsz6. — A mesterséges vizjelet domborulatrél nyomjak
bele a mar kész papiros fellletébe. Ez azonban vizbe martva
eltdnik.

A papirosalakok megkulonbdztetésére szamjelzést hasz-
nalunk, az iv nagysaga szerint. Az eddig forgalomban lévd
ivnagysagok sokasdga és rendszertelensége nehézkesse teszi
a nyomtatvanyrendelések gyors és akadalytalan lebonyolita-
sat, de sok hulladékot is okoznak. Mindezt kikiszobolendd,
az egysegesitett, németorszagi DIN-formatum rendszeresitése
valt szilkségessé, amelyet miniszteri rendelet ma méar nalunk

Modern nagy nyomdalizem nem nélkulézheti a gyorsvagogépet.
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is bevezetett. A Magyar Orszdgos Szabkvdny (MOSz) rend-
szerének alaptormdatuma az AO jelzésii alak, mérete 8411189
mm, ennek fele az Al alak (594X841), ennek ismét fele az
A2 alak (420X594); tovabbi felezés adja az A3 (297X420)
nagysdagot, amely a régi nullds iv helyébe lépett, majd az
A4 alakot (210X297), vagyis az uj irodai félivet. — Az A
alapsorozat mellett rendelkezésre all még két kisegité soro-
zat is, oly esetre, amikor az A-sorozat aranyaitél mégis el
kell térni. A B-sorozat kiindulé formatuma a BO nagyséag
(100031414 mm). Kisegité sorozat még a C jelzésli alak is
(917X1297), melyet az A sorozat papirosaihoz boritékul hasz-
nalnak.

A kereskedelemben a papirost suly szerint veszik s ad-
jdk. A nyomdasz a papiros sulya alatt mindig ezer ivnek
a sulyat, vagyis a ,rizsma’-silyt érti. Példaul: 70 X 100-as
10, 12, 19 kilés papiros, azaz: 1000 iv 0-&s papiros sulya.
A papirosgyarak viszont a grammstuly alapjan szdmolnak,
vagyis 10.000 cm? nagységu papirlap sulydt grammokban
szamitjak. Az atszamitas harmas szabdllyal torténik.

Ha az a feladatunk, hogy a grammsuly alapjan kell meg-
keresnliink a papir kilésulyat, ugy a 10.000 cm?-re vonatkozd
grammsulyt atszdmitjuk a kérdéses papiralakok teriiletére.
Pl.: Keressiikk a 47X60 cm nagysagu papiros kg-sulyat. Ha
10.000 cm? sulya 70 gramm, akkor a 47>X60-as nagysagnak
megfelel$ terliletméretnek 2820 cm?-nek az a suly felel meg,
melyet akkor kapunk, ha a grammsulyt, 70-et megszorozzuk
a vonatkozo teriiletszdmmal, 2820-szal és a mutatkozd ered-
ményt, 197.400-at elosztjuk a 10.000-rel. Az eredmény 1974
lesz. Tehdt a 70 grammos papiros ezer ivre vonatkozo6 silya
1974 kg, azaz kereken 20 kg.

A nyomdaszmesternek tehat nemcsak jol kell ismernie
a papirosfajlakat, hanem azok sulydbol is tdjékozottnak kell
lennie arra nézve, hogy milyen rendeltetésii nyomtatvany-
nak alkalmas.
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111

NYOMTATASTECHNIKA
Nyomtatasi eljarasok

A mai nyomdai sokszorosité technikdnak f6bb eljarasi
moédozatai a tipogrdfia, litogrdfia és a mélynyomtatds. Ezek
a nyomtatéforma mindsége szerint harom csoportra oszlanak:

1. Magasnyomtatds, amelynél a nyomtatdsra nem kerild
részek mélyitve vannak. Ehhez az eljarashoz készit format a
betiént6, betliszedd, tomontd, cinkografus, vésnok és fametszo.

2. Mélynyomtatds, amelynél a nyomtatando részek van-
nak mélyitve.

3. Siknyomtatdsndl mindkét r1ész egy sikban fekszik.
A siknyomtatashoz készit format a litografus, a koérajzoio
vagy vésnok, tovabbd a fénynyomtato.

Ehelyiitt emlitjik meg a ritkdbban alkalmazott dombor-
nyomdst, amelyet a forma nivékiilonbozetére ellenformdval
tortént nyomadssal nyeriink.

Magasnyomtatas

Visszatekintve a 15. szazadbeli, Gutenberg Janos altal
szerkesztett faprés mikodésére, és azt Osszehasonlitva a mai
nyomtatdégépek mikodésének alapelvével, batran elfogadhat-
juk Gutenberg sajtojat ezek eredetijének. Az Ossajtonak is
két foalkatrésze volt: a nyomtatéforma és a nyométalp, ame-
lyek harom évszdzadon keresztiil alig valtoztak, legfeljebb
lényegtelen javitdsokat eszkozoltek rajta és a nyomtatdsi el-
jarasban.
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Gyokeres ujitast 1810-ben Kénig Frigyes hozott tégelyes,
majd nyomohengeres gyorssajtéjaval. Ez utobbi abban kiilon-
bozott a tégelysajté egyhelyben mozgé nyomoalapjatol, hogy
@ nyomtatéforma kocsijaratu formaasztalon nyert elhelyezést
és egy meghajtdssal — a nyomo- és festékezd hengerek kozre.
mikodésével — gépi erével nyomtatott. Ezt hamarosan koé-
vette , dupla” gépe, amely egy meghajtdssal mar kétszeres
nyomtatast végzett.

Konyvnyomdai gépek alapelvi megoldasa

A nyomdai sajtokat miikodésiik szerint harom csoporiba
osztalyozzuk:

1. lapos formdrdl lapos feliilettel nyomé gépek,

2. lapos formdrdél hengerrel nyomtato és

3. hengerformdrél hengerrel nyomtatd (rotacios) gépek.

Tégelyes sajtok

Legelterjedtebb az altalanosan ,amerikai’’-nak nevezett
gép, melyet a Liberty-tipus képvisel. Elénye a konnyd jaras,
hatranya, hogy a nyomtatas pillanatdban bizonyos foku ruga-
nyossag keletkezik a nyomodalap és a nyomotégely kozott,
ezért csak olyan munkékhoz alkalmas, amelyek nem kivan-
nak nagyobb nyomaéaserékifejtést. Az ujabb, Gally-rendszeri
tégelysajtokndl a formaalap szilardan 4ll s nyomtataskor csak
a nyomoétalp kozeledik feléje. Festékadagolasuk is tokélete-
sebb, a papiros be- és kirakdsdt 6nmiik6doé szerkezet is vé-
gezheti. A tégelyek atlagos formatertlete 35X52 cm, igy csak
kisebb alaku nyomtatvényok készitésére szoritkozik. Egyéb-
ként a legpontosabb nyomast igénylé két-harom szin nyom-
tatasara is jol haszndlhatok. Orateljesitményiik a gép tipusa
szerint 1—5 ezer nycmas.

A tégelyrendszerl kézisajték ma is haszndlatban vannak.
Szedés- és klisé-levonatok készitésére, s6t kisebb példany-
szamu falragaszok stb. nyomtatasara is alkalmasak.
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Nyomdatzemnél nélkulézhetetlen még a kézi lehiz6 prés
korrektura-levonatok keészitésére.

Oranként 5000 nyomast végez ez a heidelbergi tégelysajtd.

Gyorssajtok

Ide tartoznak mindazok a gyorssajtok, melyeknél a forma
egy sik fellletd nyomoalapon nyer elhelyezést, a papirost
pedig papirral, vadszonnal és gumival bevont Ureges vashen-
ger préseli a forméhoz.

A nyomohengeres gyorssajtok ezenkivil tipusaik szerint
megoszlanak:

a) egyszer(i hengeres gyorssajtok, amelyek egy-egy for-
dulatdra a papirosnak csak egyik oldaldra nyomtat;

b) lendlilé henger(i gyorssajtd, amely oda-vissza fordu-
lattal két egyszind nyomtatast végez;
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A hatvanas évek végén a nagyobb példanyszamu napilapokhoz Paras-
ban a Marinoni-gyorssajtét hasznaltdk, de nem sok eredménnyel, mert
a papir berakasadhoz 6 ember volt sziikséges.



€) készet nyomtatd (komplett) gépek, amelyek kétoldalas,
egyszind nyomast adnak és
d) két szint nyomtatd gépek.

A nyomtatvanyok gyors elkészitésére épilt ez a kitlin6 énmikodd
nyomdagép. Orankénti teljesitménye 5000 nyomas.

A lipcsei Schelter és Giesecke gépgyar ,,Windsbraut“ nyomdgépe
tobbszinli nyomtatashoz.
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A lapos forméardl nyomtatd gépeknek gyorsasaga arany-
lag mérsékelt, mivel a nagy sulyt képvisel§ nyomtaté funda-
mentumnak oda-vissza jarata elkertlhetetlen zokkenéseket
okoz. Atlagos orateljesitményiik 1000—5000 nyomaés.

Az egyszer( szedésforma nyomasahoz kb. 40—50 kg/cm2,
autotipias formakhoz 70—100 kg/cm2 sziikséges.

Korforgd vagy rotacids gépek

Az elsd rotacios sajtot Kénig Frigyes Kisérletezései utan
Cowper és Applegath 1815 korul alkottak meg. A formahen-
ger és a nyomdhenger egyuttm(ikddésének nagy jelentdsége
tehat méar szaz év el6tt ismeretes volt. Hidnyzott azonban a
két henger kozott futd tekercspapiros, igy aztan a papirost
ivenként s — abban az id6ben még — kézzel raktak be.
A végnélkuli papiros gyartédsaval ez is megoldast nyert.
Ma mar olyan sajtokolosszusok éptilnek, amelyek 4—6 par
hengerrel, tobb papirostekerccsel éranként 5000—25.000 pél-

1860-ban a bécsi Auer Alajos egyszer( gyorssajtobol
tekercspapiros nyomtatasara atalakitott gépe.
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dény teljesen kész 4—96 oldalas lapot nyomtatnak. E gép-
oriasok tobb ©nallé részre kilonitve is miikodtetheték (iker-
gépek), ami megfelel6 lizemkoltség megtakaritast jelent.

A rotaciés a sikformarol nyomtato gépektdl eltéréen a
nyomtatést hengerformdrél végzi, amely a nyomohengerrel
egyitt allandé forgédsban van. A két tényez6é olyan gyorsa-
sagot fejthet ki, amilyent a tekercspapiros szakadasi foka és
a nyomtatvany min6sége megenged. A rotdcios gépek rendel-
tetésiik szerint kétféle kivitelben késziilnek: ujsdg- és kényv-
nyomtaték — melyeknél fékovetelmény a gyorsasdg — és
tobbszinl illusztrdciés nyomtatvanyok miivészi kivitelére. Ez
utobbiak megfeleld szamu festékezd szerkezettel dolgoznak.

A konyvnyomdai gépek fGbb alkatrészei

a formaalap vagy formahenger, a nyomdlap (tégely) vagy
nyomohenger, a festékezé mii, véglil az 6nmikoédé papiros-
beraké és kiraké szerkezet.

A formaalapon vagy hengeren nyer elhelyezést a nyom-
tatoforma; utébbihoz a formdnak hengeralakura valo atalaki-
tasa szlkséges, tomontés (stereotipia) vagy cinklemez utjan.

A nyomoétalp vagy tégely a kisebb, 4. n. ,,amerikai’ és
Gally-rendszeri gépeknél jut f6szerephez olyformdén, hogy a
formaalappal szemben van a nyométégely folszerelve s ahhoz
csukloszerlen, illetve vele parhuzamosan végzi a nyomaést.

A nyomohenger haromféle rendszerrel mikodik. Az egy-
szerii gyorssajt6 nyomohengere minden nyointatds utan kor-
hagyéi révén megdll; fogkoszorijdnak alsé része sima, hogy
alatta a formaalap elhaladhasson.

A kétturas gyorssajtokndl a nyomohenger nem 4all meg,
hanem foélemelkedik, hogy a formaalapnak visszamené tutja-
ban szabad elvonulédst biztositson.

Harmadik mikoédési rendszer a rotadcio, amikor a forma.
henger a nyomohengerrel egyitt, de azzal ellentétes irdnyu
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korforgast végez. E harom fokozat tulajdonképen a nyomta-
tds gyorsasaga tekintetében figyelemre mélto.

A festékezd mil alkatrészei a festéktartdé valyud, a vasbol
és masszabdl ontott nyalo, dorzsol6 és felhordd hengerek.

Walter-sajté, a rotaciés gép Gsapja. A hatvanas években
a ,,Times" napilapot nyomtak rajta Londonban.

Az Augsburg-Nlrnbergi gépgydr modern, gyorsjaratl rotaciés gépe.
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Rendeltetése az, hogy a festék a hengerek 4ltal jol szétdor-
zsolve, egyenletesen keriljon a formara.

A konyvnyomdai gyorssajtok és az ujsdgrotdcids gépek
festékez6 hengerei ruganyos zselatinanyagbdl vannak oOntve,
glicerin és cukor hozzdadasaval.

A litografiai gépeknél bdérhengereket, mig a gyorsjaratu
offset-gépeknél gumihengereket hasznalnak.

Az 6nmikodo ivberakéd késziilékeknek hdaromféle rend-
szerik is lehet. Az els6nél a papircsomo legfelsd ivét pneu-
matikus levegdszivo szerkezet emeli le; egy masik rendszer
az emberi kéz munkdjat utanzo tovasimitdssal valasztja el a
fels6 ivet.

A kirako szerkezet lényege, hogy a nyomtatott iveket
maszatolds és gylrdédés nélkil szdllitsa a nyomodhenger iv-
fogdjatol pélcikak és szalagokon at a kirakodasztalig.

A gépmester munkakore

— hasonléan a nyomtatéformat elddllito szakemberéhez —
sokoldalusagot, a géptechnika ismeretét, a szinek vildgaban
valo tdajékozottsagot kivan. Vessiink rovid bepillantdst munka-
korébe. A nyomtatdsra keriil6 forma — pl. egy iv 8 oldala —
a gép formaasztalan nyer elhelyezést, hol a gépmester meg-
felel6 Urtoltéket beosztva, kizdrd szerkezettel vasrdmaban
beszoritja és benzines kefével megtisztitja. Ezutdn a nyomo-
henger illesztékeit és ivfogoit, valamint a festékezé miivet
bedllitja. Mikor a gépet nyomdashoz eldkészitette, probanyo-
matot vesz. Ennek alapjan végzi el az egész nyomtatasi elja-
ras legfontosabb miiveletét, az egyengetést.

A nyomtatdsra keriil6 formdkat ivalakban kell a gépben
elhelyezni, ugy, hogy a nyomtatott iv Osszehajtogatdasa utén
az oldalak sorrendben kovetkezzenek egymds utdn. Ezt a mi-
veletet nyomdasznyelven ,kilévés''-nek nevezik. Tobbféle ki-
lovési rendszer fordul el6, de mind megegyezik abban, hogy
két egymasmelletti oldal 6sszege egyenld az iv elsé és utolsd
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oldalanak oOsszegével. Téevedés elkerulese végett helyénvalo
az ivet a kivant terjedelemre Osszehajtogatni, oldalanként
inegszdmozva Kkiteriteni, amikoris a kilovési modszer tiikor-
képét adja.

A nyomogépbe kerilt formarol készilt elsé levonaton
foltok, ténusbeli eltérések, szépséghibak mutatkoznak. A for-
maban ugyanis kevésbbé vagy jobban elhaszndlt, elkoptatott
szedésanyag, betli, lénia, klisé stb. kerll Ossze. Az egyenet.-
lenségeket a nyomoémester ugy tiinteti el, hogy a nyomotal-
pon vagy hengeren levd egyengetd ivekbdl az erds nyomas
helyét kivagdossa, a halvanyabb részekre pedig megfeleld
papirdarabkékat ragaszt. Ugyancsak a szikséghez mérten
csOkkenti vagy szaporitja az egyengetd ivek szamat is. Mivel
az egyengeiés igen fontos eljardas a nyomtatdstechnikdban,
ezért Ujabban tébbféle jol bevalt mechanikai és kémiai elja-
rassal teszik szebbé, kontrasztdisabba a finomabb kiviteld
klisék nyomdsat. Klisék és stereotipiai lemezek egyengetése
— a nyomtatdsi magassagbedllitds miatt — karton- vagy le-
mezpapir aldragasztasaval (orténik.

Ugyelnie kell a nyomoémesternek a soregyenre is. Sor-
egyen (regiszter) az a tipografiai szabdly, amely szerint a
soroknak a nyomtatott iv mindkét oldaldn fedniok kell egy-
mast. Kilonosen fontos ez tobbszinli nyomtatdsnal, ahol az
egyes szineknek hajszalnyi pontossdggal kell egymasba illesz-
kedniok. '

A nyomtatvanytervezé elgondclasdnak sikere a nyomo-
mester kivitelezésétdl fiigg. Es ha szakképzettségéhez meg-
felel6 gépekkel rendelkezik, az eredmény tokéletes, miivészi
nivon allé nyomdatermékekben nyilvanul meg.

Konyvnyomtatds alatt azt a munkafolyamatot kell ér-
teni, amellyel a kifogédstalan szedést, legyen az konyvoldal,
tablazat, névjegy vagy akarmi mds, nyomtatassal a sziikséges
papirosra megfeleléen rednyomtatjuk. Ha betlrél van szo,
akkor az a fontos, hogy a betlik egyforma vastagsagban ér-
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vényesuljenek, ami nem olyan egyszer( dolog, ha tudjuk azt,
hogy a bet(ik a sok hasznalat kévetkeztében kopéasnak van-
nak kitéve és ez a kopas nem egyontet(i. Ugyszintén a léniak
is, dacara annak, hogy rézbél késziilnek, nem kopnak egyfor-
man. Ezért szikséges, hogy ezeket a kopottabb betiket,
illetve lénidkat Kiegyengessuk, ami a nyomohengeren torté-
nik, olyanforman, hogy az alacsonyabb betliket és lénidkat
ott megfelelé vastagsagl és keményseégl papirokkal aléara-
gasztjuk. Abban az esetben, ha a kulonbdzetek nagyobbak,
akkor a betd, illetve a Iénia alatt kell az egyengetést elvé-
gezni.

A nyomtatéstechnika Kkifejezés azonban nemcsak ezt a
munkafolyamatot foglalja magaban, hanem egy tipografiai,
vagyis konyvnyomdai Gton készilt nyomtatvany értéke an-
nak elGallitasatol fugg. Altalaban véve a torekvés mindenkor

Az ,,0din“ pontosan végzi a sokezernyi doboz kivagasat.

45



csak az lehet, még a legegyszeribb nyomtatvanynél is, hogy
az ugy technikai, mint miivészi és esztétikai szempontbdl a
legszigorubb kritikat is kidllja. Ezért nem valaszthatd kiilon
a szedés és a nyomtatds miivészete, dacara annak, hogy a
szedést is, a nyomtatdst is, a mai munkamegosztds mellett két
személy végzi. A konyvnyomtatéiparban a szakoktatdsnak, de
ettd]l fliggetlenlll magédnak az iparnak a természetében rejlik
az a nagyfontossagu tény, hogy ugy a szedd, mint a nyomo
egymasra valo utaltsdgukndl fogva egymas intencioit meg-
értse, amibol létrejon a szépnek mondhaté nyomtatvany. A
konyvnyomtatoiparban semmi sem jon létre véletlenségbol.
Minden o6ntudatosan torténik. De sajnos ez csak a szaksze-
rien vezetett konyvnyomddkra vonatkozik.

Valojaban a nyomtatastechnika mindazt jelenti, ami a
nyomtatds tényével Osszefligg, igy a festék tisztasdgdt, ada-
golasat, a szines festékek keverését s maganak a kész nyom-
tatvanynak a tisztasagat is, ami végeredményben az 0&ssz-
benyomdst kelti benniink.
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Iv.
LITOGRAFIA (KONYOMTATAS)

Siknyomtatéas

A litogratiai sokszorositds azon a természeti térvényen
alapszik, hogy a zsir és a viz nem keveredik egymdssal. Ha
tehat a porozus litograf-kovet zsiros festékkel bevonjuk, a
festék zsirtartalmanak egy része a kobe beszivédik s a kovon
a viz a festék beszaradasaig tobbé nem tapad meg. A viz és
a zsiros festék ez egymast taszité tulajdonsdgara alapitotta
taldlmanyét Senefelder Alajos (szil. 1771. Praga, megh. 1834
Miinchen).

Rendkiviil érdekes, hogyan jott rd Senefelder a kényom-
dai eljarasra. A legtobb korszakalkoto taldlmanyt a véletlen
okozza, amint az a kényomtatdsndl is tortént.

Senefelder, mint szindarabird, egyediil sokszorositotta az
akkor ismert sokszorosité eljarasokkal a szindarabjait. Mun-
kdja kozben édesanyja kivansagara a mosé6né szamldjat soln-
hofeni mészk6ébodl késziilt asztala lapjara jegyezgette {61, zsi-
ros festékbe martott iréeszkozzel. A jegyzetek késébb lemo-
sasuk utdn is ujbdl lathatova valtak, vagyis: a beszivddott
zsiros festékanyag ujbol festékfogdva lett, ami a kényomta-
tas gyakorlati alapjat képezi.

A litogréfiai eljardshoz alkalmas mészpala k6zetet Euro-
paban csak a németorszagi Solnhofenben béanyasszédk. Kétféle
minéségben keril kidolgozasra: szilirke, keményebb a vése-
tekhez és sargas, puhabb a szines litografidhoz.

Az ugynevezett gépkoveket kiillonb6z6é nagysdgokban ter-
melik, melyeknek méreteit a gépek nagysdga szabja meg.
A kisebb koveken dolgozzak ki a rajzokat s ezeket esetleges
Ujranyomtatds céljabol el is raktdrozzdk.
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A litografidi eljdras megoszlasa

Els6 m(ivelet a kére vald rajzolds, masodik az atnyomas
és végul a géppel valéd sokszorositas.

A rajzolas finoman csiszolt, kb. 9 cm vastagsagu és k-
16nb6z8 nagysagu litografkére, kilon erre a célra eléallitott
zsiros tussal torténik. A zsiros tussal megrajzolt szoveg vagy
kép a szemcsés ko feluletén savellenalld zsiros réteget képez,
mig a meszkdvet a sav kimarja és igy a rajz a ké feltletebdl
kimagaslik.

Ugy a rajzok, mint a sz6veg forditva, vagyis visszafelé
rajzolandok, mivel a kérél kdzvetlen készitendd nyomat kapja
az eredeti (pozitiv) képet.

A rajzolds tollal vagy zsiros krétaval, esetleg tussal,
spriccelve sth. végezhetd. A zsiros krétaval valé rajzolashoz
a ko feluletét Uvegporral érdessé csiszoljak, hogy rajzpapir-
szer(ive valjék.

Tobbszind, nyomtatvanyoknal a sokszorositani kivant kép-

Senefelder Alajos hengeres litografiai sajtéja 1796-bol.
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rél vagy rajzrol ,kontarrajz’ késziil olyképen, hogy a rajzra
atlatszo pauszpapirost helyeziink és a szinfoltokat finom tol-
lal, zsiros tussal vékonyan korilrajzoljuk. Az ilyen kontur-
rajz csiszolt, terpentines kére helyezve atnyomoé présbe kertil,
ahol a zsiros tusrajz a terpentines kébe szivdadik. Errédl a
konturkérél kellé kidolgozas utdn zsiros festékkel annyi kar-
tonnyomat készithetd, ahdny szint fog tartalmazni a kép. A
kartonnyomatot frissen, ki nem szaradt allapotban terpentines
kovekre huzzuk és benzinnel vald zsirtalanitds utan kitoltjik
az egyes szineket. Példdul az egyik kére a sdrga szint dolgoz-
zuk fel, a mdsikra a pirosat és igy tovabb.

A rajzolasnak egy mdsik moddszere a kébe vald vésés.
Ez gy torténik, hogy a hereséval kifényesitett k6 feliiletébe
gyémanttiivel karcolunk vagy vésilink, majd zsiros festékkel
bedorzsoljik és a folosleges festéket a ko feliletérdl vizes
ronggyal tavolitjuk el. [gy hajszalvékony raizolés is elérhetd.

Hibajavitds dorzskével vagy éles-hegyes késsel torténik,
esetleg a hibas rész savtalanitva ujabb kidolgozasra kerdl.

Az dtnyomds a litogréfiai eljarasban a legfontosabb mii-
velet. A rajzoknak a kore atvitele kémiai eljarassal torténik.
A zsiros tussal megrajzolt koveket salétromsavas oldattal ma-
ratjuk, mialtal a zsiros tusrajz savellenalld réteget képez a
kovon, mig a korilotte 1évo feliiletet a sav kimarja s igy a
rajz a ko feliiletéb6l kimagaslik. A kimaratott kovet azutan
tiszta vizzel és puha ronggyal O6vatosan lemossuk és gumi-
arabikumos oldattal begumizzuk. A gumizott réteg szaradas
utdn megvédi a ko felilletét (a rajzot) esetleges dorzsoléstol,
sériiléstol.

Nagyobb példanyszamu megrendeléseknél ugyanazt a
rajzot tobbszorosen atvitelezzilk egy nagyobb kére. Ez ugy
torténik, hogy az eredeti kdérajzrél annyi zsiros lenyomatot
készitiink, ahény rafér egy megfelelé6 nagysdgu papirosivre.
Az ivre raeré6sitett (tlizott vagy ragasztott) atnyomatokat ra-
helyezziik a tisztdra csiszolt nagy koére és dtnyomo présben
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Modern litografiai intézetben nem nélkilézhetd a lipcsei gyartmanyu
,».Druckma* atnyomaogép.

A ,Mathemat™ A4tvilagiléasztal a szines levonatok pontos folrakasahoz.
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levonatot készitunk rola. A lehuzasi muvelet hasonlit a gyer-
mekeknél is ismert lehuzékép eljarashoz.

Az atnyomadas tojassarga szinll keményitdés anyaggal be-
vont papirossal torténik. Lehuzas kozben ezt a papirost né-
hanyszor szivaccsal benedvesitjiik, hogy a keményitdés anyag
feloldodjék s igy a rajz az atnyomo papirosrol lehuzédik a
kére. A keményitds anyagot tiszta vizzel lemosva, a kovet
vékonyan bevonjuk gumiarabikumoldattal, amelynek eredeti
kis savtartalma az érzékeny zsirfogé pordzus kovet érzékte-
leniti. Az ilyen begumizott kdvet a zsiros anyaggal lemossuk,
midltal a rajz még zsirosabba valik, majd vizzel valo lemosas
utdn és kelld nedvesités kozben fekete festékkel folhengerel
juk. Hengerelés kozben megfigyelheté, hogy nedvesités koz-
ben a viz a zsiros rajzon taszitodik, mig a tobbi felileten a
k6 likacsossdganal fogva nedves marad. Kell6 festékmennyi-
ség rahengerelése utdn a kovet kiszaritva gyantaporral hint-
juk. A folésleges gyantaport sikporral eltdvolitjuk és az egész
gyantds festékréteget forrasztéldmpaval beégetjiik: ezaltal a
gyantaporos festék Osszeolvad és savellenallé réteget képez
a kovon. Kello kidolgozas utdn az egész kovet 10 %o-o0s salét-
romoldattal maratjuk. Maratas utdn észlelhet6, hogy a rajz
a kofeliileten kimagaslik. Ezzel a k6 a nyomtatashoz elkésziilt.

A gépi sokszorositds szintén a zsirossdg és nedvesség
laszito hatdsdn alapszik. Az atnyomod &ltal begumizott kovet
a litograf-sajto szabalyozhato alapjara téve és kell6 magas-
sagra bedllitva faékekkel és szoritocsavarokkal lerdgzitjik,
hogy nyomtatds koézben el ne mozduljon. Beallitds utan a
gumiarabikumozott réteget tiszta vizzel és a feketére henge-
relt rajzot terpentinnel lemosva, a k6 barmely szinnel vald
nyomtatdsra készen all.

A litogréfiai gyorssajto alkatrészei: a puha flanellel bori-
tott vizeshengerek, amelyek a ko feliiletét nyomas kozben
nedvesitik; a festékfelhordo és doérzshengerek, melyek bérrel
vannak bevonva és a kovon 1évo rajz festékezését végzik.
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Mikor a rajz a kévon nyomasra kész, a vegyszerekkel vald
kidolgozas utan gazégdvel égetik a kdre.

A frankfurti Klimsch-gyar K 12 gépe a szines offset-eljarashoz



A litogréafiai sajton sok szép, gyakran mivészi Kiviteld
nyomtatvanyt lehet eldallitani, mivel a rajzok finomsaga és
szinezése az eddig ismert sokszorositdsi eljarasok kozil a leg-
jobban és legkonnyebben kivitelezhetd.

Fotolitografia

A fekete vagy szines sokszorositdsi eljdrasnak alapjat
képezi a fényképezéses sokszorositds. Az ezt végzd késziilék
a raszterek elhelyezésére szolgélo mechanizmussal és kitiind
Zeiss-optikdval van elldtva. A felvételek prizmatiikorrel ké.
sziilnek, mert a negativot egyenesen a nyomofeliiletre ma-
soljak, ezért a masolatnak forditottnak kell lennie, hogy a
nyomadasnal megkaphassuk a helyes képet.

Fontos kelléke még a fotolitografidnak az . n. raszterlap,
amely két egymasra ragasztott liveglapbol all, egyik oldalén
gyémanttal karcolt slrd, finom vonalakkal; egyik vonal at-
latsz6, a masik fénytelen. Két ilyen vonalazott iiveglap ke-
resztben egymadsra ragasztva derékszogli rdcsot képez. Fel-
adata, hogy a rajta keresztiil vetitett kép ténusait finomabb
avagy durvabb pontocskakra bontsa, midltal megkapjuk a kép
legfinomabb ténus-atmenetét is.

A késziiléken felvett negativot el6hivas és kelld javitds
(retus) utén fényérzékeny anyaggal bevont nyomofeliiletre
(cinklemezre v. litografkére) nap- vagy mifénnyel masoljuk.
A megvilagitott nyomofeliiletet finom zselatinhengerrel, puha
festékkel vékonyan behengerelve 36%o0s vizben elShivjuk.
A viz a meg nem vilagitott réteget feloldja, mig a megvila-
gitott részek festékrétege szilardan a nyomofeliileten marad.

Szines felvételek készitése szinsziir6kkel (filterekkel) tor-
ténik. Pl. a kék szin folvevéséhez narancs szinli, a piroshoz
z6Id, a sdrgdhoz lila szinszlr6t haszndlunk. Feladata, hogy az
egyes rokonszineket megeméssze, mig az egyéb szineket Kki-
emelje. Ha egy szines képet narancsszini iivegen at néziink,
megfigyelhetjiik, hogy a sarga, piros, narancs és rézsa szinek
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alig, vagy kevéssé lathaték, mivel a naranccsal rokonszinek.
Ellenben a kék, lila, barna és fekete szinek a valdsagnal is
er6sebben mutatkoznak. A szinsz(ir6kkel felvett képeket szi-
nenként kulén-kilén nyoméfeliletekre kidolgozva és szak-
szerllen egymaéasra nyomva nyerjik az eredetihez h{ szindus
képet.

Modern kényomdai gyorssajto.

A németorszagi Faber és Schleicher gépgyar orantkért 6500 ivet nyomo
offset-gépe.
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Kémigrafia (klisé keszités)

A kémigrafiai eljaras annyiban kulénbozik a fényképezé-
ses litogréafiatol, hogy mig utébbinal a nyomofeliiletet csupén
zsirfogOképesség tekintetében érzéktelenitjiuk, addig a kémi-
grafidban a nyomdfeluleten 1év6 rajz kidomboritdsa céljabol
az alapanyagot (cinklemezt) maratjuk, ezaltal a rajz kima-
gaslik a nyomoéfeliletb6l. A festékes rajzot még lakkal is be-
vonjuk, hogy a maratasnal savellenallé réteget képezzen. igy
kapjuk meg a ,,relief"-képet.

Klisés nyomtatvanyok készitésénél figyelembe kell ven-
nink, milyen papirosra nyomtatjuk majd a képeket. Simiat-
lan ujsdgpapiroson a ritkdbb 30as raszterrel, simitott nyomo-
papirra 40-es, jol fényezett papiron 48-as, illusztraciés nyomo-
papiron 54-es, a krétazott papiron mar az egészen s(rl, 60—
70-es raszterrel késziilt képeket nyomjuk. A rasztermeghata-
rozads a kép pontokbdl valo Osszetételét jelenti,

A rajzokat lehet6leg kétszeres nagysagban készitsik,
hogy a lekicsinyitett klisék vonalai szépek, finomak legye-
nek. Ugyanilyen eljarast kovessink a tébbszini nyomasra
készul6 klisek megrendelésénél is.

Buda vara Hess Andras idejében.
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Offset-eljaras

Az offset-nyomast gumirél valé nyomtatdsnak is nevez-
hetjiik, mivel a tulajdonképeni nyomtatds nem kozvetleniil a
kidolgozott nyomtatofeliiletrdl torténik, hanem a nyomandé
forma a hengeralakra beallitott cinklemezrél a vele ellentétes
irdanyban forgé gumihengerre tevédik &t, természetesen fordi-
tott (negativ) masolatban; s inmen jut-ismét eredeti képével
a papirosra.

A technika fejlédése a sokszorositdsi iparban is meg-
koveteli a célszeriibb, gyorsabb és gazdasdgosabb termelést,
ami a litografidban a ko6 sulya folytdn nehézkesebb. Offset-
eljarasndl a nyomofeliiletet !/ mm vastagsdgu cinklemezre
dolgozzdak ki és rotaciés formahengerre feszitik fel. A rotacio,
vagyis korforgas a litografidban elérhet6 gyorsasdgot meg-
tizszerezi.

A rajzot nem maratjuk a cinklemezen, mint a konél,
hanem erre a célra késziilt Strecker-féle edz6 sosoldattal zsir-
fogoképességlire érzéktelenitjik. A cinklemezen a rajz nem
magaslik ki, mint a kébe maratdsndl, mert a festékezés a
cinklemezen kimondottan a beszivodott zsirfeliiletekre van
alapozva. Nyomtatds utdn a rajzot nem csiszoldssal, hanem
lagoldattal tavolitjuk el. Nagy elénye, hogy a vékony lemez
konnyen rafeszithet6 a formahengerre és nem jelent suly-
megterhelést a gép szamadra.

A cinklemezrél valé nyomtatds fofeltétele a szemcsézett
feliilet. Ezt a miiveletet gép végzi és az a célja, hogy a lemez
nyomofeliletét finoman érdessé tegye és igy a nyomas koz-
beni nedvesités egyenletesen torténjék, mivel ismeretes, hogy
a lemezt a zsiros festék a nem kivant (nedves) helyeken nem
fogja.

A mar kinyomtatott formanak a lemezrél valé eltiintetése
ugy torténik, hogy benzines kimosassal és lugos oldattal a
lemezt zsirtalanitjuk, majd lisztfinomsagu homokkal ledor-
zs6ljiikk és tiszta vizzel lemossuk. Ezutan a szemcsézd gépbe
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helyezve, 1!Y/2 cm atmérdji porcelangolydcskékkal és finom
kova. vagy iiveghomokkal beszorjuk. A szemcsézd gép szi-
talasszerien 30—35 perc alatt dolgozza ki a lemezt, amit aztan
tisztara mosva gyorsan kiszaritunk, nehogy oxidalodjék.

A cinklemezre valé rajzolds — mint a litografkénél —
zsiros krétaval, tussal vagy tollal toérténik. A kész rajzot
Strecker-féle sos, gumiarabikumos oldattal 2—3 percig edz-
ziik, azaz zsirfolvevés ellen érzéktelenitjiik. Ezutdn a lemezt
gyorsan lemosva és szarazra torélve gumiarabikummal véko-
nyon bekenjlik. A zsiros kréta- vagy tusrajzot terpentines-
zsiros tinkturaval kimossuk és torlés kozben festékhengerrel
addig hengereljik, mig a rajz kell6 festékmennyiséget magara
nem szed. Sziriai aszfaltporral beporozzuk, sikporral a f6l6s-
leges port eltavolitjuk, ezaltal a rajz ellenallé réteget nyer,
nehogy a kovetkezd edzésnél megsériiljon. Ezutdn ujbol két
percig Strecker-féle séoldattal edzziik. Tiszta vizzel vald le-
mosas utan vékonyan begumizzuk, hogy a lemez oxidalastdl,
zsirtél stb. védve legyen. Ezzel a cinklemez a nyomtatdshoz
elkésziilt.

Az dinyomds ugyanugy torténik, mint a litografiaban.
Nagyobb, 50—100.000-es példdnyszdmu nyomashoz — hogy a
rajz zsirossagat tartésabba tegyiik — a cinklemezt lakkozzuk.

Az offset-sokszorositdshoz eldkészitett lemezt az offset-
gép nyomohengerére rafeszitjik, a feketére hengerelt rajzot
terpentinnel kimossuk és a kivant szinnel nyomunk. A nyo-
mas elébb a gumival boritott nyoméhengerre térténik, hogy
a rajzot egyenletesen atvigye a harmadik hengeren 1évé
papirivre. A gumi rugalmassdgandl fogva a finom rajzok dur-
vabb papirra is szépen nyomhatdék. A szines falragaszok és a
miivészi pasztellek eredetiségét kelt6 egyéb nyomtatvany az
cffset-eljarasban tokéletes.

Az offset-gép kezelése nagy szaktudast igényel, miutan
nemcsak mechanikai, de kémiai ismereteket is kovetel és a
szinek bontdsdhoz is értenie kell a kezelé gépmesternek.
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Mélynyomtatas (Héliograviara)

Nincs mads sokszorositasi eljards, mellyel a fényeknek és
arnyékoknak olyan szép és valtozatos 6sszhangbahozasa lenne
elérhetd, mint a mélynyomtatdssal. A miivelet hasonlit a fest6é
munkdajahoz. Ahogy a festdé vizzel vagy olajjal kiilénb6zé
arnyalatokra higitja festékeit, a mélynyomé grafikus hasonlo-
képen eléri a festékek higitdsdt a képek mélyebb vagy ke-
vésbbé mélyitett bemarasdval — a diapozitiv fokozata szerint.

A mélynyomasnal joval higabb festéket kell hasznalni,
mint az eddig ismertetett sokszorositdasi miveleteknél. Ez a
sckszorositdsi eljards annyiban kiiléonboézik az eddigiektdl,
hogy a rajzok, pontok és vonalak a nyomofeliilleten bemé-
lyitve vannak és nem magaslanak ki, mint a k6. vagy konyv.
nyomtatdsndl. Az eredeti rajzrél diapozitivek (4tlatszo kép)
készililnek, ugyanis negativok a mélynyomdsndl nem alkal-
mazhatok, mert a végsé nyomatnal a fényfoltok sotétek, az
arnyak pedig vilagosak maradnanak.

Az elkészitett diapozitiveket rdhelyezziik a fényérzékeny
pigment-papirra (puha, zselatinnal bevont atnyomoépapir) és
megvilagitjuk. A megvildgitott pigmentpapirost rdhelyezzik
a nedvesitett réz nyomofeliiletre (lemez v. henger) és kisza-
ritjuk, hogy a nyomofeliilethez jol hozzasimuljon és 36%os
meleg vizben el6hivjuk, ugy hogy a mélységek szép tisztdk,
zselatinmentesek legyenek. Vigydzva, hogy a zselatinos réte-
get meg ne sértsiik, mert a megsértett réteg a nem kivant
helyen is bemarddhat. Ezutdn a feliiletet kiilénboz6 ereji
vaschloridos oldattal maratjuk, ligyelve, hogy a kivant sotét,
zselatinmentes feliiletek és arnyalatok mélyebbre marédja-
nak, mint a vildgos részek.

A forma befestékezése ugy torténik, hogy a bemaratott
henger egy hig festékkel teli tartdlyban magara szedi a fes-
téket, melynek folosleges részét egy a hengerhez simulé éles
kés tavolitja el. Igy a mélyebb részekben tobb, a sekélyebb
mélységekben kevesebb festék marad. Kénnyen illané és hig
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festéket kell alkalmazni, mert a gyorsiitemi munkamenet
gyors szaradast igényel. Mélynyomtatashoz rendszerint puha
papirost hasznalunk, hogy a papir puhasdga folytdn a festék
behatolhasson a mélyebb részekbe is.

A mélynyomtatdasi eljardas koltséges, azért csak a tomeg-
kivitelezésnél gazdasagos.

Fénynyomtatas

A sokszorosité iparban ujabban bevezették a fénynyom.
tatdst is. Az offset-nyomadsnal is szerephez jutott ez az eljaras-
tokéletesités, amelyet offsetkolornak neveznek. Itt az eredeti
rajzokat fényérzékeny anyaggal bevont cinklemezre masol-
jak a negativrol, igy elérhet6 az eredeti kép hii sokszorosi-
tasa. Ez a fényképezéssel vald eljards a leggazdasdgosabb
is, mert 3—4 szinbdl kézzel késziilt rajz nélkiil élethi képet
nyerhetiink. Az ilyen sokszorositdsi lizemek nagy tékebefek-
tetést igényelnek, berendezésiik és ezek elhelyezése igen
koltséges.
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V.

A NYOMDAFESTEKROL ALTALABAN

A fekete festék alepanyaga a korom, koélbanyagai pedig
a lenolaj és a gyantaolajkence. A szebb illusztraciés nyomas-
hoz a drdgdbb gdzkorombol és tiszta lenolajkencébdl, az ol-
cs6bb nyomtatvanyokhoz pedig a lang- és lampakorom és
gyantaolajkence keverékébol keésziilt fekete festéket hasz-
néljuk. .

A konnyt, drdgdbb mindségii festékek szép, tiszta nyo-
mast adnak, a finomvonali képekben nem rakoédnak le, mig
ha az ilyen igényesebb nyomtatvanyhoz olcsébb mindségii
festéket haszndlunk, a képek maszatosak lesznek.

Gyorssajtokon nyomott néhédny ezer példanyszamu ujsa-
gokhoz k6zépmindségli mifestéket, a korforgd gépen nyomott
sokezer példanyszamua ujsdgokhoz pedig a hig, legolcsébb
mindségli festék is alkalmas.

A korforgd gépek rendkiviili gyorsasdga, az ujsdgpapiros
laza, simitatlan feliillete a tiszta lenolajkencével késziilt erd-
sebb festéket nem birja, ezért a rotacios festék rovidszaly,
dsvéanyolaj- és gyantakeverékbgl &ll.

A kcrom és kence keverékéhez rendszerint mildri-kék
festéket adnak, hogy a fekete szin elnyerje arnydus mélységét.

A draga fekete tollfestéket a litografidban haszndljak.
Ennek a festéknek mélyfekete szine van és nem tartalmaz
anilin vagy mds olyan anyagot, amely vizben oldddik.

Ugyancsak a litografiaban hasznaljék a nagy zsirtartalmi
fekete atnyomofestéket is, amely kevés szdritbanyagot tar-
talmaz, hogy a lenyomat a rajznak koére vald atvitelénél sok-
szor napokig eltehetd legyen.
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A szines nyomtalvanyok hdarom alapszine a sarga, piros
és kék festék. Ezeknek egymadssal valdé keverése vagy egy-
mésra valé nyomadsa adja a zold, narancs és ibolya szineket.
A szines festékek harom csoportot képeznek: a lakk-, fold-
és fémfestékek csoportjat.

Legkiadosabbak és legdragdbbak a konnyid lakkfestékek,
foleg autotipiai (féltonusu) klisék nyomasara.

A fémfestékek majdnem egyértékliek a lakkfestékekkel,
vegyi Osszetételik miatt azonban nem minden festékkel ke-
verhet6k, mert szinelvaltozasnak vannak Kkitéve.

A foldfestékek nyomoképessége igen nehéz, finomabb
poérusoknal lerakodnak, fénydllésdguk azonban megbizhato,
ez okbdl féleg a napfénynek kitett litografiai falragaszokhoz
és szines csomagol6 nyomtatvanyokhoz hasznaljak. Nehéz
stilya miatt 1ényegesen olcsobb a fém- és lakkfestéknél.

A szinek Osszeallitdsa és keverése igen nagy tudast, he-
lyes szinérzéket és sokéves gyakorlatot igényel. Mas-mas
festék valdé a konyvnyomdai, litografiai, offset. és mélynyo-
masos eljarashoz.

Mig a konyvnyomdai, litografiai és offset-festékek majd-
nem azonosak, erdsségiik is csupan a haszndlandé papiros
mindségétél és a nyomasfeliillet nagysagatél fliigg, addig a
rotacidés mélynyomo festékek majdnem olyan hig &llapotban
keriilnek hasznalatra, mint a viz.

Altalaban az 6sszes grafikai ipardgakban hasznalt festé-
keknél tartsuk szem el6tt, hogy mindig csak megbizhato jo
festéket hasznaljunk.

A nyomtatdipar rovid ismertetésének végére érve meg-
allapithatjuk, hogy ma mér megszokott élettdrsunk — mintegy
hetedik érzékszerviink — a nyomtatott betd. A korszakalkoto,
mozgathaté betli mésodik félezerévének kezdetén biiszke
tudattal mondhatjuk, hogy mindaz, amit a betl hatalma és a
szépérzéket fejleszté minden més nyomtatvany altal birtoko-
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lunk, csak egy felfelé ivel6, beteljesedettebb élethez vezet-
het ... Johet Gjabb megprobéltatds, de minden vihar kodze-
pette ott fog vilagitani a lang: a tudas faklydjanak langja,
amelynek fénye mellett meg kell hogy taldljuk az utat az
egyetemes mdveltséghez és kultarahoz.

Hires politikai répirat 1619-b6l, melyben Bethlen Gabor fejedelem
a Habsburg-haz elleni fegyverfogasat indokolja.
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