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sszU, a szellemi alkotd erét tulfeszitd ut az,

amely nyomdai technikank mai allapotahoz
vezetett. Mig el6deink lehetetlenségnek tartot-
tak, hogy a kézisajtd tokéletességét valami mas
nyomtatasi eszkdzzel talszarnyalni lehessen, mi,
utédok mosolygassal tekintiink a multba és
csodalkozva kérdezzik: miképen lehetett ily
primitiv alkotas hossz( évszazadokon at szak-
manknak egyetlen termeld eszkdze.

Még oOtven esztend6vel ezel6tt is — dacara a
mar meglévé, igaz, kezdetleges szerkezet(i gyors-
sajtonak — a kézisajtd a gyorssajté mellett
egyenrangl tényez6ként szerepelt. Az irigyke-
dés vagy a fels6bbség felé torekvés itt is fel-
Utotte tanyajat és hosszu éveken at nagy, de
eldéntetlen kérdés maradt az, hogy melyik hasz-
nosabb az GUzemben: a kézisajto-e vagy a gyors-
sajtd? Ki a mlvész a nyomdaban: a nyomo-e,
aki ugy a berakas, mint a forma befestékezése,
valamint a nyomoérama és timpan kezelése ko-
rili kézuigyességével, tovabba a nyomaskdzben
megedzett fizikuma folytan technikailag és fizi-
kailag folényben levének érezte magéat a gép-
mesterrel szemben, aki — a nyomd nézete sze-
rint — mindezen, a j6 nyomdaszt jellemzé kel-
lIékek hijan volt, amennyiben azokat a manualis
kvalitasokat, melyek a kézisajtd kezelésénél
dontd szerepliek voltak a nyomé szakképzett-
ségére, a gépmester munkakdrében, az egyén
szambavétele és kozremilkodése nélkal, a gép
maga Vveégzi.

Ma mar objektive megmondhatjuk e kérdés-
sel kapcsolatba hozott vagy e kérdés révén az
egyéni kvalitasok koral kialakult nézetliinket —
noha manapsag is, ha mas formaban és mas
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technikai kérdések megitélésében is, sokban Ki-
alakult bizonyos szubjektiv felfogds — és nyu-
godt lelkiismerettel mondhatjuk, hogy mind-
kettének — a nyomonak és a gépmesternek is —
igaza volt, mert az akkori munkak jellege,
kvalitasa és kvantitasa, valamint az atmeneti
korszak konzervativizmusa érthetévé teszi a
kézisajtonak és a kezdetleges gyorssajtonak
egyenrangusagat az akkori tGzemi életben.

A mai fogalmak szerint kezdetleges gyors-
sajtonak az Uzembe val6 bekapcsolasakor a
kézisajto, mint termel6eszkdz, még jo ideig meg-
allhatta helyét s kilonoésen kisebb kvalitasu
jobb munkak el6allitasdhoz szinte nélkilézhe-
tetlennek latszott. Csakhogy amit annak idején
jobb és szebb alatt értettek, azt ma ,szines
zagyvaléknak" vagy ,mesterszedési nyaka-
tekertségnek" neveznék, amely 0Osszevisszasag
azonban, az akkori nehéz, furt-faragott, gor-
bitett és helytelenil felosztott soregyen (Regi
ster) formakat tekintetbe véve, a nyoméra nagy
és nehéz feladatot rott. Az akkor mindenki altal
megcsodalt ,mliszedések” a nyomd tehetségét
nagy probara tették. Ha tovabba tekintetbe
vesszik, hogy altalaban a festékek, de kiloné-
sen a szines festékek birodalma akkoriban még
nem volt oly nyitott, majdnem mindenki altal
attekinthetd terilet, hanem a festékgyartas kez-
detlegessége, a nyersanyag korlatoltsaga s a
kémia e téren vald fejletlensége miatt inkabb
labirintushoz hasonlitott, amelyben még a gya-
korlott nyomdéasz is nem egyszer alaposan el-
tévedt, de azért oOnerejébbl, a sajat 0Osztone
szerint alkotott és felhasznalt — hét pecsét
alatt tartott —mhéaziszerekkel ismét az Gtvonal
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helyes iranyaba kerilt, akkor mi, torpe, kényel-
mességhez szokott utddok, csak érteni és mél
tatni tudjuk azt a gloriat, amellyel minden
valamire valé nyomdasz korulvétetett. Akkori-
ban a dorzs6l6kének és a dérzskupnak még nem
volt olyan alarendelt szerepe a nyomdaban,
mint azt manapsag tapasztaljuk. E két segéd-
eszkdz annyira hozzatartozott a kézisajtohoz,
mint maga a nyomd, akinek lelkét e két, ma
mar leltarba kerilt segédeszkéz gondozasa,
apolasa, tisztantartasa teljesen lekototte, mert
méar a nyomdaszok Mekkajaban is azt tartot-
tak, hogy: ,Kein gefarbt und gut gezogen gibt
ein schonen Druck und Bogen®.
*

Ha a minéségileg jobb munkak eléallitasa
tekintetében egészen a mult szazadbeli nyolc-
vanas évekig csak a kézisajté johetett szami-
tasba, az leginkdbb abban leli magyarazatat,
hogy az akkori gyorssajtok még nélkulozték
azt a tokéletes festék-dorzsrendszert, amellyel
manapsag, kulondsen az autotipia és az altala-
nossa valt tébbszind illusztraciok folytan majd-
nem minden valamire val6 gyorssajténal talal-
kozunk. Az akkori gyorssajtékon lev6 festék-
dorzsszerkezetek hibai, fogyatékossagai nem is
tlntek, nem is tlnhettek olyannyira fel, avagy
nem is mutatkoztak mindaddig, amig a meg-
Iévd rendes, megszokott, aranylag kis festék-
mennyiséget igényl6 és aranylag hig festékkel,
akadaly nélktul nyomhaté formak mellett a
nehezebb illusztracié, az autotipia, valamint a
harom- és négyszinnyomas is tért hoditott a
nyomdaszatban. Leginkabb ez idészaktol kezdve
érezhet6 a gyorssajténak egészben vald, de kilo-
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nésen a festék-dorzsszerkezetének fokrdl-fokra
tokéletesebbé valt atalakuléasa.

Tekintsiink egy Kissé vissza a multba és lep-
lezzik le — ha egy pillanatra is — a ma mar
olyannyira megszokott és kevesebb bajlddassal
jaré technikai viszonyokat; mily bajlédassal
jart néha egy valamivel teltebb felllet egyen-
letes festékezése, mennyi bajlodast okozott még
fekete formaknal is a bantéan haté savképzé-
dés és mi mindent kellett elkdvetnink, hogy a
festék-dorzsszerkezetnek ezt a hibajat a mini-
mumra csokkentstiik. A mai gépmestergeneracio
e bajokat és az azokkal jaré veszddséget még
hirb6l sem ismeri és azt hiszi, hogy a gyors-
sajtdé mindig olyan volt, mint amilyennek azt
ma ismeri.

Izzadtak is a gépmesterek néha-napjan —
igaz, hogy ma is izzadnak —, de nemcsak az
egyenl6tlen festékezés, hanem sok egyéb, a
gyorssajto tokéletlensége okozta bajok miatt
és bar ugy latszott, mintha a nyomoéknak iga-
zuk lett volna, ha némi karérommel, de egy-
uttal tiszta meggy6zédésbél annak a nézetik-
nek adtak kifejezést, hogy a gyorssajté dorzs-
és festékezbszerkezetének eme hibajat eltlin-
tetni nem lehet, mert valamely valtozatos jellegU
bet(kbdl all6 formanak az egyenletes festéke-
zése kizarolagosan csak a kézzel valo befesté-
kezéssel, illetve a kézihengernek, a formatest
kulonbbzeiéihez aranyitott vezetése mellett
érhet6 el. Es ma mit latunk, mit tapasztalunk?
Azt, hogy valamely rossz, tokéletlen levonatot
azzal jellemeziink, hogy csak kézihengerrel
készilt. J6 elédeinknek ez a szentencia bizo-
nyara nagyon rosszul esne.
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De nemcsak a festékezés tokéletlensége volt
az, amiben a nyomok gardajuk jovéjét bizto-
sitva lattak, hanem még azt sem tudtak elhinni,
hogy valaha is johet id6, amikor a folyton
mozgd gyorssajtonak csak egy rovid pillanatra
megalld6 nyomdhengereivel pontos soregyent
lehet elérni. S ebben, dacara az akkortajt még
altalanosan divé pontszurason valé berakasnak,
némi igazuk is volt, amennyiben a felhasznalt
papiros, nem (gy mint manapséag, eredeti alla-
potaban kerllt a gyorssajtéba, hanem el6bb
megaztattak azt, mely proceddrat a mai gene-
racié talan még hirb8l sem ismeri. Hosszura
nydlna, ha a papiraztatast s annak egyes rész-
leteit, mint technikai mdveletet leirnank, célja
sem volna, mert esetleg Ggy hatna, mint egy
rég eltemetett vilagnak djraélesztése, melynek
mai technikankban immar nincs helye. De még-
sem mehetink el mellette anélkul, hogy a mult-
nak e fontos tényezgjét legaldbb a puszta meg-
emlékezéssel ne méltatnank.

Hogy mennyi bajt okoz a soregyennél a ned-
ves papiros még a mai tokéletes gyorssajtok-
nal is, azt koézulink mindenki tapasztalatbdl
tudja. Konnyen elképzelhet6 tehat, hogy el6-
deink aggalyai nem szubjektiv szempontbol
eredtek, hanem a tények valésagos kialakula-
sabdl és igy indokoltnak tekinthet6 az a néze-
tik, hogy soregyen dolgaban sem igen biztak
a gyorssajtoban, mert. szerintik az aztatott és
altaluk szakavatottsaggal kezelt papirossal csak
a kézisajton lehetett pontos soregyent elérni.
Sok igazsag rejlett ebben a némileg elfogult
felfogasban, mert leginkabb 6k ismerték az
egyes papirosfajok tulajdonsagait és tudtak az
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aztatas, valamint az utana bekovetkez§ vissza-
fejlédési processzus altal keletkezd elyaltozaso
k&t mindenféle modon olyképen ellensulyozni,
hogy mindaddig, amig a papiros feldolgozéas
alatt allt, formai vagy térbeli elvaltozasok ala
ne essék.

Az elmondottakbdl kovetkeztethet6 az, hogy
nem a mai értelemben vett simitott, hanem
leginkabb csak az enyvezettség aranyaban
keletkezett természeti simasaggal bird papiros-
fajtak voltak forgalomban. Jobb, esetleg illusz-
traciokkal (vonalas rajzok) ellatott munkaknal
a papiros — mely az aztatas folytan még a
természetes simasagat is elvesztette —, ha a
nedvesség a feldolgozand6 papirmennyiségen
mar egyenletesen elosztédott, a simasag helyre-
allitasa céljabél még nyomas elétt uagy is ivek-
ben a simitogépbe (Kalander) kerilt. Az amugy
is puha Kkonstrukciéju, aztatas altal még
puhabba lett papiros a nyomas és igy a vak-
nyomas irant is nagyon érzékeny volt. Ennek
eltintetésére szolgaltak azok a simitdpreések,
melyek még ma is feltalalhatok itt-ott, mint
egy régen letlnt technika maradvanyai. Ha
még hozzatesszik, hogy az akkori gyengealko-o
tasu, ellendllast alig biré gyorssajtokon Kizaré
ligosan — meég illusztraciés munkaknaHs —
csak egész puha boritadssal (mast nem is ismer-
tink) lehetett boldogulni, akkor az azidélajt ter-
mészetesnek tartott vaknyomas térvényességét
is megértjuk.

Valészinl, hogy mindezen technikai koril-
ményességek, melyek Ggy a papiros, mint a
gyorssajtdo megbizhatatlansaga koévetkeztében a
tobbszinG nyoméasnal vagy altaldban a sor-
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egyen korul el6idéztettek, érlelték meg a két-
szinnyomasu gyorssajté eszméjét, mely gép-
tipus azonban ténylegesen csak a mult szazad
hetvenes éveinek vége felé vonult be szak-
méankba, mint specialis gyorssajt6. E gépen a
soregyen — amennyiben a forma beigazitasa
pontos volt — a tovabbnyomasnal mar nem
okozott gondot, mert mindkét szin egy munka
menetben, egymasutan kerilt nyomasra, anél-
kul, hogy az ivfogok az ivet nyomas kozben el-
eresztették volna. Kezdetben mint Gdvos, hasz-
nos, uj rendszert meghonosité gépet Udvozolték
a kétszinnyomd gyorssajtot, amellyel végérvé-
nyesen megoldottnak latszottak a tébbszinnyo-
mas problémainak nehézségei. E gép szerkezete
joidéig elb(ivolte a nyomdaszsagot, de a gyakor-
latban lassan-lassan ennek a tipusnak a fogya-
tékosséagai is felszinre keriltek, mely megisme-
rés kezdetét képezte egy kés6bbi egészségesebb
fejlédésnek. De minden szerkezeti és nyomtatas-
technikai szempontbol vett fogyatékossagai mel-
lett is, bizonyos sablonos munkak atalakulasara
befolyassal volt a kétszinnyomasu gyorssajto.
Prospektusok, arjegyzékek, korrendeletek s
egyéb reklamnyomtatvanyok, melyek eddig
ugyahogy csak egyszinben nyomattak, most
mar a keétszinnyomasu gépbdl tetszetdsebb,
izlésesebb Kivitelben keriltek nyilvanossagra.
Széval, egy lépéssel el6bbre jutottunk techni-
kadnkban, ez izlést fejlesztett a nyomdaszban
és a nagykdzonség koérében egyarant. De e
minimalis el6nyei nem birtak elég vonzerét
gyakorolni a termelére, azért a kétszinnyomasu
gyorssajtdé nem igen terjedt s tény, hogy mar
régebb id6 6ta nem igen gyartjak; s ha manap-



sag itt-ott egy-egy példannyal mégis talalko-

zunk, akkor az még abbdl az idébél valé, ami-

kor a tébbszines. nyomtatvanyoknal a soregyen-

bajloddas még mas jelleggel birt, még mas

okokra volt visszavezethet6, mint napjainkban.
#

Mdvek, brosurak, hetilapok és egyéb Kkis pél-
danyszamu, nem nagyigényl kompressz nyom-
tatvanyok keépezték akkortajt a munkak kilenc-
ven szazalékat. Egy-egy mesterszedés jellegével
bird arjegyzéken vagy mas hasonértékii keres-
kedelmi nyomtatvanyon kivil alig akadt kvali-
tasosabb munka, mely a gépmester gondtalan
életét megzavarta volna.

Még nem mosoédott el teljesen emlékezetlink-
b6l az 1866-0s osztrak-porosz hadjaratot koévetd
~Kiegyezés" (1867) és az azt kozvetlen kovetd
korszak (1870—73, mely utébbi évszam a mon-
archianak pénzigyi dsszeomlasara emlékeztet),
melyben az azel6tti politikai viszonyok miatt
évtizedeken &t megbénitott ipar és kereskede-
lem, az elmalt allapothoz képest, alig elképzel-
hetd aranyokban fellendilt. E korszakot ha-
zankban még ma is az ,alapité korszaknak"
szokds nevezni és pedig joggal, mert ezt meg-
el6zéleg nem létezett itt valamire valé ipar-
vallalat, amelyet fejlettséggel, modernséggel
lehetett volna jellemezni. Csupa szegény, az
élettel ugyahogy megelégedett, céhekben t6-
morilt Kisiparos tengddott, kinlédott itt, mert
az orszag ipari szUkségletét, mar akkor is —
a mi rovasunkra — a fejlettebb iparral biro
Ausztria és részben Németorszag fedezte. (A
még ma is fennall6 Rath kényvkiaddcég pél-
daul Kkiadvanyait évtizedeken at a tescheni
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(Szilézia) Prohaszka-féle nyomdaban allittatta
el6.) Hogy az ilyen fejletlen viszonyok kozt
a mai értelemben vett szakképzett munkas-
osztaly sem fejlédhetett, az a dolog természe-
tében rejlik. Az ipar fejlédése aranyaban
azonban a munkasosztalyt érint§ gazdasagi
kérdések is el6térbe Iléptek, melyek viszont
a modern szervezkedés iranyaban tették fogé-
konnya az addig a céhrendszer szellemében
nevelkedett és patriarkalis ideolégidkban él§
munkasosztalyt.

Ebben az id6szakban a Bach-korszak bilincsei
alol a nyomdaszat is felszabadult; az uj, egész-
séges aramlat a szigord cenzarat is eltintette,
szabad lett a sajté és mindaz, ami a sajtéd
révén felvilagositast, tudast, kulturat terjeszt.
Uj politikai napilapok, havi és heti folydiratok,
illusztralt szépirodalmi és élclapok, a legktlon-
félébb szaklapok jelentek meg s igy a magyar
nyomdaipar is az egészséges fejlédés felé tere-
16dott.

Emlitésre mélt6, hogy az akkori Deutsch-féle
nyomdai rt. (ma Grafikai Intézet és Szamla-
kényvek gyara rt.), amelyben e sorok iréja
tanul6éveit toltotte, a lapok alapitasa terén
elsé helyen allott. Amolyan irdi kézpontta lett
ez a késbébbi id6szakban is jo hirnévvel bird
nyomda és még ma, 6tven év utan is nem egy
nagy méltésaghoz jutott ir6i névvel talalko-
zunk, amelynek visel6je a kiralyutcai nyomda
kezdeményezései mellett tette meg az els6
szarnyprobalgatasi kisérleteit, hogy azutan ha-
talmas csapasokkal jusson el a Parnasszusra.
Doczi Lajos, Kiss Jozsef, Kecskeméti Aurél
(Kakai Aranyos), Brodi Zsigmond (a késdbbi



nyomdatulajdonos), Csavolszky Lajos (az
~Egyetértésdl volt szerkesztbje és kiadotulaj-
donosa), Agai Adolf (Porzd), Réakosi Jens,
Horn Ede (aki szamkivetésben élt és vissza-
térése utan kevés id6 mulva kereskedelemuigyi
allamtitkar lett), Hertzka Tivadar (a ,Frei-
land4l eszméje révén hiressé lett kézgazdasz, a
Hazai hirlapkiad6 ,Friss Ujsag4 rt. elnoke),
Ballagi Mo6r (Protestans Lapok) s még sokan,
akik az alkotmanynélkili Magyarorszagban is-
meretlentll bolyongtak és csak a szabadda lett
sajté réven indulhattak hodito datjukra. A ,Ma-
gyarorszag és a Nagy Vilag4t ,Hirmondo4}
.Képes Ujsag4 ,Gyermek Lapok4 a Bécsbe
kerilt s még ma is fennallo6 ,Osterr. Ung.
Ulustrierte Zeitung4 (most megy a jubilaris
évfolyama) és ,Dér Floh4 (élclap), ,Borsszem
Janko64, ,Neuer Freier Lloyd4t (napilap) és
egyéb id6szaki folydiratok mind amellett bizo-
nyitanak, hogy a Deutseh-féle nyomda mily
aldozatkészséget tanusitott az irodalom oltara-
nak Kkiépitésében, diszitésében. De nemcsak iro-
kat, hanem illusztratorokat is nevelt a nyomda.
Jank6 Janos, az idetelepitett cseh Klic, a helio-
gravure feltalaloja éppugy, mint a palyaja kez-
detén all6 Munkacsy Mihaly a Deutsch altal
kezdeményezett vallalatok révén léptek be a
grafika szolgalataba, hogy azutan nagy, soha
el nem halvanyulé hirnevet szerezzenek maguk-
nak.

Ebben az atalakult helyzetben a technikank-
to6l eddig visszaszoritott illusztraciéos nyomas
ismét jogaihoz jutott, a tébbszind nyomas pedig
értékpapirok eléallitasaban nyilvanult meg leg-
inkabb. A: ipunjja kvalitasa allandéan emelke
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dett, a gyorssajték szambeli szaporitasa is
napirenden volt, de alapelveiben, fogyatékos-
sagaival — melyek mint mar emlitve volt, a
kezdetleges festékezd- és festék-dorzsszerkezet-
ben és gyenge, kevés nyomasellenalléképesség-
ben nyilvanultak meg — a régi maradt.

Némi modosulasokat mégis lehetett meghatéa-
rozni az Ujonnan beszerzett, de még mindig
vékony allvanyozasu és nem eléggé szilard
alapozasu gyorssajtékon. A festék-dorzsszer-
kezet annyiban modosult, hogy a nagy dorzs-
hengert, melyet eddig kotél vagy er6sebb fajta
har tartott midkddésben, ezuttal fogaskerék
hozza forgasba, mely viszont a nyomdalap
fogasrudjatdl nyeri a meghajtast. A festék
jobb széjjeldorzsolése és eloszlasa céljabdl a
vashenger felett mar egy nagyobb atmeéreti
ruganyos henger (Ulmer), jobb esetben pedig
még annak két oldalan két kisebb méretd dorzs-
henger nyert elhelyezést. Ez sem volt valami
idealis dorzsolérendszer, de az elébbihez képest
mégis némi haladast jelentett, annal is inkabb,
mert a klisékészités technikaja akkoriban kezdé-
korat élte és csak kénnyebb, nem nagyigényd,
kevés festéket és nyomaserdsséget igényl6 Kli-
sék — kémitipia, fototipia stb. vonalas vagy
szemcsés rajzok — el6allitasat ismerték. A szi-
nes nyomas terén pedig konnyebb, dis festé-
kezést nem igényl6 formak vagy az emlitett
jellegben késziilt egyszer(ibb rajzok dominaltak.

Nem tagadhatd, hogy joval e korszak beallta
elétt is mdavelték az illusztraciés nyomast, de
csak nagyon szlikén szabott keretekben s ha
valamely diszm( el6allitasa vétetett tervbe,
akkor bizonyara — csak a napokban kerilt
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keziinkbe egy 1845-b8l szarmazé diszm( — a
réz- vagy kényomassal, sok esetben az abrak
szinesitésével (Patronieren) is szamoltak. S ha
a mult szdzad e korszakdban, mely egybeesik
a fametszet Ujjasziletésével, ismét fel is len-
dult az illusztraciés nyomas, az akkori, mar
némileg modosult koénny( gyorssajté ennek
megfelelt, mert a fametszet nyomtatasa nem
koétott oly nagy igényeket a gyorssajtéhoz,
mint a mai kozismert autotipia.

A korlatolt mennyiségben rendelkezésre allott,
leginkabb bizonyos féldnemekbdl és ércekbdl
nyert szines festékek szakmank és technikank
fejl6dését szintén megnehezitették. Még ma is
emléksziink, mily nehézséggel jart részvények
és egyéb értékpapirok vagy mas efajta munka
nyomasa, a festékanyag kiszamithatatlansaga
miatt. Volt r4a eset, hogy a déli szinet alatt
majdnem kévé merevedett a festékvalyuban el-
helyezett festék, anélkil hogy annak okat ki-
puhatolhattuk volna. De leginkabb a festék tul-
lassu vagy hirtelen szaradasa, valamint inhomo-
génsége, nehéz fajsulya okozta lerakédas okozta
bajok 6szitették meg a szokasos munkakban mas-
kulénben elég jartas gépmestereket, anélkil
hogy valahogy is képesek lettek volna e bajokat
ellensulyozni. Hogy a masoléfestékkel vald
nyomasnal a festék — gondolhatjak, hogy mily
korilményességgel — csak egyenletesen tartott
magas héfok mellett volt feldolgozhaté, a gép-
mester pedig, ki e m(veletet véghezvitte, mar
m(ivészszamba ment, — azt csak Ugy melléke-
sen emlitem. Mily masképen fejtette meg a
modern festékkémia e nehéz problémat a mai
gépmester szamara!
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Parhuzamosan vagy egyaranyban az iliusz
tralt munkak terjedésével, a gyorssajto is fok*
rol-fokra moédosult e technikahoz. Néhany évig
fenntartotta magat a régi allapot, mely mar
azért is tlrhetd volt, mert a klisék minemi-
sége, konnyl, nem témott, tisztan vonalakbol
all6 nyomasfeliletekkel, nem voltak tulnagy
igényekkel a gyorssajto filigran szerkezete irant.
Mindamellett a munka kvalitasdnak emelkedé-
sével a mar nagyon is modosult formatest
mégis tdbbet Kkivant a gyorssajtotol. A festé-
kezés, a nyomaser6sség hianyossagai most mar
jobban mutatkoztak s igy a gyorssajténak még
meglévé hibai sokkal inkabb feltlintek, mint
azel6tt. Ez a megismerés most mar a gyors-
sajté kisebb méretli atalakulasara donté be-
folyassal volt. Els6sorban a gyorssajté stabili-
tasat kellett jobban biztositani. E célbol a szijjal
kozvetitett — meghajtészerkezetnek alig nevez-
het6 — hajtasi moédot és a nyomodalap Kkocsi-
szerkezetét kellett atalakitani, ami az Gjabban
beszerzett gyorssajtékon mar tapasztalhat6 volt.
A kozvetett meghajtast eszk6zl§ nagyatméreti
lendkerék helyét — mely elrendezést a kézzel
valo hajtas idejében fizikai tdrvény tett indo-
kolttda —a kozvetlenll egymasba kapcsolt fogas-
kerekek motoros erére berendezett hajtoszer-
kezete foglalta el, melynek lenditékereke Kkis-
atmérdju volt. A nyoméalap mar hat szélesebb
talpu kerékre tamaszkodhatott, az alvaz eré-
sebb/a nyomobalap biztosabb alaépitése maga
utan vonta a nyomoéhenger kdpenyének és ten-
gelyének er@sebb, vastagabb alakitasat is.
A festékez6szerkezet pedig a tébb egymas
felett vagy egymas mellett elhelyezett dorzs-
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henger alkalmazasaval mindjobban a helyzet-
nek megfeleléen alakult ki. A felemlitettekbdl
kiderul, hogy a gyorssajté kisebb méretli mo-
dosulasanak vagy részleges atalakulasanak okai
csakis a jobb munkak mindinkabb val6 terje-
désében talalhatok fel.

#

De mas, nem kozvetlentl a nyomtatasi tech-
nikat érinté iranyban is torténtek valtozasok,
melyek a gépkorili egyes sziikséges és meg-
szokott teendSket més alapokra helyezték.
A munka kvalitasa, amely altaldban a munka
emelkedésével az eddigi termelési modszer is
nagy hézagokat mutatott fel, melyek legin-
kabb a papiros eddigi kezelésében és a feldolgo-
zés korul mutatkozé nehézségekben nyilvanul-
tak meg. A papiros aztatasa mar nagy akadaly
volt termelési szempontb6l, gondoskodni kelle-
tett ennek megszintetésérél, amit csak a meg-
1év8 és aztatas nélkul célszerGen fel nem dol-
gozhatd papiros anyaganak megvaltoztatasaval
s uj nyersanyagok felhasznalasaval lehetett
elérni. igy kertltek a papirgyartas toérzsanyaga
a — kés6bben majdnem teljesen Kkiszorult —
rongy mellé, a legkilonfélébb alkotasu és ming-
ségl nyersanyagok, mint: fa, celuléze, fold s
ki tudja mi mindenféle szurrogatanyagok, ame-
lyek hozzéatétele altal a papiranyag altalaban,
de leginkdbb simasagban és stabilitasban oly
irAnyban valtozott meg, hogy azon a sziikséges
felszivoképesség még az uj struktdraja mellett
is éppugy meghatarozhaté volt, mint azt az
eddig hasznalt, tobbé-kevésbé simitatlan papi-
rosfajokndl tapasztaltuk. Hogy ez a felszivé-
képesség — valbészinlien az Ujabban hasznalt
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nyersanyag és tulsimitottsag helytelen meg-
kedvelése folytan — ma mar mily relativ fogal-
mat képez a papiros feldolgozasa korul, azt
mi, utédok tudjuk legjobban megitélni. Mind-
ezen kisérletezések eredményeképen oly papir-
fajtak keriltek forgalomba, melyek simitott-
saguk folytan az akkori illusztracios és egyéb
finomabb munkakhoz alkalmasabbak voltak és
amellett még a korUlményes A&ztatést feles-
legessé, a munkamenetet gyorsabb4, biztosabba
tették, de valtozé felszivoképességik és a fel-
dolgozasnal mutatkoz6 egyéb nehézségek viszont
a gépmestert sokkal intenzivebb koriltekin-
tésre, figyelmességre, dvatossagra inditottak.

A papiraztatas megszintetésével a berakas
technikdja is megvaltozott. Kezdetben ugyan
a pontszuron valé berakas — lehet, hogy kon-
zervativizmushbol, lehet, hogy a gyorssajtd, azaz
az illesztékrendszer megbizhatatlansaga foly-
tan — az egész vonalon még jéidéig fenntar-
totta jogat, de az 6nmukddd tolokészilék, vala-
mint a nyomohengeren elhelyezett illesztékek
behozatalaval lassacskdn e munkamod annyira
visszaszorittatott, hogy manapsag mar nem igen
akadunk oly berakora, aki pontszurén tudna
elhelyezni a nyomandé ivet.

A tapasztalat mutatja, hogy minden a tech-
nikaban felmerild Gjdonsag, de még a legigény-
telenebb javitds vagy szerkezeti moédosités is,
részben nevel§ hatassal bir, részben pedig még
az embert is gondolkodasnélktli eszkdzzé val-
toztatja at. Az onm(kodd tolokészilék e tézis
helyességét klasszikusan bizonyitotta. Tényként
megallapithato, hogy addig, amig a berakd keze-
munkdjara, egyéni Ugyességére volt bizva a
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papiros feldolgozdsa, annak kvalitasa mind-
inkdbb fokozodott; a berakdé megbizhatésaga,
lelkiismeretessége a munka koértl minden két-
ségen felll allt, s6t bizonyos ambiciéval arra
torekedett, hogy munkajaval — még a legnehe-
zebb viszonyok kozott is — teljesen Kielégitse
a gépmestert. Az 6nmidkod6é tolokészilék be-
hozatalaval ez a viszony meglazult, a berako
mar csak koézvetitének tekintette magat s a
berakas korul sziikséges figyelmességet sutba
dobva, csak annak tekintette magat, akinek
feladata az, hogy az ivet ugy-ahogy a tolé-
készlilék iranyaba terelje s mindazt, ami az
iv pontos elhelyezéséhez tartozott, a készulékre
bizta. Egyéni munkaja, az id6k folyaman elért
Ugyessége, figyelmessége, s6t ambicidja fokrol
fokra kikapcsolédott munkakorébdl és a beraké
nagyrészt mar régen nem az, ami azel6tt volt:
a gépmester hasznos munkatérsa.

A kulonféle, egyméstdl eltérd, tetszetls szer-
kezet(i tol6készilékek azonban — mint azt a
gyakorlat mutatta s amelyekhez kezdetben
annyi szép remény f(iz6dott — nem jelentett
technikankban valami idealis megoldast a be-
rakasra vonatkozdlag. Minden er6ltetés mellett
sem valt be annak, aminek azt el6re hitték, s6t
ellenkezéleg, mellettiik még a legjobb személyzet
is az érzéketlen eszkdz szinvonalara sulyedt.
A faxkeészilék, amelybdl azonban a huzo
készllék alakult ki — mely leginkabb az azéta
mar a gyakorlatban bevalt gyorsjarata s on-
berakoval ellatott gyorssajtokon van alkal-
mazva —, mindazt bevaltotta, amit az el6bbitél
addig hiéba vartunk.

Dacara a gyorssajté feltlinéen észrevehet§
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terjedésének, a kézisajté és a gyorssajté kozti
vetélkedés egészen a mult szdzad nyolcvanas
éveinek elejéig egészében fenntartotta magat.
E vetélkedést szemlélve, 6nkéntelenil egy régi
kézmondas jut esziinkbe: két veszekedd fél kozott
a nevet6 harmadik lesz gy6ztes. Ebben az esetben
is megjelent a nevetd harmadik s szot kért a
vitaban. Csakhogy ezt a harmadikat még nem
lattuk, csak a hirét hallottuk, amely mar jé-
elére megel6zte a jovetelét. Ugyanis az a hir
érkezett Amerikébdl, hogy ott méar jo par évvel
ezel6tt (Gordon) egy oly labbal hajthaté gép-
tipust szerkesztett, mely kisebb formak nyo-
méséara alkalmasabb, mint a kézisajté és amel-
lett a gyorssajtd dsszes elényeit: gyorsasagat,
megbizhatdsagat, a munka kivitelének gondos-
sagat, tisztasagat egyarant egyesiti magaban.
Akkor még nem sejthette senki, hogy mily hasz-
nalhaté és nélkilozhetetlen segédgéppé fog
fejlédni és egyszersmind terjedni a nekink
akkor még ismeretlen gép s mily kihatassal
lesz az a kézisajtonak eddig elfoglalt pozicio-
jara. De ma mar tisztan attekinthetjuk az
amerikai tégelynyomoésajté diadalutjat, mely-
nek nyoman a kézisajté teljesen hatraszorult,
olyannyira, hogy az manapsag leginkdbb csak
korrekturalevonatok el64llitdsahoz hasznalhat6.
A kézisajtd, mint nyomtatasi eszkdz, mar régen
elvesztette jogosultsagat és csak mint segéd-
eszkdz johet szdmitasba s hogy évszazadokon
at a kultdra egyetlen terjesztéje volt, azt mar
régen elfelejtettik.

Mint avillam, Ggy csapott le 1875—1878 kéril
az a hir, hogy Pesten egy ,amerikai nyomda®
létestil, mely kizarélagosan a nekiink még tel-
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jesen ismeretlen tégelynyomoégépekkel tartja
fenn az Gzemet. Ma mar ilyen helyzet elképzel-
hetetlen, mert a szakkozonség a szakirodalom
révén valamely Gjdonsaggal mar joéval annak
megjelenése el6tt — hacsak tedriaban is —
alaposan megismerkedik és véleményt alkothat
maganak annak gyakorlati értékér6l. A szak-
irodalom, mint a felszinre kertil6 Gjdonsagok
leghatasosabb megismertet6je, akkoriban még
a kulfoldon is csak csirdz6 korat élte, hazank-
ban pedig még teljesen ismeretlen fogalom
volt. Csak a mult szazad nyolcvanas évei kézepe-
tajan —a nyomtatastechnika fejlédésének kezde-
tével s a Gépmesterek Kore alapitasa utan —
nyilvanultak meg a szakirodalom megterem-
tését célzd torekvések; kezdetben félénken,
kés6bb pedig 6nérzetesebben, batrabban nyul-
tunk a targyhoz és addig dolgoztunk, mig a
sz6 legnemesebb értelmében vett mai magyar
szakirodalom megteremt6dott. De még a kil-
folddel valo kereskedelmi érintkezés is — nem
ugy, mint manapsag a képviseletek révén — a
legsziikségesebbre szoritkozott, mely érintkezés-
b6l magatdl érthetéen a nagy szakkdzonség,
méar mint mi, szakmank kodzvetlen mdvel6i,
teljesen Ki voltunk zarva. Ezek utan érthetéve
valik, hogy miért nem ismertik mi az amerikai
tégelynyomdésajtét el6bb, hanem csak annak
valésagos behozatala utan.

Az ,amerikai nyomda" merész vallalkozoja
Dessauer Miksa, az ismert szakuzlettulajdonos
volt, aki az akkoriban még fennallott ,Bazilika-
bazarban" — mely az épuléfélben levé lipot-
varosi Bazilikat vette kéridl — Utotte fel sato-
rat. E konkurrencia nélkul allé vallalat jol
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prosperalt, mivel az amerikai taposogép, ter-
melbképessége folytan, a kisebbfajta munkak
jO részét szinte felszivta. De idével, amidén az
amerikai tégelynyomoésajténak elényei mar
mindenki el6tt tisztan allottak, a mar meg-
lev6 nyomdak egyrésze is étvagyat kapott a
termel6képes, tehat hasznothajté géptipusra;
alig egynéhany esztendd lefolyasa alatt nem-
csak a meglévé nyomdak dzemeiben foglalt
helyet a taposdgép, hanem e géptipussal be-
rendezett kisebb nyomdak is keletkeztek, melye-
ket még ma is ,amerikai nyomdaknak" szokéas
nevezni. A helybeli piac ezt a konkurrenciat
nem birta s Dessauer egyoldaliian berendezett
Uzemével s a kériloétte terjedt konkurrenciaval
— akar ma lett volna —* nem vehette fel a
versenyt az univerzalis bazison mikédé nyom-
dakkal, minek folytan kénytelen volt a boltjat
becsukni s a kezdeményezd mar évtizedek ota
csak tavolbol szemlélheti a tégelynyomoésajto-
nak — altala bizonyara el sem hitt — fejl6-
dését és terjedését. *

Amint a gyorssajté fejlédésére a munka
kvalitdsanak fokozatos fejl6dése volt befolyas-
sal, ugy az amerikai tégelynyomésajté — mint
a kézisajto és gyorssajté kozott allo termeld-
eszkdz — terjedésére egyel6re annak termel6-
képessége és a kisebb munkak korzetébe tartozo
nyomtatvanyok szaporodasa volt befolyassal.
Az els6 amerikai tégelynyométipns (Liberty)
egyszerl kezelése, konny( jarata, olcsé ara
miatt még ma is talal hivekre, de a szakma
mai fejlett kovetelményeinek mar alig felel
meg. E tipus alapelvének némi valtoztatasaval
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keletkezett a javitott ,amerikai4 (Gally) tipus,
mely kvalitativ teljesitmény dolgdban mar mesz-
szire tulszarnyalja az el6bbit. Amit azonban az
amerikaiak oly eredménnyel kezdeményeztek,
azt az id6k folyaman a németek nagy alapos-
saggal tokéletesitették s ma alig van nyomdasz,
aki el6tt a ,Phonix**, ,Viktoria" sth. tégely-
nyomogépek elényei ismeretlenek volnanak.

Nem allithatd, hogy az amerikai tégely-
nyomoésajté Eurdpaba valé atplantalasa utan
rogton, minden atmenet nélkil azza lett, aminek
ma ismerjuk. Fokrél-fokra alakult csak ki a
ma ismert konstrukci6, mert a német gyarosok
e sajtdé tipikus mozgasat, mechanizmusanak,
valamint &sszszerkezetének zsenialitdsat kez-
detben nem is bolygattak, hanem elsGsorban az
amerikai gyartasi médszer pongyolasagat ipar-
kodtak stabilabb épitkezéssel eltiintetni. Csak
kés6bben, amikor a gép stabilitasan mar javi-
tani valé nem volt, tértek at az egyes szerkezeti
valtoztatasokra és mas, nyomtatastechnikai
szempontbdl el6nydsebb elvi alapokra, ugy
hogy benne az eredeti amerikai taposogépet
mar alig lehet felismerni.

Ha pedig kézelebbrél kutatjuk e haladas okat,
akkor dnkéntelentl is ra kell jénnink, hogy az
amerikai taposogép fokozatos fejlédése és ter-
jedése — ugy ahogy azt a gyorssajtéknal ta-
pasztaltuk — a nyomtatastechnika el6rehala-
dasaval parhuzamosan ment végbe. Megallapit-
haté, hogy a reprodukcids technika fejlédésével
vagy Aaltalaban a divatossa valt nehézszines
akcidensnyomas fejlédésével és elérehaladasa-
val, avagy e munkanemek 4&ltalanositasaval a
német gyartmanyu tégelynyomoésajtok hden 1é-
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past tartottak, s6t egynéhany esetben a kort
megel6zve, oly specidlis technikakat hoztak
létre, melyek a tipografiatél eddig jo tavol al-
lottak, példaul: a tipogréafiai dombornyomast,
a papirdoboz- és a kartongyartast.

A szinte mar ellaposodott igazsadg alapjan
méar toébb Izben arra a kdvetkeztetésre jutot-
tunk — s val6szinlien még tobbszor ratérink —,
hogy ugy a gép-, mint a nyomtatastechnika fej-
16désének egyes fazisai a reprodukcids technika
fejl6désétél el nem valaszthaték. — A régebbi
kor illusztraciés alanya, a fametszet és a re-
produkciés technika ujabbkori vivmanya, az
autotipia, két pillér, amelyen felépllt az a hid,
amely a mult nehézkes technikajat a jelen mo-
dern technikajaval 6sszekédti. Az autotipia nyo-
man szamtalan alfajokban kialakult szines re-
produkciés eljarasok: a harom- és négyszin-
nyomas, duplex-, triplex-, citokrom- stb. klisék,
mint a reprodukcids technika remekei azonban
nemcsak a gyorssajté atalakulasara és a nyom-
tatastechnika eddigi alapelveire voltak dontd
befolyassal, hanem egyuttal mindazokat a tech-
nikdkat mas iranyba terelték, melyek a nyom-
tatastechnikaval szorosan 6sszefuiggésben alla-
nak. #

A festékgyartasban oly atalakulasok mentek
végbe az autotipia révén, melyek az el6bbi
szokvanyokat teljesen halomra dontétték. A meg-
szokott, illusztraciés nyoméshoz felhasznalt
fekete — inkdbb sziirkés — lampakoromfesték
az eddigi dsszedllitasban megsziint s keletkezett
az autotipiafesték, valtakoz6 mélységben, arnya-
latban és gradudlt felszivd- és szaradéasi képes-
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séggel. A korlatolt szamu s nyersanyaguk révén
felhasznalhatésag tekintetében megbizhatatlan
szines festékek is a célnek megfeleléen most
méar a modern festékkémia, kuléndsen az ani-
lingyartas tokéletesitése segélyével atalakultak
s igy keletkeztek az illusztracios és Altaldban
a szines nyomashoz alkalmasabb, megbizhatobb
szines festékek, mint példaul: a lakkfestékek
egész sorozata, a citokrom-, fénytelen, duplex-
sth. specidlis festékek, minden elképzelhetdé ar-
nyalati alfajokban.

Megsz(int végérvényesen az az emlékezetiink-
ben még élénken él6 id6, amelyben a gépmester
vagy a nyomd, a korullévék nagy érdekl6dése
mellett, bizonyos pézzal a dérzské mellé allott
és valamely szikséges szines festéket (sok
esetben kulonleges (?) fekete festéket is), nem
kis er@feszitéssel, nyersanyaga szerint hol viz-
zel, hol szarazon vagy spiritusszal addig torte,
dorzsolte, mig lisztpor- vagy tésztaalakuva
valt és csak ennek megtérténte utan keverte
hozza a sajatkészitményl koétéanyagot (kencét),
mialtal azt a nyomashoz alkalmassa tette. Ez
persze nagy tudomany targyat képezte. Ma
mar csak hirb6l ismerjuk a szines festékek
e kortulményes készitési maodjat, mert egyszer
bemondasra vagy valamely mintakényv utani
megrendelésre készen, hazhoz szallitva kapjuk
a feldolgozandé papiros tulajdonsagainak meg-
felel§ festéket.

A papirgyartasnak eddigi alapelvei sem
maradtak érintetlentil és itt is az autotipia
volt a reformétor, mely sajatos jellegéhez vald
atalakulasra kényszeritette a papirost, mint
olyant, Ugy nyersanyaga Osszetételében, mint
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struktlraban egyarant. igy keletkeztek a sok
alfajokra oszthatd illusztraciés, félillusztracios,
kromo-, fénytelen sth. fajtak, melyek nélkul
ma mar sikeres illusztraciés nyomast elkép-
zelni nem lehet.

De még tovabb mehetiink. Nemcsak a festék-
és papirgyartasban, hanem a mi megszokott
technikankban is forradalmat élesztett az auto-
tipia, amennyiben az eddigi puha boritashoz
alkalmazott egyengetést jellegének megfelel6en
modositotta. A szokasos, mas anyaggal pétol-
hatatlannak tartott faalatétet a szilardabban
allo, ellenéalldképesebb vasalatétek egész soro-
zata valtotta fel és batran allithatjuk, hogy
a mechanikai egyengetési eljarasok kortli ered-
ményes Kisérletezések és azoknak a techni-
kédnkban valé altaldnos alkalmazasa csakis az
autotipia kuldénleges alkotasanak kdszénhetd.
Hogy technikanknak valamennyi manualis m(-
veleteit mas elvi alapokra szoritotta, azt a
magunk Ugyének tekinthetjik, de jellegzetes
mivolta még arra is kihatassal volt, hogy mas
technikan alapul6é és mar joval el6tte mdvelt,
m(ivésziességik révén is ismeretes reproduk-
ciés eljarasokat is (Photogravure, Heliogra-
vure sth.) a tipografia keretébe szoritott.
(Offsetnyoméas, mélynyomés.) lgaz, hogy ez
utébbi eljarasok modern atalakulaséara a terme-
lés fokozasa s ezen eddig nagyon szlik kere-
tekben mozg6é technikdnak altaldnositdsa is
nagy befolyassal volt. "

A munka kvalitisanak emelésével — ami
egyet jelent a technika fejlédésével —az egész
vonalon egy masik fejlédési folyamat is rnutat-
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kozott. Ugyanis: a nyomdatermékek 0sszes
agazataiban a szikséglet is nagyban emel-
kedett, amely gazdasagi elényt azonban az
akkoriban még minimalis termel6képességgel
biré gyorssajtékkal teljességében kihasznalni
nem lehetett. Ez a termel6eszkdzok altal némileg
megszoritott kedvezd fordulat a maganmegren-
delések koridl nem okozhatott nagyobb gondot,
hiszen akkoriban még tlirelmesebb s nem oly el-
kényeztetett volt a megrendeld, mint manapsag
és a ,surgfs™*, ,azonnal** sth. jelz6t még nem igen
ismertik, hanem a tulajdonképeni bajok a napi-
lapok el6allitasa koérul mutatkoztak leginkabb,
mert akarmily hosszu idére toltadk is ki, vagy
jobban mondva akarmily végnélkuli munkaid6t
allapitottak is meg a nyomas céljaira, a lap
id6hoz kotott expedidldsa mégis csak nagy
kérdlményességgel — a formak tébbszori Ki-
és beemelésével stb. — mehetett végbe. Meg-
kénnyebbuléstl akkoriban az ujsagiras és a
korai esti dérakban lezart hirszolgalat még a
gyorssajtohoz alkalmazkodott, nem ugy, mint
ma, amikor a rotaciésgép a munkatarsak és a
hirszolgélat szeszélyeihez rendezkedik be.

Ezt a napilapokndl leginkdbb érzett hianyt
az akkortajt piacra kertlt kett6s gyorssajto
volt hivatva poétolni. Az 1870-es évek végén
a szamottev6 napilapok nagy része mar kettds
gyorssajtokon allittatott el, ami — a példany-
szam allandé emelkedését tekintetbe véve —
nem igen jelentett tulidealis allapotot, de ez
Ujabb munkamenet, az egyszer(i gyorssajto
munkamenetéhez viszonyitva, mégis nagy elényt
mutatott, amennyiben a teljesitmény a gép
szerkezete folytdn — mely szerint két nyomé-
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henger egy formardl végez nyomast — mégis
majdnem a duplajara emelkedett.

Gyongyéletet nyujtott akkoriban az éjjeli
gépmesterség! Nem egy, hanem négy napilapot,
névszerinti ,Egyetértés" 9000 példanyban, 3—4
formaval, ,N. P. Volksblatt" 15.000—20000 pél-
danyban, 2 formaval, ,Budapestéi- Tagblatt"
6000—7000 példanyban, 2—3 formaval, ,Buda-
pester Journal” 5000 példanyban, 2 formaval,
nyomtunk mi akkoriban harom kettds és harom
egyszeri! gyorssajtén egyesegyedul s a fenn-
marad6 szabad (?) id6t még a lapok kérul
szilkséges tomontéssel, lapkésés esetén az ex-
pedicibban csomagolassal toltottik vagy —
nem emlékszink mar tisztan a helyzetre —
kellett toltentink. ,Valtozatosabb", ,élénkebb"
életet nyudjtott akkoriban az éjjeli gépmester-
ség, nem oly egyhangudt, mint ma, amikor az
egy lap nyomasa, egy gép, egy gépmester elve
divik. lgazan unalmas egy élet!

De térjink csak vissza a targyra. A kettés
gép behozatalaval a helyzet ugyan javult, de
kielégit6 még nem volt. Kbézben azonban egy
termel6képesebb géptipus hire kertlt hozzank
s egyes tehet6sebb vallalatok annak beszer-
zésére — a kulfoldén mar kimustralt példa-
nyokban — sulyt fektettek. igy kerilt — sok
helyen irigységet keltve — a komplett vagy
els6 és hatnyomast végz6 gép az ujsagnyomas
szolgalatdba, mely géptipus, elvei alapjan,
tulajdonképen a kés6bbi korforgégép eszmei
elédjének tekintendé.

Néhany esztend6n at bajlddtak e géppel —
boldogult Hoffmann és Mussil szaktarsaink
(Neues Pester Journal, illetéleg Deutsch-féle



nyomda) tudnanak csak arr6l mesélni — az
ujsagnyomas korul, mig az a hir lepett meg
benniinket, hogy most mar olyan gép talaltatott
fel, mely egy nyolcoldalas Gjsagot mindkét
oldalon nyomva ¢ranként 8000—10.000 példany-
ban allit el6. Es csakugyan megjelent az elsé,
majdnem egyemeletmagassagu, monstrumnak
is bevald, megvaltast jelentd korforgégépiVester
Lloyd), amely elvei alapjan — de csak a
késbbbi alapos atszerkesztése utan — a témeg-
termelés céljaira gyartott géptipusok kdzt min-
den hozzaf(izétt reménységet leginkdbb be-
valtott.

Az els6 német gyartmanyu koérforgogép — a
gép amerikai talalmany (Valter) — 1873-ban,
a nagy gazdasagi o6sszeomlast (Krach) meg-
el6z6 bécsi vilagkiallitason m(kodott. Ott cso-
daltuk meg ezt a kevéssel késébb a vaskohdba
visszakerilt alkotmanyt. 1887-ben pedig a buda-
pesti Woérner-gyar épitette az els6 korforgo-
gépet. Az els6 modellek még terjedelmesek,
nehézszerkezetiiek voltak és évek multak, mig
a korforgégép a mai mintara atalakult. Nehéz
meghatérozni, hogy ezen géptipus atalakulasa
és tokéletesitése a hirlapirodalom nagyaranyu
fellendilésére, vagy forditva: a hirlapirodalom
vagy az ujsagcsinalas modern technikaja volt
a korforgogép fejlédésére kihatassal. Tény az,
hogy a koérforgogép az id6k soran teljesen al-
kalmazkodott a technikankhoz, olyannyira, hogy
ma mar nemcsak a napilapok egyszerl munkaira
alkalmasak, hanem szerkezeti valtozatossaguk-
ban mar jobb, illusztracios és tébbszini munkak
elGallitasara is. A korforgégép ma mar mére-
teiben és a teljesitmény min6ségének meg-
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feleléen tetszés szerinti, a munka jellegéhez
viszonyitott elrendezésben és Kivitelben készil,
ugy hogy akarmily jellegl allandé vagy valta-
kozé alaku (variable) témegmunka benne ki-
fogastalan, megbizhat6 termeleszkozre talal.

Kuléndsen az ujsagnyomas terén most mar
a korforgogép vette &t az uralmat s ma mar
alig képzelhetd el oly — ha még oly kis példany-
szamu, a févarosban megjelené — napilap, mely
nem készilne korforgégépen. Mint ijeszt6 ter-
jedelm( kidllitasi darabbal ismerkedtiink meg
a korforgoégéppel, mint szerény, nyolcoldalas
nyomégép vonult be a nyomdaba, de id6vel
annyira fejlédott és nélkilézhetetlenné valt,
hogy ma mar nélkile egy Gjsagot el sem tudunk
képzelni. #

A nyolcvanas évek vége felé nemcsak szak-
mankban, hanem minden hozzank koézel, vagy
velunk kapcsolatban all6 technikakban bizonyos
nyugtalansagot lehetett észrevenni, mely targyi
erupci6 a mar meglazult s alig fenntarthaté
régi elvek ledéntését most mar gyorsabb tem-
péban siettette. Alig malt el hét, hogy hol az
egyik, hol a méasik technikaban valamely mohén
bevett Ujdonsaggal, javitassal ne talalkoztunk
volna. Ezzel a tokéletesitési torekvéssel ugyan
még ma is elég sdrién talalkozunk az egész
vonalon, de ma mar nem egykénnyen hédolunk
be mindennek, amit elénk tarnak és a tech-
nika fejlédésével kapcsolatban érettebben itél-
hetjuk meg a benninket technikailag érdekld
ujdonsagokat, mert tapasztalatlansagunkat, hi-
székenységinket felvaltotta a technikai életben
szerzett tapasztalat.



Sok mindennel prébalkoztunk, sok mindenben
hittink és csalédtunk, sok mindent az &rokké-
valoésdg alkotdsanak véltink, amik az id6k
soran lesz(irt tapasztalatok utan csak jaték-
szereknek bizonyultak. Az olyannyira divott s
szintén specialis technikanak nevezett iris-
nyomas, a Milton-féle eljaras, az enyvtipia, a
froccsend eljaras, a fotomechanikai, a klisébe
elhelyezett (Albert), valamint sok mas — Kisér-
letezés szempontjabdél szépnek mondhaté —
egyengetési eljarasok (Dettleff,Schumichen stb.),
bizonyos tekintetben a fénytelen papir és festék,
a tolokészulékek, a kidobo ivfogék s a gyors-
sajton eszkdzolt javitasok egész sorozata, mind
oly Ujdonsagok, javitasok, melyek a nyomtatas-
technika fejlédésének a régibb és az Ujabb
id6kben barmennyire szolgalni akartak, a
gyakorlat érz6 szervében nem maradhattak
meg.

Multak az évek és csupa johiszemd, szakmank
elébbrevitelét — hol egyik, hol masik irany-
ban — csak platonikusan szolgal6 Kkisérlete-
zések jelzik a megtett utat, anélktl, hogy a
nyomtatastechnikdban valami kulonds, elvét
megbolygaté atalakulast lehetett volna észre-
venni. igy jutottunk, technikankban mar némi
tapasztalatokkal felszerelve, a mult szazad
nyolcvanas évei kozepe felé, amikor a kezdet-
ben kétkedéssel fogadott, az autotipiat jelzd
hir hozzank is elkertlt. Ma méar béatran allit-
hatjuk, hogy az utolsé otven esztendbben az
autotipia;volt az egyetlen talalmany, mely a
fennallé nyomtatasi elveket és a velik dssze-
fuggésben 1év6 technikakat — ahogy azt mér
mas helyen is ismertettik — az egész vonalon
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ledéntotte s mas, neklink addig: ismeretlen ala-
pokra fektette. Az autotipia segitségével szak-
mankban a régi technika annyira visszaszorit-
tatott, hogy arra ma mar csak mint epizddra
emlékszink vissza.

Miel6tt targyunk fonalat tovabb szénénk,
igazsagot akarunk szolgalni Haberkorn Karoly-
nak, aki valamikor hajdanaban, Ggy 45—50
esztendd el6tt még gépmester volt, de szak-
majat otthagyva, igaz odaadassal, de kevés
szerencsével a grafika mas agazataiban munkal-
kodott. Oreg baratunk, mint sok tehetséges
ember, nyugtalan természetl volt, mely vele-
szlletett tulajdonsaga otletszer(en, vagy talan
dacos kiszamitottsaggal hajtotta 6t egyik
munkakorbél a masikba. Tanult gépmester volt.
Késb6bben 6 honositotta meg Pesten a tomontést,
mint kilénallo ipardgat. E mesterséget meg-
unvan — Magyarorszagon szintén mint els§ —,
a fabetUk faragasaval foglalkozott, még késdb-
ben mar sajat talalmanyu érces kompoziciébol
készult plakatbetik gyartasaval proébalkozott
meg. Végre a kémigrafidt vélasztotta élet-
hivatasaul és 8 volt az els6, aki a régi ,Pest-
nek, de kuléndsen a ,Neues Politisches Volks-
blatt“-nak hazisziikségletét — legnagyobb része
a maganmegrendeléseknek kulféldre ment —
e téren kielégitette.

E munkakérben keriltiink dssze (1879) a még
ma is j6 egészségben ¢él6 Haberkornnal, aki
akkoriban Pesten a reprodukcids technikanak

— mondhatnank — egyetlen mdvel6je volt.
Joval el6bb, mint az autotipia hire hozzank
kerult — dgy 1882 kérul — Haberkorn mar

hosszabb ideig azzal prdbalkozott, hogy vala



mely fényképet miképen lehetne féltonusokra
felbontani és azt igy el6készitve — a rendes
maratasi folyamat utjan — mint nyomtatési
alanyt érvényesiteni. Agymikodését ez az
eszme teljesen lefoglalta; prébalkozésai, Kisér-
letezései annyiban eredményesek voltak, hogy
egy szép napon a magunk fényképe féltdnu-
sokra felbontva — de nem a ma ismert ponto-
zatokban — ott terdlt el egy horganylemezre
masolva. Haberkorn e masolasi (asphaltelja*
rasi) talalmanyat Angerernek — a ma is
ismert s azé6ta vilaghirdvé valt intézetnek —
ajanlotta fel megvételre, de Angerer akképen
bujt ki az érdemleges véalasz al6l, hogy ,0 is
kisérletez mar hosszabb ideje e kérdés meg-
olddsdn s most mar annyira megoldotta e
problémat, hogy roévid id6én belll kész dologgal
mehet a nyilvanossag elé“. Amig az autotipia
Fox Talbottél (1850) egészen Meisenbaehig (1882),
a tényleges feltalaléhoz, valamint a szovet-
halézattél az egyenes, kés6bben a keresztes
haldzatig jutott, egy kevésbé szerencsés ember
a legprimitivebb eszkézokkel mar 1880-ban meg-
oldotta e kérdés technikajat, anélkiul hogy azt
érdeme szerint kihasznalhatta volna.
Kezdetben félénken, bizonytalan léptekkel
kozeledett felénk az autotipia; az el6allitasahoz
nélkildzhetetlen halézatnak akkori tokéletlen-
sége a kép plasztikajat befolyasolta, mely
hatranyt azonban ma mar ugy a kép jellegéhez
mérten, mint a felhasznaland6 papiros alko-
tasanak megfeleléen, az e célra rendelkezésre
allé rendszeres kulénféle sdrlségld héalézat
alkalmazéasaval el lehet tuntetni. Kezdd kora-
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ban az autoklisé Ggy mutatkozott, rniniha
annak minden egyes, az 0Osszealkotast képz0
kulénds formazatu pontjai 6tletszer(ien kertltek
volna a helylkre, miéltal az 4tmenetek szag-
gatottak, a vildgos részletek egyhanguak, a
sotétebb részletek pedig laposak, minden artisz-
tikum nélkul kialakultak voltak. De mindezek
a csak iddvel észrevett vagy feltlint szépség-
hibak nem lehettek befolyassal az uj, klénleges
jellegzetii nyomtatéasi alany terjedésére. Minél
jobban foglalkoztunk annak nyomtatastechni-
kai részével, minél inkabb hatoltunk be a nehéz
kérdés megoldasaba, minél inkabb figyelemmel
kisértik a nyomtatasnal felmertlé jelenségeket,
annal inkabb kialakult az a nézet, hogy uj fel-
adat el6tt allunk, melyet a meglévé gyors-
sajtokkal sikeresen megoldani alig lehet.

A héldézatkérdés megoldasaval (a keresztes
halézati pontok szadma ma mar centiméteren-
ként 80—180 pontig sUlrdsodik) még nehezebb
lett a helyzet, mert most mar az autotipia,
kés6bben pedig a hasonldé fotomechanikai, de
mas fizikai elveken alapulé harom- és négy-
szinnyomas a tokéletesség csucspontjat érte el,
mialtal rovid par év leforgasa alatt e két
kliséfaj — kuldnésen az el6bbi — az illusztra-
ciés teret teljesen meghdditotta s lefoglalta.
Ez a fokrol-fokra végbement térhoditas idézte
el technikankban azokat az alakulasokat,
amelyekrdl valamely targyi vagy korszakbeli
Osszefliggésben mar tobbhelyltt megemlékez-
tunk.

Az autotipia reformatori hatasa azonban —e
eltekintve a tobbi, velink kapcsolatban levé
technikakban szintén parhuzamosan végbement
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atalakulasoktdl — jé hosszU ideig: csak egy
irdnyban volt leginkabb érezhet§ és pedig a
gyorssajté kvalitativ atalakuldsaban, anélkil
hogy annak termelési moédjan valami is valto-
zott volna. Mid6én azonban az illusztraciés nyo-
masnak minden neme altalanossa valt s az ily
jellegd munkak mennyiségileg is mindinkabb
a megszokott kereteken tulnéttek, a meglévé,
az autotipia képére szerkezetileg mar teljesen
atalakult gyorssajtotol termel6képesség tekin-
tetében tébbet koveteltek, mint amennyit az
tokéletessége mellett eziranyban nyUjtani tudott.
E szerénytelen, technikailag indokolatlan kove-
telés okat egy Ujabban keletkezett géptipusban
(kétturas gép) talaljuk, mely a most mar meg-
bizhat6 egyszer(i gyorssajtéval szemben, kvan-
titativ szempontbdl is, mint le nem becsilhetd
versenytars lépett a porondra. E géptipus fel-
tlnésével —az emlitett okokat szem el6tt tartva
—*bizonyos tekintetben a visszaesés mutatko-
zott volna a maskilénben kifogastalan egyszer(
gyorssajténal, mely korilmény egy Ujabb, a
termelés fokozasa iranyaban vald atalakulasra
vitte a most mar nyomtatastechnikai szempont-
bél tokéletesnek vélt egyszer( gyorssajtét. Ha
tehat az Uzemekben leginkdbb elterjedt egy-
szerli, megallé hengerrel mikddé gyorssajto
fejlédését és szerkezeti atalakulasat el6idéz6
okokat keressuk, rajovink, hogy ezen reorga-
nizacidra egyrészt az autotipia, masrészt a
kétturas gép feltaldlasa volt nagy és dontd
befolyéassal.

Furcsan hangzik, hogy e két egyméstol oly
tavol es6, de technikank keretében mégis egybe-
kapcsolhat6 talalmany az egyszer(i gyorssajté



primitivségének megsziintetésére és igy szer-
kezeti atalakitasara olyannyira befolyassal volt,
hogy a mai tokéletes gyorssajté az Otven év
el6tti gyorssajtonak csak éppen alapelveit tar-
totta be. E tételek megvilagitdsara csak az
sziikséges, hogy azokat viszonylatba hozzuk a
tényekkel s majd Kivilaglik, hogy az egyik és
a maésik mely irdnyban volt okozéja annak,
hogy az egyszer( gyorssajté annyira fejlédott
ugy kvalitativ, mint kvantitativ, azaz termel6-
képesség szempontjabol.

Mar tobbhelyltt emlitettik a régi gyors-
sajtonak azokat a fogyatékossagait, amelyek
folytan alkalmatlannd valt a kvalitative vett
modern termelésre, amely tulajdonképen az
autotipia feltalalasaval vette kezdetét. Az auto-
tipia nyomasahoz erdsebb szerkezet( gépek kel-
lettek, mert az autolemez nyomtatastechnikaja
teljesen eltér a hosszu éveken at dominalé fa-
metszetnél szlikséges eljarastol. Mig az utoébbi
vonalakbdl alakul ki és csak Kkisebb részben
képez témor fellletet, ami a gyorssajtd ellen-
alloképességét nem olyannyira koveteli, azaz a
nyomaserdsségmaximumat sziikségtelenné teszi,
addig az autotipia, mely horganyba, voros- vagy
sargarézbe, tehat keményebb anyagba maratott
apro, haloészer(, szabad szemmel most mar alig
észreveheté pontocskakbdl alakul ki s igy egé-
szében toémor, a nyomaser6sség maximumat
igényl6 fellletet képez. E valtozott nyomtatas-
technikai viszonyoknal kezd6dott a gyorssajtéd
atalakulasa. A torekvés olyan gép alkotasara
iranyult, melynek ellenalloképessége annyira
fokozott, hogy a leger6sebb nyomast igényl6
formaknal is helyt alljon. Ha egy régibb rend-



szer(i gyorssajtdt egy Ujabb szerkezet(ivel dssze-
hasonlitunk, akkor értjik csak meg az atala-
kulas horderejét nyomtatasi szempontbol.

Mindezen kivulrgl jott befolydsok érthetévé
teszik, hogy a munka kvalitasa szempontjabél
miért és mennyire atalakult, helyesebben kel-
lett atalakulnia a gyorssajté azon fontos ré-
szeinek, melyek a tulajdonképeni nyomtatasi
processzusnal a fészerepet viszik. Ennek az at-
alakulasi folyamatnak kiindulési pontja tagad-
hatatlanul az autotipia bdlcs6jéhez vezet ben-
ninket vissza, anélkil hogy ez &atalakulasnak
eddig a pontig a gyorssajté kvantitative vett
termel6képességére befolyasa lett volna.

Kozben azonban a termel6képesség fokozasa
érdekében az egyszer( gyorssajtoktol sok tekin-
tetben eltér6 gépeket is gyartottak, amelyek-
nek szolgalmanya mennyiség — de nem mindig
mindség — tekintetében az egyszerl gyors-
sajtéét meghaladta. Ezeknek egyik tipusa —
a kett6s gyorssajtétol és a mar emlitett kom-
plett géptdl eltekintve —a szintén be nem valt
lendiild nyomohengerii gyorssajté és az Ujabb
keletli, az eddigi elvektdl teljesen eltérd két-
turas gép. Itt elérkeztink ahhoz a ponthoz,
amelynél allitdsunk maésodik tételét, az egy-
szer(i gyorssajté atalakulasat produktivitas
szempontjabdl a kétturas gép kapcsan kivan-
nank bebizonyitani.

Azid6ben, amikor a rendes, tehat megszokott
gyorssajté a mar ismertetett atalakulason ment
at és a kevésbé avatottak el6tt ez uj kontosé-
ben szinte Ujdonsagként szerepelt, azon tana-
kodtak a bdlcsek, hogy ennek vagy annak az
uzemnek melyik alkalmatosabb, az autotipia-
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vagy a kromotipia-gépnek elnevezett gyors-
sajto-e? Pedig a toprengés teljesen felesleges
volt, amint azt az atalakult gyorssajt6 altala-
nos elterjedése is bizonyitja, mert tulajdon-
képen egy meglévd, ha egyes részleteiben for-
mailag atalakult vagy szerkezeti elrendezésé-
ben eltéré is, de végeredményben a gép kvali-
tasara dontd atalakulason keresztilment, ismert
univerzalis géppel allunk szemben. A kétturas
géplaz korszakaban azonban — mar csak annak
bemondott termeléképességétdl is — mindenki
olyannyira elkabult, hogy nem is gondolt arra,
hogy ezt a specialis gépet, dacara a viszonyla-
gos termel6képességének, nem lehet minden
Uzemben racionalisan kihasznalni.

A kétturas gép hazajaban — Amerikdban —
nem ugy, mint a kontinensen, ahol ez a tipus
csak a diszpéldany szerepét jatssza, hanem alta-
lanosan elterjedt, egészen masok az ipari és
kereskedelmi viszonyok, mint nalunk, s6t mint
Németorszagban. Ott a centralizalt termelés,
tehat a gazdasagi megosztas elve honol, mely
leginkabb a gépgyartas terén érvényesul. Csak
ily elvek mellett fejlédhetett az amerikai ipar
oly, nekiink széduletesnek tetsz6 aranyokban.
Vannak gyarak — hogy csak a mi szakmankat
tartsuk szem el6tt —, melyek példaul kizaréla-
gosan a lendit6hengerii és a kétturas gép elvei-
b6l konstrualt kisebb alaku gépeket (,Auto-
presse“) és azokat is csak egy nagysagban
gyartjdk. Vannak gyarak, melyek kizardlago-
san Falke-, a Liberty- és Gally-tipusu tégely-
nyomé alapelvein nyugvo tégelynyomogépeket
— de mar kalénféle nagysagban — gyartanak
és ott van a Miehle-vallalat, amely kizarola-
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gosan csak kétturas gépeket allit el6. Hogy ez
az Uzleti vagy gyartasi elv helyes, az egyszer
bizonyos, de mas kérdés az, hogy a mi Kicsi-
nyes viszonyaink mellett példaul a Woérner-gyar
képes volna-e azt — anélkil hogy karat latha —
keresztilvinni. Németorszagban is prdbalkoz-
tak az ipart ily alapokra fektetni, de még ott
is az Uzletalapitdas mikéntje és igy a Kkisipar
relativ nagyobb fejl6dése miatt csak kis mér-
tékben sikerllt és nincs is kilatas arra, hogy
ez ott oly tért hdditson, mint Amerikaban.

Ezek az uzleti elvek a nyomdaiparra alkal-
mazva, érthetévé teszik, hogy miért terjedhet
a kétturas gép inkabb Amerikaban, mint a
kontinensen: mert az amugy is ismeretes ame-
rikai nagystiliség méar a nyomdatermékek spe-
cializalasdban is feltalalhatd. Illyen milj6be
beallitva a kétturas gép, annak 0&sszes elényei
kihasznalhaték. Mas kérdés azonban, hogy a
mi szlkebb viszonyaink kozt valtoz6é univer-
zalis és nem specialis allandé munkak mellett
gazdasagilag eléggé kihasznalhaté-e? Erre a
felelet az, hogy nem.

A kétturas gépeknél bizonyos viszonyok kozt
felmutathatd kedvez6 eredmény késztette a
kontinensen Ugy a hazai Worner gépgyarost,
de kuléndsen a német gépgyarosokat, hogy a
kétturds gép épitésével 6k is megprdbalkozza-
nak, de részben agyonkonstrualas végett, mas-
részt pedig a viszoiiyok kulonfélesége miatt,
no meg a nem alabecstlendé német sovinizmus
behatasa folytan, e gépek gyartasat nem igen
gyorsitottak. Eveken &t inkabb arra téreked-
tek — s ami teljességében is sikerilt —, hogy
a meglévd rendes, egyszer(, megall6 nyomo-



hengerrel m(ikédd gyorssajtot tijabbi atalaki
tassal termel6képesség tekintetében az elébbi-
vel majdnem egyenérték(ivé tegyék és igy ke-
ralt a mi régi univerzélis gyorssajténk, amint
azt tételként felallitottuk, a specialis kétturas
gép befolyasa folytan a teljesen bevalt és ma
mar altalanosan elterjedt gyorsjaratu tipussal
a mésodik reneszansz korszakdhoz. Hogy mivé
fejlédik majd tovabbra s milyen Gjabb nyom-
tatastechnikai problémak vetédnek még fel-
szinre, ez a jov0 titka.

A kit(zott téma végére értink. Nem hagyo-
manyos feljegyzésekbdl, sem pedig egy, a szoba-
tuddsok kovetkeztetésein felépilt elmefuttatast
nyUjtottunk az elmondottakban, hanem egy
atélt korszaknak képét raktuk ossze mozaik-
szerlien, amelynek visszaver6d6 sugarai meg-
vilagitjak az utolsd 6tven esztend6ben a szak-
mankban végbement egyik fejlédési folyamatot.
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