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TOTH SANDOR LASZILO*

rr

A fa hajlitasa. Az otlettol a megvalosuldsig:
hajlitott butorok a 19. és 20. szazadban

BEVEZETES

A faanyag hajlitasara szamos kisérlet tortént az €vszazadok soran. Ismert, hogy a megfeszi-
tett fa rugalmassaga hasznosul az {jaknal. A hordok hasassaga is a hordodongak hajlitdsanak ko-
szonhetd. Az ijak megfeszitését kézi er6vel végezték, a hordoknal a dongak meghajlitdsahoz és
formdban tartasahoz viszont mar acélabroncsra van sziikség. A 19. szazad kozepén alkalmazott
egyik eljaras, a rétegeléses hajlitas megmaradt ’kézmﬁves kezdeményezésnek, a masik viszont, az
un. tomorfa hajlitasa ipari gyakorlatta is valt. Igy késziiltek a Thonet butorok, s az elsd faanyag
hajlitasi eljaras a 20. szazadban a skandindv iranyzattal ismertté valt hajlitott-rétegelt iilGbutorok-
kal tért vissza. EzekrGl szeretnék szdlni rovid el6adasomban.

A magyar koznyelv nem tesz kiilonbséget €lofa és faanyag kozott. A szoparok: a Baum-Holz,
a tree-timber, ill. wood, a djerevo-dreveszina. Itt az elsd az €16 novényt, a masodik az anyagot
jelenti. Kozismertek a feny6fak, a lombos fak koziil a sziirke kérgti, kinai bajusz formaja benové-
sekkel tarkitott biikkfa és a makkjarol ismert tolgyfa. A biikkk faanyagat sokaig nem tekintették ipari
- fanak, csak tiizifanak, faszén, vagy éppen hamuzsir alapanyaganak.

A faanyagok feldolgozasanal a kovetkezd eljarasok johetnek szamitasba: a faragas, fiirésze-
Iés, gyalulds: ezeket forgacsolasnak nevezziik, valamint a forgacsmentes alakitasként ismert hajli-
tds. Kénnyen belathato, hogy sik- és térgorbe alakzatoknal, pl. egy fotel karfajanal a forgacsolas
igen nagy anyagveszteséggel jar, emiatt szinte kindlja magat a hajlitas. Igen am, de ennek is meg-
vannak a problémai: hajlitasakor az anyag visszarlig, tovabb hajlitva megreped, majd el is torhet.

A 19. SZAZAD. AZ OTLET

Thonet Michael (1796-1871), a Rajna menti Boppardban sziiletett asztalos az 1830-as évek
végén vékony farétegeket probalt enyvbe aztatas utan formara préselni s igy készitett karosszékeket.'
Majd felhagyva a faanyag rétegelésével a biikkfa 1éceket g6zben meglagyitotta, meghajlitotta és
sablonban megszaritotta. A munkadarabok igy is megtartottak alakjukat. A biedermeier asztalosként
Bécsben ismertté valt Thonet a székek és asztallabak hajlitasara 1856-ban kapott szabadalmat.

* Foldmivelésiigyi és Vidékfejlesztési Minisztérium Vagyongazdalkodasi Osztaly, 1056 Budapest Kossuth L. tér 11.

49



10.23716/TT0.07.2000.09

Miben rejlett a Thonet-féle eljaras zsenialitasa? A faanyag gézben valo lagyitasaban, az addig
csak tlizifanak szamité biikk fajanak hasznositasaban, a munkadarab huzott oldali nytlasanak meg-
akadalyozasaban, mas néven a torésmentes fa-hajlitas alkalmazésaban. Az alaktartosagot a sablon-
ban valo szaritas jelentette. Képzeljiik csak el, hogy az eljarassal mar akkor, a 19. szazad masodik
felében csereszabatos székalkatrészeket lehetett gyartani. Ezzel a Thonet gyarak messze megeloz-
ték korukat az akkor még tobbnyire kézmiives szakméakban és nemcsak az asztalossagban.

Kis elméleti kitéro: ismert a mechanikabol, hogy hajlitasnadl a huzott oldalon az anyag meg-
nyulik, az ellenkezd oldalon ésszetoméridik. A huzott és nyomott oldal kozétt van a fesziiltsegmen-
tes réteg, az un. semleges szal, ahol természetszeriien nincs hizdas. Ha ez a fesziiltségmentes reteg
kozel keriil a huzott oldalhoz, megakaddlyozhaté a huzott oldal nyulasa. Elméletileg a semleges
szdl teljesen kitolhaté a hizott oldal sikjaba, ebben az esetben nem kovetkezik be nyulas, a hajlitott
anyag teljes hosszaban csak tomorddés lép fel. Ez a torésmentes hajlitds elve a faanyagnal.

A Thonet-féle hajlitas lényege a kovetkezd: a g6zoléssel el6kezelt, még forré anyagot acél-
szalagbdl késziilt hajlitosablonba helyezik. Ennek két végén iitk6z6k vannak olyan tavolsagban
elhelyezve, hogy a hajlitand6 darab éppen kozéjiik illeszthetd. Az acélszalag a huzott oldalon he-
lyezkedik el, felveszi a hajlitas kovetkeztében fellépd huzofesziiltségeket €s ezaltal megakadalyoz-
za a huzott oldali rostszakadast. Az acélsablonba fogott faanyag hajlitasa kezdetben — er6kar alkal-
mazasaval — kézzel, majd gépi erdvel, elforgatassal tortént, mint ahogy ez az abran is lathato.> A
lancos hajlitdgépen a lancfeszités iranyat a nyilak jelzik. A lancok meghuzasaval a vonalkazassal
jelolt faanyag rafeszit6dik a kozel ,,u” alaka formara, felveszi annak alakjat, mint ahogy ez az dbra
kozepén is latszik. A nyomogorgds hajlitégépen a faanyag ratekeredik a forg6 tarcsara. A rugos
nyomogorgo a tarcsahoz szoritja az abran vonalkéazassal jelolt faanyagot.

1. abra. Szék iiléskeretének gyartasa korbehajlitassal: a) lancos, b) nyomogorgos hajlitogépen

A 19. szazad masodik felében gyarak sora, szam szerint 37 épiilt az Osztrak—Magyar Monar-
chiaban a szabadalmaztatott eljarasra — igy késziiltek a Thonet testvérek butorai. Magyarorszagon
a szazadfordulon 13 ilyen gyar miikodott — gyarnak akkor a 20 {6 feletti alkalmazottat foglalkozta-
to tizemet nevezték. A legkisebb a kassai volt 25 fovel; a legnagyobb gardaval, 576 fovel az ung-
vari gyar miikodott. Ez utobbival vetekedden nagy létszamu volt a besztercebanyai (570 £6), vala-
mivel kisebb a tirocszentmartoni (ma Martin — Szlovakia: 290 ember) és a borosjendi (ma Ineu —
Romania: 278 16). Az els6k kozott €piilt nagyugroczi gyar (ma Velké Uherce — Szlovakia) 389
munkast foglalkoztatott. A Thonet eljarassal késziilt iil6butorokat szétszerelten, alkatrészben szal-
litottak — tobbek kozott —Amerikaba és ott szerelték dssze kész buitorra. Magyarorszag akkor, ezzel
a technikaval a vilagszinvonalat képviselte.?
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Kramer Samuel (1854—....), maga 1s butorgyaros — karpitos, ismert lakberendez6 — 1879-ben
hivatalos jelentésben szamol be a Parizsban 1878-ban tartott egyetemes kiallitasrol. Ebben az or-
szagos Magyar Kiraly1 Statisztikal Hivatal altal kozzétett iratban nem egyszertien a hajlitott butor-
gyartas immar nemzetkozi sikerének, hanem a k6zos miinek biiszke tudataban mondja:

,Ausztria és Magyarorszag egyiittmiikodésének egy nemét tiintették fel tomoren hajlitott fa-
miivek, oly iparag, amelyet a szo valodi értelmében Monarchiankban taldltak fel, és amelynek
eloallitasaban mind a mai napig a foldkerekség minden europai orszagai kozt minket illet elvitaz-
hatatlanul az elsoség.

Az 1900-as Parizs1 Vilagkiallitason is sikerrel szerepeltek az ungvari gyar hajlitott — vagy
ahogy akkor nevezték — Thonet butorai. Stilustorténetileg nézve ezek viszont akkor mar nem a
biedermeier, hanem a szecesszi0 butorai voltak.

Nr 7. : 43,43 cm. . % iy /53 cm.
Fros 18.25 Frcs 61.— Frcs 28.50

2. abra: Hajlitott iilobutorok (Ungvari Butorgyar — szazadfordulo)

A konnyed vonalvezetésti Thonet butorok népszertiségére egyetlen adat: az abran lathato° 14-
es szamu széktipusbol — tobb forras szerint is — mar a masodik vilaghaboru el6tt kozel 5 millio

darab késziilt. A tengerenttli szallitasokhoz kialakitott kb 1 m’-es csomag — ma kiskonténernek
neveznénk — 36 db szék alkatrészeit tartalmazta.’

3. abra: Thonet szék ’ . |
(az 1860-as évektol) 4. abra. A 14-es Thonet szék mai valtozatai (Thonet Vienna)
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A 20. SZAZAD

Az els§ vilaghaboru utdn a megmaradt orszagrészben a 13 hajlitottbltor gyarbol egyetlenegy
sem maradt az orszagban. A hajlitasi eljarast azonban szamos székgyar kovette Budapesten ¢€s a
vidék nagyobb vérosaiban. Ezekb6l manapsag egyediil a debreceni hajlitottbator-gyar (mai neve:
Hajduthonet Hajlitottbutorgyér) 6rizte meg a hagyomanyt. Ismertek butorai, hintaszekei, de ked-
veltek modern hajlitott butorat 1s.

I[smert, hogy a butordivatot Eur6paban alapvetSen harom iranyzat hatarozza meg: az olasz, a
német és a skandindv. Ez utébbit, egyben a skandinav lakaskultarat képviseli(k) nalunk az IKEA
aruhaz(ak), ahol a nyir faanyagabdl rétegelt-hajlitott iilGbutorokat, rug6zo karosszeékeket is latha-
tunk. Val6jaban itt tér vissza a 19. szdzadban tartésan sikertelennek bizonyult, enyvbe aztatott
vékony faanyag rétegelése. A finn és svéd butorgyarak és kovetdik vékony farétegekbol — turner-
bol — hajlitott sik- és térgorbe butoralkatrészeket gyartanak, iil6butorokat épitenek ossze.

Az eljards, a technika azonban megvaltozott: a furnérokat ma mar nem enyvbe aztatjak, hanem
feliiletiiket ragasztoanyaggal vonjak be, dsszerakjak és az iveknek megfeleld fiitott formaban sszeprese-
lik. Fiitik a préseknek a butoralkatrésszel érintkezd feliileteit, vagy a konyhai mikrohullamu stito elvén
miikodo nagyfrekvencids melegitést alkalmazzak. Ez teljesen uj technikat jelent a 19. szazadihoz képest.

Az 1980-as években, amikor jbol megnyilt iparunk el6tt a vilag és hozzaférhetdvé valtak a
kifinomult technikai eljarasok, a Budapesti Buitoripari Vallalat (BUBIV) kezdte gyartani furnérbol,
rétegelt vékony biikk faanyagbol préselt karszékeit, rugo6zo foteleit. Ezek ma mar szamos kozepii-

letben, lakdsban megtalalhatok.’

5. abra. Andi fotel/Adrienn fotel (BUBIV-Palota, 1979)

Az 1990-es évektdl a Balaton Butorgyar Veszprémben, hasonlé eljarassal és technikaval vi-
lagszinvonalon gyartja a rétegelt biikkfabol késziilo karosszékeit, amelyekkel szamos kozépiiletet
rendeztek és rendeznek be. Ezekkel a karosszékekkel rendezték be — tobbek kozott — a Magyar
Tudomanyos Akadémia szekhazat 1s.? |

6. abra: Passzat karosszék (Balaton Butorgyar, 1996)
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OSSZEFOGLALAS

A hajlitott faanyag alkalmazasat az til6butorok gyartasaban a 19. szazadi Thonet szabadalom
tette ismertté. Ezzel a tomorfa hajlitasi eljarassal sorozatgyartasban késziilt hazai btorok mar a
szazadfordulotol a vilagszinvonalat képviselték, oregbitették hirneviinket a vilagban. Ekkor 13
hajlitottbutor-gyar miikodott Magyarorszagon. A 20. szdzadban az egykori technika ujraélesztésé-
nek tekinthetGk azok skandinav tipust tilébutorok, amelyeknek hazai adaptacioja az 1990-es évek-
tol 1smét a vilagszinvonalat jelenti az il6butorok gyartasaban.

Igyekezetem rovid eldaddsomban arra irdnyult, hogy bemutassam Onoknek a faanyag 19.
szazadi rétegelésének-hajlitasanak és tomorfa hajlitasanak sorsat a Thonet-székek, karosszékek
pelddgjan. A tomorfa hajlitas megmaradasa mellett a 20. szdzadban a rétegelési-hajlitasi eljaras
alapvetden 1y technikaval tért vissza az ipari gyakorlatba.
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