LENGYELNE KISS KATALIN*—
PILISSY LAJOS

Magyarorszag harangonteszete
az elso vilaghaboru utan

BEVEZETES

Az Ontodei Muzeumban Kiszely Gyula technikatorténész, dr. Patay Pal régész és néhai
Maréchal Karoly kohomérnok jovoltabol a harangontészet torténetének kutatasa évtizedekkel ezelott
kezdodott. Jelen munkankban arrél a par honapja elkezdett adatgytjtésrol €s kutatasrol szamolunk
be, amelynek keretében a magyar harangontészet I. vilaghaboru utani torténetének felderitesere
vallalkoztunk.

Patay Pal felmérése szerint a hazai harangallomanynak az I. vilaghaboruban 55-60%-a, a I11.-
ban 12—15%-a semmistlt meg." * A két vilaghaboru utan ez a harangont6 miihelyeknek konjunk-
turat jelentett.

Az 1. vilaghaboru utan a harangok potlasara, ill. ujabbak ontésére kétféle technologiat alkal-
maztak. Egyik a hagyomanyos, tobb évszazados multra visszatekintd, s maig 1s megorzott bronzha-
rang-ontészet, a masik pedig a joval olcsobb alapanyagot felhasznalo, s természetesen 1doben joval
késobb megjelend, de szintén maig alkalmazott acélontészet. Alig néhany éves multra tekint vissza
a réselt aluminiumharang torténete.

A BRONZHARANG-ONTESZET TORTENETE

Az 1. vilaghaboru utan az 1920-as trianoni békeszerzodés kovetkeztében harmadara zsugoro-
dott orszag felvevopiaca 10—12 bronzharangontd miihely 1étét tette lehetdve. Ezek koziil a ket legje-
lentGsebb, a soproni Seltenhofer Frigyes Fiai, valamint a budapesti Szlezak Laszlo-féle harangontode
torténetét 1smertetjik részletesebben.

Egy-egy bronzharang elkészitése a tervezéstol a toronyba valo felerdsitésig néha honapokig
elhizodik. A tobb, mint 200 miuveletet tartalmazo technolégia igen nagy szakértelmet, gondos-
sagot és hozzaértést kovetel meg. Nem csoda, hogy a harangonté mesterség aparol fiura 6roklodo
mesterség. A technoldgia részletes ismertetésétol e helyen eltekintiink, hiszen azt annak idejen
Maréchal Karoly az Ontode hasabjain megtette.’

* Az Orszagos Miiszaki Mizeum Ontddei MGzeuma, 1027 Budapest, Bem J. u. 20.
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A SOPRONI SELTENHOFER-FELE HARANGONTODE

Az 1. vilaghabori utan az ontodét a Seltenhofer-muhely negyedik nemzedéke, Seltenhofer IV
Frigyes vezette. Dédapja, Seltenhofer I. Frigyes Keresztely (1789—-1846) bécs1 harangontd mester
1816-ban készitette el azt a remeket, amellyel elnyerte az €évszazados harangonto hagyomanyokkal
rendelkez0 varos tanacsanak engedélyét miihelyének megnyitasara. 1942-ben meég 20, altala ontott
harangot talaltak.® Fia, Seltenhofer 1I. Frigyes (1817-1903) 160—-170 harangot ont6tt. Az izem
gyartasi profiljat bovitette tiizolto berendezesek gyartasaval. Gyartmanyaikkal szamos kitlintetést
nyertek el, tobbek kozott az 1878-as parizsi vilagkiallitas eziistérmét. A gyar vezetését Seltenhofer
II1. Frigyes 40 évi tevékenység utan, 1884-ben adta at fianak, Seltenhofer IlI. Frigyesnek (1854—
1914), aki Lajos 0ccse (1857-1943) segitsegeével vezette a céget. 1894-ben ontottek 1000. harang-
jukat, s ezt egy bécsi éremkeszitovel meg 1s orokittették. Az Ausztriaval valo kiegyezés utan megin-
dult ipari fejlodés, nevezetesen a kozlekedes korszertisodése kovetkeztében ebben az 1d6szakban
nagylizemmeé valt a Seltenhofer Frigyes Fiai cég. 1889-ben elnyerték a csaszari és kiraly1 udvari
szallito1 cimet. Az évente gyartott harangok szama ritkan esett 100 ala. Szamos hazai elismereésuk
mellett az 1900-as parizsi vilagkiallitason a nagy arany- €s ezustérmet 1s megkaptak. Pontos ada-
tunk van arrol, hogy 1902-t6l 1915-1g 1636 harangot ontottek.’

1914-ben, édesapjuk halala utan, a hat fia kozil a legidosebb, Seltenhofer I'V. Frigyes (1891
1978) vehette at a viragzo gyarat. A felso 1ipariskolat Kassan végezte, majd 1913—14-ben egy szasz-
orszagi gyarban képezte tovabb magat. Az lizemben mar kora ifjisagatol dolgozott. Kezdetben
Lajos nagybatyja tamogatasaval tevekenykedett. 1914-ben még 111 harangot ontottek, de a ter-
melOmunka a habori miatti réz- és onhiany kovetkeztében mindinkabb csokkent. 1915-ben mar
csak 35 harangot, utana harom évig egyet sem ontottek.

1919 augusztusaban indult el ismét a munka. A két vilaghaboru k6zotti 1d6szak termelését az
alabbi adatok jellemzik:*

. sz. tablazat
A Seltenhofer-ceg altal ontott harangok szamanak alakulasa 1919-1939

Ev Db Ev Db Ev Db
1919 15 1924 400 1929 108
1920 76 1925 329 1930 73
1921 256 1926 206 1931 10
| 1922 306 1927 173 1932-1939 40-50 harang (becsiilt)
1923 230 1928 147

A haboru utani konjunktirat, majd a piac telitodését, ill. a 30-as évek gazdasagi valsagat jol
tukrozi ez a szamsor. 1939-ben a gyar ismét hadilizem lett, a réz- és 6nhiany miatt a kormany nem
engedelyezte harangok ontését.

A keét vilaghaboru kozott tehat Seltenhofer IV. Frigyes vezetésével kb. 2700 harangot ontot-
tek, koztiik a cég 5000. harangjat 1926-ban. Legnagyobb darabjuk az egri székeskaptalan részére
1929-ben ontott, 4560 kg-os harang volt. Az sszesen 5900 db koriili harangjaval kétségteleniil a
Seltenhofer Frigyes Fiai cég volt hazank legnagyobb vidéki, és messze f6ldon hires harangontodéje.
Harangjaik 16,8%-at Burgenlandba (Ausztria), 4,5%-at pedig a tobbi szomszédos allamba szalli-
tottak.®

Az ontode a kezdetekben 5—6 embert foglalkoztatott, a 20-as évek végén 120-at. A két haboru
k6zott1 1doben a cégnek 3040 éve ott dolgozo munkasai is voltak. A konjunktura idején a meglévo
ket, 4 és 6 tonnas langkemencéjiik mellé egy 10 tonnas kemencét is beallitottak. A harangsisakok,
koronak, huzokésziilékek, tehat a vasszerkezeti munkak szamara kiilon tizemiik volt. Vasontodéjiik
1s volt kupolokemencével, asztalos-, kovacs-, tisztito- és lakkozomiihely segitette a termelést.” A

ceg 1907-es prospektusanak® cimlapjan szereplé képr6l fogalmat alkothatunk a gyar komoly
nagysagarol.
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A soproni gyarat a II. vilaghaboru vegen, 1945. marcius 4-én az angolszasz légieré teljesen
szétbombazta. Az 0jjaépitésre a csaladnak nem volt lehetosége, ezzel a tobb, mint 130 évre vissza-
tekint6 harangonté miihely tevékenysége megszakadt. Seltenhofer IV. Frigyest, mint , kapitalista
osztalyidegent” a habori utan teljesen mellozték. 87 éves koraban hunyt el.’

A SZLEZAK-FELE ONTODE NYOMDOKAN MA IS MUKODO HARANGONTODEK

Ma hazankban egy helyen folyik még az évszazados, sablonformazasos technologiaval késziil6
bronzharangok ontése, meégpedig a Gombos Lajos mester altal vezetett, Budapesttol 40 km tavolsagra
fekvo Orbottyani miihelyben.

Ennek eredete szintén a mult szazadba nyulik vissza, mégpedig az 1848-ban alapitott Pozdech
Jozsef-féle pesti miihelyre. Pozdech lakatosmester volt, aki a harangokat mas mihelyekkel ontette
le. Miihelyét fia, Thury Janos és veje, Kosts Imre vitte tovabb. Ok mar harangont6 mesterek voltak.
A szazad végén ,,Pozdech Jozsef utdda Thury Janos és fia” néven miikodtek, majd 1904-t61 Thury
Janos fia, Ferenc vezette a céget.'® O 1908-ban, fiatalon meghalt. Az 6ntodét édesanyja, 6zv. Thury
Janosné orokolte, sok adossaggal terhelten. A hitelezok egy 1909. februar 8-an kelt nyilatkozatban
megallapodtak az 6rokossel abban, hogy ,,magahoz uizlettarsul veszi Szlezak Laszlo eddigi (1902
ota) uizletvezetd urat”. "

Szlezak Laszlé a Pozsony megyei Ispacan (ma Spacince, Szlovakia) sziiletett 1870-ben. A
mesterséget Thury Janosnal tanulta ki1, s 8 év mulva mar a muhely vezetoje lett. 1911-t61 volt sajat
uizeme, 1914-ben pedig 1) mihelyt nyitott Budapesten a Petnehazi u. 78. és a Frangepan u. 77. sz.
altal hatarolt teriileten. Ekkor a haborus gazdalkodas miatt (1) harangok ontésére alig volt lehetGség.
Megélhetését az biztositotta, hogy megbizast kapott a rekviralt harangok szakszer( leszerelésére.

Uzeme az els6 vilaghabor( utani konjunktiraban gyorsan fellendiilt, kb. 100 embert foglalkoz-
tatott. Ot, foldbe siillyesztett, rostélyos, koksztiizelésti, tégelyes, un. franciakemencéjiik volt. Az olvasz-
tokapacitast novelni kellett, ezért megépitettek az 5 és 10 tonnas, samottbelésu, faftitést, rostelyti-
zelésli langkemencéjliket. Sajnos, a gyar a harangjait rendszeresen nem sorszamozta, igy szambaveételuk
nehézkes. A két habort kozott kb. 5000 harangot ontottek, mennyisegben joval meghaladtak a sopro-
ni mihely termelését.'” Harangjaik nemcsak sok eurdpai orszagba, hanem még a tengerentilra, pl.
Ecuadorba is eljutottak. Az 1900-as parizsi vilagkiallitison 8 nagy aranyérmet, 1 nagy eziistérmet €s
tobb diszoklevelet nyertek. Legnagyobb harangjukat (9,7 t) 1928-ban ontottek a budapesti Szent Istvan
bazilika szamara. Szlezak Laszl6 az Ipartestiilett6l megkapta az Aranykoszorus mester cimet. Szak-
mai tekintélyét bizonyitja, hogy a két haboru kozott a Gyariparosok Orszagos Szovetségenek egy
1deig elnokhelyettese 1s volt, habort utani tildoztetésének ez volt az egyik oka.

Szlezak Laszlo masodik feleségének fiat, Gombos Lajost (sz: 1928) adoptalta, fiaként nevelte,
és a mesterség rejtelmeibe is beavatta. A gyarat 1944. szeptember 19-én lebombaztak. A mester, fia
es egy dolgozojuk sajat kezlileg épitették provizorikusan ujja a mithelyt. Mar ebben az évben megin-
dult a gyartas. A habora utani elsé (700 kg-os) harangot a Béke téri templom szamara hulladékbol
ontottek.

Az lizem épiileteit és berendezéseit 1951-ben allamositottak, de a cégjogot nem. Ez 1d0 tajt
Szlezak Laszlo mar sokat betegeskedett, s 1954-ben meghalt. A cég két évig ,,Szlezak Laszlo ozve-
gye’ néven muikodott tovabb. A budapesti neves Szlezak-ontode végiil is 1955-ben megsziint.

1956-ban Szlezak Lajos sajat nevén 1) mihelyt akart inditani, de az iparengedélyt nem kapta
meg. Azt kénytelen volt egy régi dolgozojuk, Ducsak Istvan nevére kivaltani. Ducsak Istvan Buda-
pesthez kozeli telkén, ahol a harangformazashoz alapvetoen fontos, j0 agyagot talaltak, kezdtek
ujra tevékenységiiket. ' |

Gombos Lajos végiil is 1970-ben, Orbottyanra megkapta az iparengedélyt és jo egészségnek
orvendve vezeti izemét maig is. A mihelyt 1970-74-ben épittette, az allam is segitette 50% adoked-
vezmeénnyel. (De mi ez a névvaltozas? A magyarazat egyszerd, de jellemzé az elmult vilagra. Amikor
Szlezak Lajos latta, hogy a rossz csengésti ,kapitalista” Szlezak névvel nem jut semmire, vissza-
vette eredet1 nevet, igy lett ismét Gombos Lajos.)
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Sajnos, Gombos sem sorszamozta rendszeresen Ontvényeit. ElImondasa szerint az 1960-as
években évi 15-20 harangot ontott. Ez a szam 1989-1g fokozatosan nott 50-60 darabra. A 70—-80-as
években a nyugati egyhazak és szervezetek jelentGs osszegekkel segitették a magyar egyhazakat,
igy tobb templom kaphatott ) harangot. A rendszervaltozas utan a tamogatasok megcsappantak,
igy a legutobbi években évi 25-30 harangra érkezik megrendelés. A kereslet csokkenése miatt az
ontdde dolgozodinak 1étszama is a par évvel ezelotti 6-8 f6rol 2-4-re csokkent. Legnagyobb harang-
jukat 1992-ben ontotték, 1520 mm atmérdji, 2200 kg-os volt. Ontése nem okozott nagy gondot,
hiszen a két tégelyes, koksztiizelésti kemence olvasztokapacitasa 3200 kg.

Gombos Lajos legidésebb fia, Miklos (szil. 1953) folytatja apja mesterseget. Orbottyanban
kozvetleniil apja miihelye mellett i) miihelyt €s egyben céget is alapitott. Els6sorban kisebb meéretu
harangok ontésével foglalkozik. A sevillai vilagkiallitason 1992-ben 0 szerelte fel a 14 harangbol
allo harangjatékot a Makovecz Imre épitOmiivesz altal tervezett magyar csarnokban.

A Szlezak-Gombos harangontd dinasztiarol targyalva nem mehetiink el sz6 néelkiil Szlezak Rafael
mellett, aki Szlezak Laszlo unokadccse volt. Sziiletés1 idOpontja vitatott, azt tudjuk, hogy nagybaty-
janal tanulta ki a mesterséget. 1935-ben nyitotta meg muhelyét Rafael a pesti Frangepan utcaban.
1950-ben ezt is allamositottak. 1950—-58 kozott a kovetkezo felirata harangjait regisztralta Patay Pal.
_.Ontotte Szlezak Rafael allamositott vallalata” és ,,Ontotte Allami Harangontd Vallalat Rakospalotai
Mindségi Harangontode Szlezak Rafael . 1958-ban Rafael visszakapta miihelyét, de 1959-ben meg-
halt. Ozvegye vitte tovabb a céget ,,Szlezak Rafael utoda”, majd 1960-t61,,Szlezak Rafaelné” cimen.
A mihelyt nemsokara felszamolta, mert az utédjanak tekintett unokéaja Kanadaba tavozott."

A fenti két jelentGs harangontode mellett j6 néhany kisebb-nagyobb miihely is ont6tt hazank-
ban harangokat. Ezeknek a torténete 1s visszanyulik részben az I. vilaghaboru el6tti idokre.

AZ ACELHARANGOK ONTESE

A bronzharangok I. vilaghaboribeli tomeges rekviralasara valo tekintettel, a diosgyor1 Ma-
gyar Kiralyi Allamvasutak Gépgyaranak acélontodéje mar a haborua alatt kezdett foglalkozni ha-
rangok ontésével martinacelbol.

A haboru alatt Puky Laszlo volt a diosgyori ontode fomérnoke, Nemky Karoly pedig a
fomivezetd. A harangokat szamitassal és szerkesztéssel méretezték a Lippincott and Co. kiadasaban
megjelent philadelphiai kozlemény alapjan.'* Az acélharangokat is sablonformazassal készitették.
Feltiing kiillonbség a bronzharangokhoz képest, hogy a format sokkal nagyobb tapfejjel, szekrények-
ben keépeztek k.

Az ontode Didsgy6ri Ontode Munkas Kft. néven a mai napig készit acélharangokat. A tech-
nolégia annyiban valtozott, hogy ma mar famintaval készitik a format, a magot pedig elore, mag-
szekrényben gyartjak le. A formazashoz j6 tlizallosagu, viziivegkotésli magnezit-, 1ll. krommag-
nezithomokot hasznalnak. Erre a bronzénal (kb. 1200 °C) joval nagyobb ontési hdmérseklet (kb.
1500 °C) miatt van sziikség. A harangokat ma mar nem martinacélbol ontik, hanem gyengeén 6tvozott
szerkezeti acélbol. Lehtilés utan hokezelik, végiil feliiletileg kikészitik. Napjainkig tobb, mint 500
acélharangot ontottek DiosgyOrben. A legnagyobb, 1500 kg-osat 1993-ban készitették. Bar az acel-
harang csengése nem éri el bronzharangét, az alapanyag joval kedvezobb ara és a rovidebb elkészitési
1d0 miatt a tovabbiakban i1s szamithatnak megrendelésekre.'

A RESELT ALUMINIUMHARANG

Amint az iparban, ugy a harangontészetben, ebben a specialis ontészeti agban 1s felmertlt az
1gény, hogy szazadunk eziistjét, az aluminiumot minél nagyobb mértékben alkalmazzak az eddig
hasznalatos fémek és 6tvozetek helyett. Ez a gondolat vezérelte Jeney Tibor (1923—1995) és Oborzil
Edit (1942—-1996) iparmiivészeket, akik a vilagon elsoként alkalmaztak az aluminiumot harangontesre.

Az aluminium siriisége kereken egyharmada az onbronzénak. Csak Eurépaban kb. 45 000
harang hidnyzik a két vilaghaboru kovetkeztében. A régi tornyok jo része nem birja el a bronzha-
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rangok tomegét, igy ezzel a konnyebb ontvénnyel lehetne potolni a hianyt. Ugyanakkor azonos
térfogatt aluminiumharang joval olcsobb is, mint a bronz. Elkészitése honapok helyett csak néhany
hétig tart, vagyis a termelékenység megsokszorozhato. A harang hangmagassaga egyszertien €s
kevés hangolasi munkaval beallithato.

Jeney Tibor és Oborzil Edit 1984-ben jelentették be 191.937. szamu szabadalmukat az un.
réselt aluminiumharang el6allitasara; kihirdetésének napja 1986. julius 28. volt. Kiadasaik fedezésére
a szabadalomba 50%-o0s részesedéssel bevontak a Magyar Kiilkereskedelmi Bank Rt.-ot.'* A talal-
many lényege, hogy a harangtest kopenyén egymastol térkozokkel elvalasztott, a harang hosszten-
gelyével parhuzamosan kialakitott és a harangkopeny alakjat koveto részek vannak. E reések sze-
lessége, valamint a térkoz nagysaga egyforma vagy kulonbozo lehet. [gy a tomor aluminiumha-
rang hangjahoz képest a test sokkal csengdbben szolaltathatdo meg. Huszonot, kiilonbozokeppen
réselt harang akusztikai vizsgalatat végeztettek el. A vizsgalatokba az MTA Akusztikal Kutatolabo-
ratoriumat és a braunschweigi Physikalisch-Technische Bundesanstalt akusztikai laboratoriumat is
bevontak. A mérésekkel megallapitottak, hogy a réselt aluminiumharangok hangja reprodukalhato,
a zenei hangsor barmelyik hangt harangja leonthetd, a harangok hangolasa elvégezheto.

Alapanyagként 12% sziliciumot és 4% rezet tartalmazo aluminiumdotvozetet, un. rezes szilu-
mint hasznaltak, amelyet elektromos ellenallas-fiitést, vagy gaztiizelésu tégelyes kemenceében olvasz-
tanak meg. A harang mintajat, vagyis a készitendé ontvény pozitivjat az aluminiumontészetben
eddig még nem alkalmazott modon készitik el. Ez teljesen mas, mint a bronzharangoknal alkalma-
zott formazasi mod. A mintat polisztirol- vagy mas miianyaghabbol készitik, ez bent marad a
formaban. A miianyaghabot az dntéskor a folyékony fém elgazositja, €s a helyét kitolti. Ellentetben
a homokba vagy kokillaba ontott aluminium sima feliiletével, a polisztirolhab egyenetlen feltlete a
harangok felszinének rusztikus kiils6t kolcsonoz. A kész harangot le 1s lakkozzak, igy az az 1d0jaras
viszontagsagait jobban viseli. Mivel a minta az ontéskor megsemmistil, csak egyszer hasznalhato,
igy minden harang egyedi, sajatsagos. A harangok feltiletére nemcsak a szokasos domboru, hanem
homoru diszitések, feliratok 1s beonthetok.

Harangjaikkal Jeneyék szép sikereket értek el. Oborzil Edit csodalatos tehetséggel tervezte €s
diszitette a mintakat, igy esztétikai értékiik jelentds. 1988-ban kiallitasuk volt az Ontodei Muzeum-
ban.'S Az ugyanebben az évben ontott harangjuk Ausztraliaban, a Brisbane-1 vilagkiallitason kapott
elismerést. Nagoyaban (Japan) a Design ’89 kiallitason hazankat egyediil a réselt harangok
képviselték. Briisszelben 1994-ben az EUREKA kiallitason feltalalolr nagydijat, aranyeérmet €s
diplomat kaptak a feltalalok. Genfben 1995-ben aranyérem és diploma, Pittsburghben pedig
aranyérem és nagydij volt a kitlintetés a miivészi kivitelezés €s a kellemes hangzas elismeresekent.
1. Janos Pal papa (aki els6 magyarorszagi latogatasa alkalmaval csodalta meg) €s Bush volt ameri-
kai elnok elismero leveleikkel tisztelték meg a feltalalo hazaspart.

Almuk volt a 9,3 m magas és 7 m alsd atmérdjli, 36 bordas, kb. 40 tonnas ,,vilagharang™
elkészitése, amely a népek baratsagat szimbolizalta volna. A jelentds koltséggel jaro terv meg-
valdsitasara alapitvanyt is létrehoztak,'® halaluk azonban megakadalyozta terviik megvalositasat.
Ma még kérdés, hogy lesz-e tevékenységiiknek folytatja. Munkajuk jelentGségét az huzza ala,
hogy a réselt aluminiumharang egyrészt magyar talalmany, masrészt pedig az aluminiumonteszet-
ben olyan ontési technologiat, nevezetesen az elgazosod6 mintas eljarast alkalmaztak, amelyet
hazankban az ideig csak a vasalapu otvozetek ontésére hasznaltak.

KOSZONETNYILVANITAS

Koszonetiinket fejezziik ki dr. Patay Palnak, hazank neves kampanolégusanak, aki mintegy
40 éves munkassaga soran precizen dsszegyijtott adatait rendelkezésiinkre bocsatotta. Koszonjuk
a sok értékes informaciot a Szlezak-cégrol Gombos Lajosnak, a soproni ontodérdl Szedenik Tamas-
né, sz. Seltenhofer Marianak és dr. Macher Frigyes okl. kohomérnoknek, a soproni helytortenetiras
jeles szakemberének, valamint Szdntai Lajosnak, aki a pesterzsébeti Peternell-ontoderol szolgalta-
tott ertekes adatokat.
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