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1. Bevezetés

A tömegtakarmány minősége meghatározó tényező a 
szarvasmarhatartásban. Az ízletesebb, kisebb nedvesség­
tartalmú, nagyobb tápanyag-koncentrációjú anyagból na­
gyobb a tápanyag-felvétel. Következésképpen nő a ter­
melés. Az intenzív tehenészetből ezért a hagyományos mó­
don, 70%-nál nagyobb nedvességtartalommal betakarított 
silókukorica kezd kiszorulni. Az állatok ugyanis a nagy 
nedvességtartalmú kukoricaszilázsból nem fogyasztanak, 
ill. nem tudnak annyit fogyasztani, ami elegendő lenne az 
elvárt termelési szint teljesítéséhez. Ez az egyik oka annak, 
hogy a hagyományos silókukorica-betakarítást hazai és 
külföldi viszonylatban egyaránt kezdi felváltani a teljes 
növényi zúzalékkészítés. Ebben az esetben a kukoricát 65% 
körüli nedvességtartalommal takarítják be, és zúzzák. 
A zúzás célja a felaprított szárrészek foszlatása és a kuko­
ricaszem összetörése. így a silózandó anyag jobban tömö­
ríthető, tartósítás után pedig könnyebben emészthető. 
A teljes növényi zúzalékkészítést hazánkban már sok nagy 
gazdaság évekkel ezelőtt bevezette, és erre a célra eddig 
kizárólagosan a zúzókosárral felszerelhető Hesston szecská­
zókat használta.

Vizsgálati céllal 1983-ban megjelent néhány más szecs­
kázó is az országban. Ezek egyrészét a Nádudvari Kukorica 
és Iparinövény Termelési Együttműködésnek (KITE) sike-

7



rült egy gazdaságban összegyűjteni, ahol teljes növényi 
zúzalékkészítésben az összehasonlító vizsgálat feltételeit 
is tudták biztosítani. A KITE szervezésében végzett össze­
hasonlító vizsgálatnak a teljesítmény és munkaminőségi 
mutatók meghatározása, ill. ezek alapján az egyes gépek 
hazai használhatóságának megítélése volt a célja.
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2. A vizsgálat módszere

A teljes növényi zúzalék készítése közben végzett össze­
hasonlító vizsgálat során a vontatott és maga járó gépeket 
egymással párhuzamosan mértük egy kukoricatábla két 
oldalán. Különféle — de legalább három elméleti szecska- 
hossz mellett —, 2 ismétléssel meghatároztuk az egyes gépek 
teljesítmény és munkaminőségi mutatóit, veszteségét, 
továbbá fajlagos hajtóanyag felhasználását. E három mu­
tató alapján külön-külön kategóriában értékeltük a vonta­
to tt és a magajáró gépeket.

9



3. A vizsgálat körülményei

A vizsgálat helye, időpontja, 
a feldolgozott anyag jellemzői

A szecskázók összehasonlító vizsgálatát a Hajdúböször­
ményi Vörös Csillag MgTSz területén végeztük az 1983. X. 
4 — 7 közötti időszakban.

A mérőterületként kijelölt táblaszakaszon a feltört lucer­
natarlóba vetett másodvetésű 28 t/ha hozamú kukorica a 
kiválasztás időpontjában teljes növényi zúzalékkészítés 
szempontjából ideális volt. A csövön a csuhélevél fehérlett, 
a szár és a levél pedig még zöld volt. Az átlagos nedvesség- 
tartalom 55,6%-os, valamivel kisebb volt a kívánatosnál 
(1. táblázat).

1. táblázat. Az összehasonlító  v izsgá la t so rán  b e ta k a r íto tt  k uko rica
jellem zői

, , Mérték- A mutató
A mutató megnevezese egység értéke

Sortávolság cm 76,20
Szármagasság m 2,20
Szárvastagság mm 22,00
Átlagos tőtávolság cm 30,0
Növényszám db/ha 43 744,0
A cső átlagos tömege kg 0,29
A szár átlagos tömege kg 0,35
Terméshozam t/h a  27,9
Szemtermés t/h a  9,59
Zúzaléknedvessóg % 55,6
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Időjárási jellemzők

Az összehasonlító vizsgálat ideje alatt az időjárás vál­
tozó volt. A méréseket reggel, a harmat felszáradása után 
kezdtük, délután pedig a növényzet lényeges visszanedve- 
sedése előtt befejeztük. A talaj száraz volt. Napos és felhős 
időszakok váltották egymást. Eső a mérések idején nem 
esett. Számottevő szél sem fújt.

A vizsgált gépek és az üzemeltető erőgépek

Az összehasonlító vizsgálat idejére a KITE 3 db vonta­
to tt és 2 db magajáró szecskázót bocsátott rendelkezésünk­
re. A vontatott gépek közül a CLAAS Jaguár-62 és az FH- 
900 szecskázókat MTZ-80 traktor turbófeltöltéses változa­
tával üzemeltettük, és a méréseket az adott szecskahossz 
beállításánál lehetséges legnagyobb munkasebesség mellett 
végeztük. A mérések a Hesston-7160 szecskázónál is hasonló 
módon történtek, de ez esetben a vontató erőgép John 
Deere-4650 traktor volt.

A Claas Jaguár-690 és a Claas Jaguár-675 magajáró szecs­
kázók járószerkezet-hajtása közvetlen lehetőséget biztosí­
tott a mindenkor megfelelő sebesség megválasztására. így 
ezek a gépek a mérések alatt az első fogásvételtől kezdődően 
a beállított szecskahosszhoz tartozó áteresztő-képességüknek 
megfelelő sebességgel üzemeltek.
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A  vontatott szecskázók

—  Glaas Jaguár-62 szecskázó 
(C LA A S OH. G. Harsewinkel, N S Z K )

A Claas Jaguár-62 szecskázó vontatott kivitelben készül. 
Szálas- és tömegtakarmányok betakarítására alkalmas. 
Az összehasonlító vizsgálatba vont gép kétsoros silókuko­
rica-adapterrel és teljes növényi zúzalék készítésére alkal­
mas szerelési változatban szerepelt a vizsgálaton. Ebben a 
szerelési kivitelében a gép a kukoricát tarló szinten levágja, 
felaprítja, megzúzza, és a zúzalékot szinkron vontatott jár­
műre fújja (1. ábra).

1. ábra. A  C laas Jag u ár-6 2  v o n ta to t t  szecskázó
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A kétsoros silókukorica-adapter az etető-tömörítő szer­
kezet házához gyors csatlakoztatóval kapcsolódik, és rög­
zítés után azzal merev egységet képez. A talaj követését a 
teljes gép alvázhoz való csuklós csatlakoztatása útján biz- 

'  tosították, egyszeres működésű hidraulikus munkahenger 
és feszítő rugó beépítésével. Az adapter vágószerkezete 
ívelt állókés fölött forgó piskóta alakú kés. A külső füles 
felhordóláncok a hatásosabb anyagterelés céljából kétszin­
tes elhelyezésűek.

A behordó tömörítő szerkezet 5-hengeres kivitelű. Közü­
lük a két felső rugós terhelésű, és ebből adódóan üzem köz­
ben az anyagáram vastagságának megfelelően elmozdulnak.

2. ábra. A C laas Jag u á r-6 2  szecskázó ap rítóberendezése  te ljes 
növény i zúzalék  készítésekor
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A tömörítőhengerek kerületi sebessége a hajtóműház kap­
csolókarjának állításával 3 fokozatban változtatható. 
Ennek megfelelően — a kések számának változtatása nél­
kül — az elméleti szecskahossz is 3 lépcsőben változik. 
Eltömődés esetén az adapter és a behordó tömörítőszerke­
zet forgásiránya kihelyezett hidraulikus munkahenger 
segítségével megfordítható.

A 8-késes szecskázódob önkidobós rendszerű. A kések 
ferdén elhelyezettek és egyenesek. A kések alatt elhelyezett 
anyagtovábbító lapok vagy zúzva betakarítás esetén a zú­
zólécek feladata a megfelelő röpítőhatás biztosítása (2. 
ábra). Zúzva betakarításkor a zúzólécek, a dob alá szerel­
hető törőlemezzel együtt zúzást is végeznek.

A mozgókések élezése beépített kézi mozgatású és kézi 
fogásvételű köszörűvel történik. Az állókés állítható és 
cserélhető kivitelű.

A kifúvócsatorna felső részét és a csatorna végén elhelye­
zett terelőlapot kihelyezett —- alacsony nyomású — hidrau- 
lika-munkahenger forgatja. Ezeket és az etetőszerkezet 
irány váltó kapcsolókarját mozgató munkahengert a gépre 
telepített külön kis szivattyú látja el olajjal. A vezérlésükre 
szolgáló kapcsolókarok az üzemeltető traktor vezetőfülkéjé­
ben helyezhetők el.

A Claas Jaguár-62 vontatott szecskázó üzemeltetése 
gyári előírás szerint 45—95 kW (65—130 LE) motortelje­
sítményű, 1000/min fordulatszámú erőleadó tengellyel ren­
delkező traktorral történik.

—  FH-900 szecskázó ( Deutz-Fahr, N S Z K )

Az FH-900 szecskázó szintén vontatott kivitelű. Szálas- 
és tömegtakarmányok betakarítására készül.
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Az összehasonlító vizsgálaton a gép kétsoros silókukorica 
adapterrel és a teljes növényi zúzalék készítésére tervezett 
zúzóberendezéssel szerepelt. Ilyen változatában a gép a ku­
koricát tarlószintre levágja, felaprítja, zúzza, majd a zúzott 
anyagot a szinkron haladó szállítójárműbe továbbítja 
(3. ábra).

3. ábra. Az F H -900  v o n ta to tt  szecskázó

A kétsoros silókukorica adapter az etető-tömörítőszerke- 
zet házához gyorscsatlakoztatóval kapcsolódik, és azzal 
merev egységet képez. A talajt a merev egységet képező 
funkcionális elemek együttesen követik. Kiegyensúlyozá­
sukra beépített tehermentesítő rugó szolgál. A gép vágó­
szerkezete soronként egy pár csipkés forgótárcsából áll. 
A szárfelhordó láncok hullámos gumiborításúak. Az anyag 
határozott terelését a felhordó láncok végénél kétoldalt 
egy-egy közel függőleges tengelyű henger végzi. A szárak
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buktatására az etető-tömörítőszerkezet házához rögzített 
buktatócső szolgál.

A szecskázó etető behordószerkezete 4-hengeres. Ezek 
közül a felsők rugós terhelésűek. A mellső alsó etetőhenger 
pedig fémérzékelővel ellátott. Az etetőhengerek fordulat­
számának változtatására — másszóval a szecskahossz 
állandó késszám melletti állítására — négylépcsős ékszíj- 
tárcsa-pár szolgál.

A hajtott ékszíjtárcsa kiemelhető, és a meglazult ékszíj a 
kívánt helyre átrakható. Eltömődés esetén a forgásirány 
ugyanezen kapcsolókarral, a két tárcsa síkfelületének dörzs- 
kapcsolata útján változtatható.

A szecskázódob 8 hajlított késsel készül, önkidobós vál­
tozatban. Az aprított anyag zúzására az eredeti sima fenék­
lemez helyére szerelhető bordás zúzólap szolgál. Az ellenkés 
állítható és cserélhető kivitelű. A késélező berendezés be­
épített, kézivezérlésű rendszerrel készült.

A kifúvócsatorna felső részét és a csatorna végén elhelye­
zett terelőlapot elektromotor mozgatja. Irányító kapcsoló­
juk az üzemeltető erőgép fülkéjében helyezhető el.

Az EH-900 szecskázó üzemeltetéséhez 1000/min fordulat- 
számú kardántengellyel ellátott 45—65 kW motorteljesít­
ményű traktor szükséges.

—  Hesston-7160 szecskázó 
( F I A T  Traclori Torino, Olaszország)

A Hesston-7160 szecskázó vontatott kivitelben készül. 
Szálas- és tömegtakarmányok betakarítására szolgál.

Az összehasonlító vizsgálaton részt vevő gép háromsoros 
hazai kialakítású silókukorica-adapterrel és teljes kukorica 
növényi zúzalék készítésére alkalmas kivitelben érkezett.
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Ilyen szerelési változatban a szecskázó a kukoricát tarló 
szinten vágja le, felaprítja, aprítás közben megzúzza, és 
a zúzott anyagot a szinkron vontatott szállítójárműre fújja 
(4. ábra).

A háromsoros silókukorica-adapter csuklósán kapcsoló­
dik az etető-tömörítőszerkezethez úgy, hogy az tehermente-

4. ábra. A  H esston-7160  szecskázó

sítő rugó segítségével követheti a talaj felszíni egyenetlen­
ségeit. Yágószerkezete alternáló kasza, álló késekkel. Szár- 
felhordója pedig soronként egy-egy pár füles lánc.

A behordó tömörítőszerkezet 4-hengeres. Ezek közül a 
felsők rugós terhelésűek, és üzem közben az anyagáram 
rétegvastagságának megfelelően elmozdulnak (5. ábra).

A szecskázódob hatkéses, ami csak az anyag aprítására 
és zúzására szolgál. A zúzóhatás fokozása céljából a dob alá 
élesen bordázott törőlemez helyezhető. Ennek helyzete az
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5. ábra. A H esston-7160  szecskázó m űködési v á z la ta

ellenkéshez hasonlóan állítható csavarokkal változtatható, 
így a megfelelő vágást és zúzást biztosító minimális kés­
hézag beállítható. A mozgókések élezésére hidromotorral 
hajtott kő szolgál, amelynél a kő tengely irányú elmozdulá­
sának és a mozgókés elfordulásának szinkronitását kézzel 
forgatott külön vezérlőberendezés biztosítja. A levágott és 
megzúzott anyag továbbítását külön dobólapátos ventillá­
tor végzi. A ventillátorral felgyorsított anyag a forgatható 
kifúvócsatornán át távozik a gépből. A kifúvócsatornát ki­
helyezett elektromotoros csigás hajtómű forgatja. Ugyan­
ilyen szerkezet mozgatja a csatorna végéhez beépített te­
relőlemezt is. A kitelepített elektromotorok a traktor vezető 
fülkéjében elhelyezett vezérlő lapról irányíthatók.

A behordóhengerek fordulatszáma a hajtóműház tenge­
lyén végzett lánckerékcserével változtatható hat fokozat­
ban. Ennek megfelelően változik az anyagáram sebessége 
és változatlan késszám mellett az elméleti szecskahossz is.
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Az adapter és az etetőhengerek forgásiránya eltömődés 
esetén kihelyezett elektromotorral hajtott csigás hajtómű 
segítségével változtatható.

A Hesston-7160 szecskázó üzemeltetéséhez 1000/min for­
dulatszámú kardántengellyel rendelkező max. 165 kW 
(225 LE) motorteljesítményű traktor szükséges.

A  mag eljáró szecskázók

—  Claas Jaguár-690 szecskázó 
(Claas OHG. Harsewinkel, N S Z K )

A Claas Jaguár-690 szecskázó magajáró kivitelben készül 
és szálas, ill. tömegtakarmányok betakarítására szolgál.

Az összehasonlító vizsgálatra bocsájtott gép kukorica 
teljes növényi zúzalék készítésére alkalmas változatban 
— 4-soros silókukorica-adapterrel és zúzóberendezéssel fel­
szerelten — szerepelt a vizsgálaton. Ilyen kivitelében a 
szecskázó a kukoricát tarlószinten vágja le, felaprítja, aprí­
tás közben megzúzza, és a szinkron vontatott szállítójármű­
re fújja (a 6. ábrán a Claas Jaguár-690 szecskázót láthatjuk).

Az alapgép tömörítő behordószerkezetéhez gyorscsatla­
koztató segítségével kapcsolódó 4-soros silókukorica adap­
ter kétkéses alternáló vágószerkezettel és kétláncágas fel­
hordóval készül. A szélső soroknál a fülesláncok — a hatá­
rozottabb terelés érdekében — kétszintes elhelyezésűek. 
A felhordóláncok sebessége — a mindenkori munkasebes­
ségnek megfelelően — két fokozatban állítható. A szárak 
felső részének terelésére állítható buktatócső, a levágatlanul 
maradt szárak kitérítésére pedig „rendválasztó” lemez szol­
gál. A sorontartást sorvezető automatika segíti.
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6. ábra. C laas Jag u ár-6 9 0  szecskázó

7. ábra. A C laas Jag u ár-6 9 0  szecskázó tö m ö rítő  és a p rító  b e ren d e­
zésének elvi v á z la ta

A behordó tömörítőszerkezet 5-hengeres kivitelű (7. ábra). 
A felső két henger üzem közben — az anyagáram vastag­

ságának megfelelően — rugó ellenében elmozdul. Maga a
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felhordóház — csatlakoztatás után — az adapterrel merev 
egységet képez, és munka közben azzal együtt a dob ten­
gelye körül fordul el. A hengerek kerületi sebessége — a haj­
tóműház két kapcsolókarja segítségével — 6 fokozatban 
változtatható. A hengerek kerületi sebességének megfelelő­
en változik az anyagáram sebessége, ill. ennek következté­
ben az elméleti szecskahossz. Eltömődés esetén a behordó­
tömörítőszerkezet, ill. az adapter visszafelé járatható. A vas­
veszély elleni védelmet pedig a behordó-tömörítő- szer­
kezet elöl elhelyezett alsó hengerére épített fémérzékelő 
biztosítja.

A szecskázódob 10 egyenes késsel készül. Zúzás esetén az 
ellenkéssel szöget bezáró mozgókések alá bordás verőlécek, 
a dob alá pedig 3 tagból összeállított bordás törőlap szerel­
hető (8. ábra).

8. ábra. A  tö rő lap  elem ei a  C laas Jag u ár-6 9 0  szecskázónál
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A megfelelő vágáshoz az ellenkés helyzete és ezen keresz­
tül a késhézag állítható. A mozgókések élezése — az üzemi­
vel ellentétesen forgó dobbal — a felügyelet nélkül is történ­
het állásidő alatt — vagy vándorlás közben. A köszörű­
követ hidraulikus munkahenger mozgatja, a fogásvétel 
pedig automatikus. A dob szerelését, a mozgókések állítását 
nagymértékben könnyíti az a lehetőség, hogy az adapter a 
behordó-tömörítő résszel együtt a gépről lekapcsolható.

A kifúvótoronyba épített gyorsító ventillátor dobólapá­
tos. A kifúvócsatorna 170 °-han elfordítható, így a szállító 
járművek mindkét oldalról tölthetők. A torony forgatását, 
ill. a kifúvócsatorna végén elhelyezett terelőlemez mozgatá­
sát elektromos vezérlésű hidraulikus munkahengerek végzik.

A szecskázó járószerkezetének hajtása hidrosztatikus.
A mellső hajtott kerekek és a hidromotor közé egy három- 

fokozatú váltóművet építettek. Ennek megfelelően a gép 
két munkasebesség- és egy vándorlási sebességtartománnyal 
rendelkezik. A hátsó kerekek hidraulikus kormányzásúak.

A szecskázó hidraulikus rendszere 3-körös. Külön-külön 
hidraulikus rendszer szolgál a funkció elemek mozgatására, 
a járószerkezet hajtására és a kormánymű működtetésére.

A szecskázót 206 kW (280 LE) teljesítményű 8-hengeres 
V-elrendezésű, turbófeltöltésű dízelmotor hajtja.

A megfelelő rá- és kilátást biztosító vezetőfülke zárt rend­
szerű szellőztethető és fűthető kivitelű.

—  Claas Jaguár-675 szecskázó 
(C L A A S OHG Harsewinkel, N S Z K )

A Claas Jaguár-675 szecskázó a 690-es típussal azonos 
gépcsalád tagja. így funkcióját és elvi kialakítását tekintve 
azzal megegyezik. Az eltérések a beépített motor kisebb
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teljesítményéből és a kevésbé költséges elemek felhasználá­
sából adódnak.

A Jaguár-675 szecskázónál alkalmazott kisebb 125 kW 
(170 LE) teljesítményű motor alkalmazásának első és lénye­
ges következménye, hogy a géphez 3-soros silókukorica­
adapter tartozik, melynél a vágószerkezet forgókéses rend­
szerű (9. ábra).

9. ábra. A C laas Jag u ár-6 7 5  szecskázó

További eltérés, hogy a késélező berendezés fogásvétele 
kézi vezérlésű és a járószerkezet hajtása mechanikus. Elma­
rad a soronvezető és fómérzékelő automata. Mindezek ered­
ményeként valamelyest csökken a gép súlya is.

A vizsgált gépek főbb műszaki adatai

Az összehasonlító vizsgálatban szereplő szecskázók főbb 
műszaki adatait a 2. és 3. táblázatban foglaltuk össze.
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A szecskázó típusa
A mutató megnevezése Mérték-

egyseg Olaas Jaguár- -pír qqq Hesston-
62 7160

A silókukorica adapter
— sorok száma db 2 2 3
— sortávolsága cm 76,2 60—85 76,2
— munkaszélessége m 1,52* 1,52* 2,29
— tömege kg 400 335 415

A szecskézódob
— átm érője mm 630 600 406
— hossza mm 420 472 560
— fordulatszám a 1/min 960 1000 1000
— késeinek száma db 8 8 6

A beállítható elméleti
szecskahossz (max. 
késszámnál)

— tartom ány mm 4—14 3,5—12 4,7—19,0
— száma db 3 4 6

A zúzóberendezés típusa — törőlap és törőlap törőlap
törőlécek

— átm érője mm — — 914
— fordulatszám a 1/min — — 711
— lapátszám a db — — 4

A kifúvócsatorna
állítási tartom ánya fok 120
Az üzemeltető erőgép

— teljesítménye kW (LE) 45—95 45—95 max. 165
(60—120) (60—130) (225)

— TLT fordulata 1/min 1000 1000 1000
— hidraulikus rend­

szer köreinek száma db 1 1 1
Az alapgép tömege kg 1180 1150 1920

* 76,2 cm sortávolság esetén

2. táblázat. A  v o n ta to tt szecskázók főbb m űszaki ada ta i



3. táblázat. A m agajáró szecskázók főbb m űszaki ada ta i

A szecskázó típusa
A m utató megnevezése Mérték-

egység Olaas Jaguár- Claas Jaguár-
690 676

A silókukorica adapter
—- sorok szám a db 4 3
— sortávolsága cm j  60—85 60—85
— munkaszélessége m  3,05 2,29
— tömege kg 970

A szecskázódob
— átm érője mm 630 630
— hossza mm 605 605
— fordulatszám a 1/min 1000
— késeinek száma db 10 10

A beállítható elméleti szecska­
hossz (max. késszámnál)

— tartom ánya mm 4,1—14 4,1 — 14
— száma db 6 6

A zúzóberendezés típusa törőlap és törőlap és
törőlécek törőlécek

A kifúvócsatorna állítási
tartom ánya* fok 170 170
A járószerkezet

— hajtásrendszere — hidrosztatikus mechanikus
— sebességfokozatok száma db 3 3
— sebességtartom ány 0—20 1,3—20
— nyomtávolsága elöl mm 2050 1960

hátu l mm 1900 1900
A beépített motor

— típusa Mercedes OM 422 A
— teljesítménye kW /LE 206/280 125/170
— fordulatszáma 1/min 2390 2400

Az alapgép tömege kg 6800 6550

* kifúvócsatornával
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4. A vizsgálat eredményei

A vontatott és a magajáró szecskázók teljesítmény és 
üzemi rendeltetés tekintetében eltérő kategóriát képvisel­
nek. A vizsgálati eredményeket is külön értékeljük. Ezért 
a vontatott szecskázókat a vontatottakkal, a magajárót a 
magajárókkal hasonlítjuk össze. Tekintettel azonban arra, 
hogy a vontatott és a magajáró szecskázók vizsgálata azo­
nos körülmények között történt, a vizsgálati eredmények 
ilyen értelmében is összehasonlíthatók.

4. táblázat. C laas Jag u ár-6 2  v o n ta to tt  szecskázógép te ljes ítm én y

A  m érés helye: V örös Csillag MgTSz H ajd ú b ö szö rm én y  
A  m érés ide je : 1983. X . 5.

Elmé- A mérő- , . Hajtó- A zúza- „  . . .  .
A mérés Sebesség êt’ szakasz anyag lék Haladast

jele fokozat szecska hossza 1(*° fogyasz- tömege
hossz f ni j (s) tas (Vgij -
(mm) ( J (cm* 3 4) ( S> (m/s)

5 T -III . .  547 272 1380 2080 2,01
6 T -III 14 547 293 1474 2120 1,87

Átlag- 547 283 1427 2100 1,94
3 T -III _ 547 286 1684 2040 1,91
4 T -III 7 547 296 1526 2020 1,85

Átlag 547 290 1605 2030 1,88
1 T -III  . - 547 489 2173 2160 1,12
2 T -III ’ 547 471 2225 2360 1,16

Átlag 547 480 2199 2260 1,14
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, , Hajtóanyag Fajlagos , Tarló-
sebesség Gépterheles (elhasználás hajtóanyag- Ves? te- magas-

________________________________________________ igény ség ság
(km/h) (kg/s) (t/h) | (t/h) (kg/h) ^  /0  (Cm)

7,24 7,65 27,53 18,3 15,5 0,56 0,72 18,9
6,72 7,23 26,05 18,1 15,4 0,59 2,27 17,3
6,93 7,43 26,79 18,2 15,4 0,57 1,50 18,1
6,88 7,13 25,68 21,2 18,0 0,70 0,73 17,3
6,65 6,82 24,57 18,6 15,8 0,64 2,54 17,5
6,76 6,98 25,12 19,9 16,9 0,67 1,65 17,4
4.09 4,42 15,90 16.0 13,6 0,85 1,47 14,3
4,18 5,01 18,04 17,0 14,5 0,80 5,55 13,0
4.10 4,72 16,97 16,5 14,0 0,82 3,51 13,6
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A vizsgálati eredményeket gépenkénti bontásban táblá­
zatosán és diagramokban ábrázolva is ismertetjük. Az ösz- 
szehasonlítást csak diagramok alapján tettük.

A z egyes szecskázók vizsgálati eredményei

— A  Claas Jaguár-62 vizsgálati eredményei

Az MTZ-80 turbófeltöltéses változatával üzemeltetett 
Claas Jaguár-62 szecskázó vizsgálati eredményeit zúzvabe- 
takarításban a 4. és 5. táblázat tartalmazza. A teljesítmény 
és fajlagos fogyasztás értékének változását az elméleti 
szecskahossz függvényében a 10. ábra mutatja.

m u ta tó i te ljes  k u ko rieanövény  z ú z v ab e tak a rítá sb an

A tra k to r  típ u sa : M TZ-80 (tu rbó) 
T erm ény : silókukorica 
N edv esség ta rta lo m : 55,17%

A vontatott szecskázók vizsgálati eredményei



A m érés helye: V örös Csillag M gTSz, H ajd ú b ö szö rm én y  
A  m érés ideje: 1983. X . 5.

5. táblázat. Claas Jaguár-62 v o n ta to tt szecskázó gép munkaminőségi

A szecska méret
Elméleti , , ,  . „  , ,

A mérés szecska Haladási Gépterkelés kedvesség- q— 5  5 —iq 1 0 —15
jele hossz sebesség (t/h) tartalom nun mm mm

(mm) (km/h) '  (%)

(%) (%) (%) 5 6

5 7,24 27,53 54,3 38,7 8,9 31,3
6 0,72 26,05 57,3 24,5 13,4 41,6

Átlag 56,9 31,6 11,2 30,5
3 _ „ 6,88 25,68 53,5 57,2 19,4 13,0
4 ’ 6,65 24,57 54,7 65,0 9,8 20,0

Átlag 54,1 61,1 14,6 16,5
1 4,09 15,90 55,6 78,3 8,4 5,8
2 4’ 4,18 18,04 53,4 83,4 4,1 8,2

Átlag 54,5 80,8 6,3 7,0

10. ábra. A  C laas Jag u ár-6 2  szecskázó te lje s ítm én y - és fa jlagos 
fogyasztás-görbéje



11. ábra. A zúzalékeloszlás gö rbéi C laas Jag u á r-6 2  szecskázónál
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A tra k to r  típ u sa : M TZ-80-(turbó) 
T erm ény : silókukorica  
N edv esség ta rta lo m : 65,17%

szerinti tömegeloszlása Ép szem arány
30 mm

15—20 20—26 25—30 30—50 50 mm alatti összes összes
mm mm mm mm felett szecska anyagra szemre

mennyisége (%) (%)

(%) (% ) (% ) (%) (%) ° vetítve

11,7 2,2 1,5 2,0 3,7 94,3 9,7 27,7
8.0 1,4 0,7 4,7 5,7 89,0 10,1 28,8
9.8 1,8 1,1 3,3 4,7 92,0 9,9 28,3
3,2 0,3 0,4 3,4 2,9 93,7 10,3 29,4
1.9 0,5 0,9 0,9 1,0 98,1 16,8 48,0
2,6 0,4 0,6 2,1 2,0 95,9 13,5 38,6
1,8 1,1 1,0 1,9 1,7 96,4 2,4 6,9
1.0 1,2 0,3 0,5 1,3 98,2 6,5 18,6
1,4 1,2 ; 0,6 1,2 1,5 97,3 4,4 12,6

I

A zúzalék méret szerinti eloszlását a l l .  ábra, a 30 mm 
alatti szecskahossz arányt pedig a 12. ábra szemlélteti.

jellemzői teljes kukoricanövény zúzvabetakarításban



12. ábra. T eljes növény i zúzalék  jellem zői C laas Jag u á r-6 2  szecs­
kázónál

A m érés helye: V örös C sillag M gTSz, H ajdúböszö rm ény  
A m érés ideje: 1983. X . 6.

Elmé- A mérő- Hajtó- A zúza-
A mérés Sebesség szakasz Mérési anyag lék Haladási

jele fokozat szecska hossza , fogyasz- tömege
hossz (s) tás (kK) -------------
(mm) v ’ (cm3) '  ^  (m/s)

7 T-IV* 647 243 1466 2420 2,25
8 T-V 547 223 1448 2260 24,5
9 T-V lZ,U 547 193 1281 2000 2,83

10 T-V 547 216 1393 2340 2,53
Átlag 547 211 1376 2200 2,60

5 T-V** -  ,  547 243 1539 2400 2,25
6 T-IV ’ 547 256 1639 2360 2,14

Átlag 547 250 1588 2380 2,19
3 T -II I  547 304 1829 2240 1,80
4 T -III ’ 547 311 1924 2320 1,76

Átlag 547 307 1876 2280 1,78
1 T -III F  „ ,  547 392 2168 2170 1,39
2 547 401 2194 2380 1,36

Átlag 547 396 2181 2275 1,37
* Az MTZ-80 trak to r nem volt leterhelve. Az átlag érték szám ításnál nem vettük  

figyelembe.

6. táblázat. FH-900 v o n ta to tt szecskázógép teljesítm ény m utató i
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te lje s  k u ko ricanövény  zú z v a b e ta k a rítá sá b a n
A tr a k to r  típ u sa : M TZ-80 (tu rbó) 
T erm ény : silókukorica  
N edv esség ta rta lo m : 55,45%

. , . . ,, Hajtóanyag Fajlagos . Tarló-
sebesség Gépterhelés leihasználás hajtóanyag- Veszte- magas-
_____________________________________________________Igény S S  Ság

(km/h) (kg/s) (t/h) (t/h) (kg/h) (kg/t) ° (0m)

8.10 9,90 38,85 21,7 18,5 0,51 0,08 8,9
8,83 10,13 36,48 23,4 19,9 0,54 0,42 5,7

10,20 10,30 37,30 24,0 20,4 0,55 0,71 18,8
9,12 10,83 39,00 23,2 19,7 0,51 0,23 15,7
9,35 10,44 37,58 23,5 20,0 0,53 0,45 13,4
8.10 9,88 35,55 22,8 19,3 0,54 0,15 12,0
7,09 9,22 33,19 23,2 19,6 0,59 0,06 8,0
7,89 9,55 34,37 23,0 19,4 0,56 0,10 10,0
6,48 7,37 26,53 21,7 18,4 0,69 0,15 9,4
6,33 7,40 26,85 22,3 18,9 0,70 0,15 8,8
6,40 7,41 26,69 22,0 18,6 0,69 0,08 9,1
5,02 5,53 19,93 19,9 16,9 0,85 0,12 13,5
4,91 5,94 21,37 19,7 16,7 0,78 0,63 10,3
4,96 5,73 20,65 19,8 16,8 0,81 0,38 11,8

** Az MTZ-80 trak to r végig füstöl, m o torfo rdu la t 1500 m in -1.

—  Az FH-900 szecskázó vizsgálati eredményei

Az MTZ-80 traktor turbó feltöltésű változatával vonta­
to tt FH-900 szecskázó vizsgálati eredményeit a 13 — 15. 
ábrák, illetve a 6. és 7. táblázat mutatják.

—  A  Hesston-7160 vontatott szecskázó vizsgálati eredményei

A John Deere-4650 traktorral vontatott Hesston-7160 
szecskázó vizsgálati eredményeit a 16 — 18. ábrák, ill. a 8. 
és 9. táblázat mutatják.



A m érés helye: V örös Csillag M gTSz, H ajd ú b ö szö rm én y  
A  m érés ideje: 1983. X . 6.

7. táblázat. FH-900 v o n ta to tt szecskázógép munkam inőségi jellemzői

A szecska méret
Elméleti „  ,

A mérés szecska Haladási Gépterhelés íkedvesség- q—g g—}() 10—15
tele hossz sebesség (t/h) tartalom mm mm mm

(mm) < W 0  (%)

(%) (%) (%)
7 8,10 35,85 56,0 22,6 18,3 41,4
8 n 8,83 36,48 60,2 36,8 7,5 39,5
9 iAU 10,20 37,30 57,6 24,3 21,4 33,1

10 9,12 39,00 54,3 35,2 12,2 37,6
Átlag 57,0 29,7 14,9 37,9

5 _ ,  8,10 35,55 51,6 28,4 30,7 30,4
6 1,5 7,69 33,19 54,3 47,8 24,7 18,9

Átlag 52,9 38,1 27,7 24,6
3 - „ 6,48 26,53 54,7 72,5 3,1 16,7
4 ’ 6,33 26,85 56,9 60,6 15,5 14,6

Átlag 55,8 66,5 9,3 15,7
1 „ „ 5,02 19,93 58,8 72,2 7,8 12,9
2 á’a 4,91 21,37 53,4 75,3 3,5 14,6

Átlag 56,1 73,8 5,7 13,7

13. ábra. F H -900  szecskázó te ljes ítm ény - és fa jlagos fogyaztás-
görbói



A tr a k to r  típ u sa : M TZ-80 (turbó) 
T erm ény : silókukorica 
N edv esség ta rta lo m : 55,45%

szerinti tömegeloszlása Ép szem arány
30 mm

15—20 20—25 25—30 30—50 50 mm alatti összes összes
mm mm mm mm felett szecska anyagra szemre

mennyisége (%) (%)

(% ) (%) (% ) (%) (%) (%) vetítve

4.0 3,2 1,8 5,8 2,9 91,3 12,3 35,1
9,6 2,8 1,0 1,0 1,8 97,2 14,9 42,6
6.8 4,8 2,5 3,9 3,2 92,9 10,8 30,8
7.0 1,9 1,8 3,3 1,0 95,7 12,0 34,3
6.8 3,2 1,8 3,5 2,2 94,3 12,5 35,7
3.3 1,3 0,6 2,4 2,9 94,7 20,3 58,0
2.4 1,0 0,8 2,3 2,0 95,7 14,4 41,1
2.8 1,2 0,8 2,3 2,5 95,2 17,2 49,1
1.9 3,7 1,5 0,4 0,2 99,4 13,9 39,7
2.4 1,0 1,5 1,2 3,2 95,6 8,4 24,0
2.1 2,4 1,5 0,8 1,7 97,5 11,1 31,7
1,8 1,7 0,7 1,7 1,2 97,1 10,4 29,7
2,3 0,4 0,3 0,4 3,2 97,4 12,8 36,6
2,0 1,0 0,5 1,1 2,2 96,7 11,6 33,1

teljes kukoricanövény zúzvabetakarításában



A  m érés helye: V örös Csillag M gTSz, H ajd ú b ö szö rm én y  
A m érés ideje: 1983. X . 6.

8. táblázat. Hesston-71G0 v o n ta to tt szeeskázógép teljesítm ény

Elméleti A mérő- Hajtó- A zúza- Haladási
A mérés szecska szakasz Mérési anyag- lék sebesség

jele hossz hossza ‘d® íogyasz- tömege

(mm) (m) (8) (cm3) (kg) (m/s) (km/h)

7 ]Q „ 547 273 2795 3200 2,00 7,21
8 iy,U 547 278 2816 3190 1,97 7,08

Á tlag 547 275 2805 3195 1,98 7,14
5 547 269 2774 3090 2,03 7,32
6 11,1 547 266 2741 3230 2,06 7,40

Átlag 547 267 2757 3160 2,05 7,36
3 „ „ 547 318 3146 2880 1,72 6,20
4 ö,á 547 317 3049 2940 1,72 6,20

Átlag 547 317 3103 2910 1,72 6,20
1 „ 547 396 3267 2970 1,38 4,97
2 54,7 547 393 3367 3190 1,39 5,01

Átlag 547 395 3317 3080 1,38 4,99
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A  tr a k to r  típ u sa : Jo h n  D eere  4650 (foko 
z a t  n é lkü li sebességváltási lehetőség) 
T erm ény : silókukorica 
N edv esség ta rta lo m : 54,9%

m utató i teljes kukorieanövény zúzvabetakarításában

.
Hajtóanyag- Fajlagos

Gépterhelés felhasználás hajtóanyag- Veszteség Tar16“
igény (%) magasság
(kg/t) (cm)

(tg/s) (t/h) 0 /h) (ig/li) '

11,72 42,20 36,9 31,3 0,74 0,31 14,8
11,47 41,31 36;5 31,0 0,75 0,28 15,5
11,59 41,76 36,7 31,1 0,74 0,29 15,1
11,49 41,35 37,1 31,5 0,76 0,40 16,2
12,14 43,71 37,1 31,5 0,72 0,07 18,2
11,81 42,53 37,1 31,5 0,74 0,24 17,2
9,06 32,60 35,60 30,3 0,93 0,34 18,7
9,27 33,39 34,6 29,4 0,88 0,00 15,0
9,16 33,00 35,1 29,9 0,90 0,17 16,8
7,50 27,00 29,7 25,2 0,94 0,07 21,0
8,12 29,22 30,8 26,2 0,90 0,31 25,0
7,81 28,11 30,2 25,7 0,92 0,19 23,0



A  m érés helye: V örös Csillag M gTSz, H ajdúböszö rm ény  
A  m érés ideje: 1983. X . 6.

9. táblázat. Hesston-7160 v o n ta to tt szecskázógép munkaminőségi

A szecska méret

A mérés szecska Haladási Gépterhelés "edveeség- 0 _ 5  5 _ 1 0  10—15
jele hossz sebesség (t/h) tartalom mm mm mm

(mm) (km/h) ( % ) ___________________________

(%) (%) (%)
1 Qft 7,21 42,20 55,0 30,1 8,3 38,5
2 7,08 41,31 54,0 28,0 6,4 35,3

Átlag 54,5 29,0 7,4 36,9
3 7,32 41,35 56,5 37,6 32,9 26,0
4 11,1 7,40 43,71 57,0 45,1 21,6 28,7

Átlag 56,7 41,3 27,3 27,4
5 „ ,  6,20 32,60 49,6 59,9 14,6 22,2
6 ’ 6,20 33,39 51,9 63,1 13,7 21,5

Átlag 51,2 61,5 14,2 21,8
7 i  _ 4,97 27,00 57,9 67,6 10,4 16,3
8 í  4,7 5,01 29,22 56,5 40,7 46,7 8,9

Á tlag 57,2 54,1 28,6 12,5

36



18. ábra. A  te lje s  nö v én y i zúzalék  jellem zői a  H esston-7160
szecskázónál

37

A tr a k to r  típ u sa : J o h n  D eere 4650 
T erm én y : silókukorica 
N edv esség ta rta lo m : 54,9%

szerinti tömegeloszlása Ép szem arány
30 mm

15—20 20—25 25—30 30—50 50 mm alatti összes 088268
mm mm mm mm faletfc szecska anyagra szemre

mennyisége (% ) (%)

(%) (%) (%) (%) (%) ° Tetxtve

11,9 4,4 4,3 2,4 0,0 97,6 20,4 58,3
17.6 8,9 2,8 1,0 0,0 99,0 16,1 46,0
14.7 6,7 3,6 1,7 0,0 98,3 18,2 52,0

1.6 0,7 0,5 0,4 0,3 99,3 14,6 41,7
2.6 0,5 0,8 0,7 0,0 99,3 15,3 43,7
2,1 0,6 0,6 0,5 0,2 99,3 14,9 42,6
1.6 0,7 0,4 0,4 0,2 99,4 18,5 52,8
0,3 0,5 0,3 0,5 0,1 99,4 16,1 46,0
0,9 0,6 0,4 0,5 0,1 99,4 17,2 49,4
1.7 0,8 1,8 1,3 0,0 98,7 14,4 41,1
1.6 0,7 0,2 0,4 0,8 98,8 7,1 48,8
1.7 0,8 1,0 0,8 0,4 98,8 10,7 44,95

jellemzői teljes kukoricanövény zúzvabetakarításában



Az egyes szecskázók összehasonlító diagramjai

A vontatott szecskázók teljesítményének változását, az 
elméleti szecskahossz függvényében a 19. ábra, a fajlagos 
hajtóanyag fogyasztásának változását a 20. ábra mutatja.

19. ábra. A  v o n ta to tt  szecskázók te lje s ítm én y én ek  v á lto zása  az 
elm életi szecskahossz függvényében

A szecskázók munkaminősége csak azonos vagy közel 
azonos elméleti szecskahossz mellett értékelhető. Ez a von­
tato tt szecskázóknál a legkisebb elméleti szecskahossz mel­
lett biztosítható a leginkább.

Az összehasonlító diagramon (a 21. ábrán) feltüntettük 
az ép szemek arányát is.
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A magajáró szecskázók vizsgálati eredményei

A magajáró szecskázók vizsgálati eredményeit a gépen­
kénti bontásban szintén táblázatosán és diagramokban áb-

10. táblázat. C laas Jag u ár-6 9 0  m ag a já ró  szecskázó te lje s ítm én y

A  m érés helye: V örös Csillag M gTSz, H ajd ú b ö szö rm én y  
A  m érés ideje: 1983. X . 5.

Elméleti A mérő- . Hajtó- zúza- Haladási
A mérés szecska szakasz -as ,an^ ‘ lék sebesség

jele hossz hossza íogyasz- tömege
(mm) (m) Is) tas (kg) '  '
y > y 1 (cm’) 1 11 ^  (m/s) (km/h)

1 4,1 269 137,62 2136 2080 1,95 7,03
2 4,1 269 139,90 2258 2060 1,92 6,93
3 4,1 547 268,67 4454 3990 2,03 7,32

X  4,1 361,6 184,06 2966 2710 1,98 7,13
4 5,5 269 130,54 2612 2020 2,00 7,22
5 5,5 547 258,18 4272 4000 2,11 7,62
6 5,5 269 126,12 1985 1920 2,13 7,66

X  5,5 361,6 171,6 2956 2646 2,11 7,50

7 6,8 269 122,13 2014 2240 2,20 7,92
8 6,8 547 227,28 4018 4000 2,40 8,66
9 6,8 269 110,25 1884 2070 2,43 8,78

X  6,8 361,65 153,22 2638 2770 2,36 8,50
10 8,1 269 107,17 1792 2000 2,51 9,04

X  5,1 269 107,17 1792 2000 2,51 9,04
11 11 269 116,26 1880 2200 2,31 8,32
12 11 269 111,98 1878 2080 2,40 8,64
13 11 269 104,97 2001 2020 2,56 9,22

X  11 269 111,07 1923 2100 2,42 8,71
14 14 269 101,59 1688 1990 2,64 9,53
15 14 269 111,34 1825 2060 2,41 8,69
16 14 547 206,61 3437 3840 2,64 9,53

X  14 361,6 139,84 2317 2630 2,58 9,31
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rázolva ismertetjük. Az összehasonlítást — a teljesítmény 
és fajlagos hajtóanyag-felhasználás, továbbá a zúzalék­
megoszlás vonatkozásában — összerajzolt diagramok alap­
ján tesszük.

m u ta tó i te ljes k u ko ricanövény  zú zv ab e tak a rítá sáb an

T erm ény : silókukorica 
N ed v esség ta rta lo m : 55,8%

. . .  Hajtóanyag. Fajlagos
Gépterhelés felhasználás hajtóanyag- Veszteség Tarló-

igény (%) magassag
(kg/t) (cm)

(kg/s) (t/h) (1/h) (kg/h) 1 ’

15,11 54,14 57,18 48,02 0,887 1,86 15,1
14,74 53,10 58,16 48,86 0,920 0,55 17,7
14.59 52,52 59,11 49,65 0,946 3,16 18,2
14,84 53,42 58,35 49,01 0,917 2,78 17,0
15,47 55,7 — — — 4,04 16,3
16.49 55,8 59,58 50,05 0,857 5,53 17,0
15,22 54,79 59,49 49,06 0,895 3,79 18,9
15,40 55,42 59,54 50,01 0,902 4,45 17,4

(0,896)
18,34 66,08 59,30 49,86 0,755 3,45 19,8
17.59 63,35 63,61 53,43 0,823 2,23 16,6
18,77 67,59 61,57 51,67 0,765 2,17 18
18,07 65,08 60,98 51,22 0,781 2,55 18,13
18.66 67,78 60,19 50,56 0,746 3,66 27,5
18.66 67,78 60,19 50,56 0,746 3,66 27,5
18,92 68,12 58,21 48,89 0,718 6,01 28,16
18.57 66,80 60,37 50,71 0,758 4,55 15,84
19,24 69,27 — — — 7,92 19,05
18,90 63,06 59,29 49,8 0,732 6,94 21,01
19,71 70,98 59,81 50,24 0,708 4,81 31,5
18.50 66,6 59,00 49,56 0,744 2,51 20,66
18.58 66,90 59,88 50,30 0,752 6,21 22,47
18,80 67,70 59,56 50,03 0,738 4,51 24,74
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11. táblázat. Claas Jaguár-690 m agajáró szecskázógép munkaminő-

A mérés helye: Vörös Csillag MgTSz, H ajdúböszörm ény
A mérés ideje: 1983. X . 5.

A szecska méret
Elméleti

A mérés szecska Haladási Gépterhelés kedvesség- q— 5  g—jq 10—15
jele hossz sebesség (t/h) tartalom mm nLm mm

(mm) (km/b) (%)

(%> (%> (%) 1 11
1 4,1 7,03 54,14 57,8 86,6 2,2 3,6
2 4,1 6,93 53,10 56,9 78,2 7,6 8,8
3 4,1 7,32 52,52 53,8 82,7 3,0 9,2

Átlag 4,1 7,13 53,42 50,2 82,5 4,3 6,8
4 5,5 7,22 55,7 58,6 58,1 3,5 3,7
5 5,5 7,62 55,8 52,4 72,3 11,9 9,2
6 5,5 7,66 54,79 60,2 88,8 3,1 3,5

Átlag 5,5 7,50 55,42 57,1 83,0 6,2 5,5
7 6,8 7,92 66,08 62,4 40,9 35,4 16,0
8 6,8 8,66 63,35 58,2 52,4 30,1 9,3
9 6,8 — — 57,5 50,6 32,0 8,3

10 6,8 8,78 67,59 56,6 58,5 22,1 13,3
Átlag 6,8 8,50 65,08 58,7 50,6 29,9 11,7

11 8,1 9,03 67,78 58,1 36,4 28,5 25,5
12 8,1 — — 57,9 48,2 25,4 18,4
13 8,1 — — 51,4 46,1 25,8 20,7

Átlag 8,1 9,03 67,78 55,8 43,6 26,6 21,5
14 11,0 8,32 68,12 51,2 41,1 22,6 18,7
15 11,0 8,64 66,80 54,6 49,2 10,9 24,3
16 11,0 — — 55,2 45,0 10,7 32,7
17 11,0 9,22 69,27 53,0 29,9 24,8 30,6

Átlag 11,0 8,71 68,06 53,5 41,3 17,3 26,6
18 14,0 9,53 70,93 51,6 38,2 10,4 32,8
19 14,0 8,69 66,6 52,0 41,8 13,5 27,3
20 14,0 9,53 66,90 56,9 50,7 5,5 25,9

Átlag 14,0 9,31 67,70 53,5 43,6 9,8 28,7
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ségi jellemzői teljes kukoricanövény zúzvabetakarításában

Term ény: silókukorica
N edvességtartalom : 55,8%

szerinti tömegeloszlása Ép szem arány
‘ 30 mm

15—20 20—25 25—30 30—50 50 mm alatti összes összes
mm mm mm mm lelett szeos?a  anyagra szemre

mennyisége (%) (%)
•------ - ----- - ---------------------- ( % ) ----------------------------

(%) (%) (%) (%) (%) vetítve

1.6 0,7 0,4 1,4 3,5 95,1 1,4 4,0
0,8 1,4 0,4 1,7 2,1 96,2 1,8 5,1
1.8 0,7 0,3 0,6 1,7 97,7 1,4 4,0
1,4 0,9 0,4 1,2 2,5 96,3 1,5 4,3
1.0 0,8 0,3 0,7 1,3 98,0 1,3 3,7
1.9 1,5 0,7 1,7 0,8 97,5 2,1 6,0
2.8 0,6 0,4 0,7 0,1 99,2 0,5 1,4
2.1 1,0 0,5 1,0 0,7 98,3 1,3 3,7
3.2 0,8 0,3 2,4 1,0 96,6 2,6 7,4
2.3 0,8 1,0 2,9 1,2 95,9 2,7 7,7
3.6 1,1 0,4 2,0 2,0 96,0 1,6 1,6
1.8 0,9 0,7 1,5 1,2 97,3 0,6 1,7
2.7 0,9 0,6 2,2 1,4 96,4 1,9 5,4
3.6 2,3 1,1 1,6 1,0 97,4 2,1 6,0
3.9 1,2 1,6 0,9 0,4 98,7 4,7 13,4
2.7 1,7 0,8 1,4 0,8 97,8 3,1 8,8
3.4 1,7 1,2 1,3 0,7 98,0 3,3 9,4

10.2 2,4 0,8 2,6 1,6 95,8 3,8 10,9
6.4 0,8 0,5 4,4 3,5 92.1 4,5 12,8
3.6 2,9 0,8 2,9 1,4 95,7 1,3 3,7
6.4 2,1 0,8 3,2 2,2 94,6 12,4 35,4
6.6 2,0 0,7 3,3 2,2 94,5 5,5 | 15,7
7,2 5,8 1,4 1,7 2,5 95,8 5,1 14,6

11.2 2,9 1,5 0,6 1,2 98,2 5,9 16,9
11.2 4,7 0,9 0,6 0,5 98,9 7,2 20,6
9.9 4,4 1,2 1,0 1,4 97,6 6,1 17,4
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elméleti szecskahossz, 1, [mm]

22. ábra. A  C laas Jag u ár-6 9 0  szecskázó te ljes ítm én y - és fa jlagos 
fogyasztás-görbéje

23. ábra. A  szecskaeloszlás görbéi a  C laas Jag u ár-6 9 0  szecskázónál
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24. ábra. A  te ljes  nö v én y i zúzalék  jellem zői a  C laas Jag u ár-6 9 0
szecskázónál

25. ábra. A C laas Jag u ár-6 7 5  szecskázó te ljes ítm én y - és fa jlagos 
fogyasztás-görbéje

45



12. táblázat. Claas Jaguár-675 m agajáró szecskázó teljesítm ény

A mérés helye: Vörös Csillag MgTSz, H ajdúböszörm ény
A mérés ideje: 1983. X . 4.

Elméleti A mérő- . Hajtó- A zúza- Haladási
A mérés szecska szakasz Mérési anyag- lék sebesség

jele hossz hossza ldd fogyasz- tömege
(mm) (m) W ^ás (kg) “K J V } (cm3) v (m/s) (km/h)

13 269 128 1150 1680 2,1 7,56
14 14 278 154 1251 1620 2,07 7,47
15 278 125 1193 1540 2,22 8,00

Átlag 275 129 1198 1613 2,13 7,67
11 278 135 1293 1880 2,06 7,41
12 11 278 141 1333 1820 1,97 7,10
13 269 132 1235 1660 2,04 7,34

Átlag 275 136 1287 1787 2,02 7,28
8 278 152 1383 1700 1,83 6,58
9 8,1 269 154 1401 1780 1,75 6,29

10 269 150 1399 1780 1,79 6,45
Átlag 272 152 1394 1753 1,79 6,45

4 278 138 1237 1660 2,01 7,25
5 6,8 269 193 1232 1756 2,02 7,28
7 547 287 2642 3400 1,91 6,86

Átlag 365 196 1704 2272 1,96 7,06
1 278 158 1415 1890 1,76 6,33
2 4,1 269 148 1327 1460 1,82 6,54
3 269 168 1485 1700 1,60 5,76

Átlag 272 156 1409 1683 1,72 6,20

A z egyes szecskázók vizsgálati eredményei

—  A  Claas Jaguár-690 szecskázó vizsgálati eredményei

A legnagyobb méretű magajáró Claas szecskázó vizsgá­
lati eredményeit a 22—24. ábrák mutatják, ill. a 10. és 11, 
táblázat tartalmazza.
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m utató i teljes kukoricanövény zúzvabetakarítésában

Term ény: silókukorica
Ned vességtartalom : 57,1%

Hajtóanyag- Fajlagos
Gépterhelés felhasználás hajtóanyag- Veszteség Tarló-

igény (%) magassag
l I (kg/t) (cm)

(kg/s) | ( t/h ) (1/h) | (kg/h) *■ ’_________

13.12 47,25 ! 32,3 27,5 0,58 0,70 13,0
12,09 43,53 33,6 28,6 0,66 0,17 12,6
12,32 44,35 34,4 29,2 0,66 0,10 14,7
12,51 45,95 33,4 28,4 0,62 0,32 13,4
1-3,92 50,15 34,5 29,3 0,58 0,10 14,1
18,91 40,47 34,0 28,9 0,62 0,34 17,4
12,57 45,27 33,7 28,6 0,63 0,71 16,4
13,14 47,39 34,1 28,9 0,61 0,36 16,0
11,18 40,26 32,7 27,8 0,69 0,23 13,0
11,56 41,61 32,7 27,8 0,67 0,97 12,5
11,87 42,72 33,6 28,5 0,67 0,00 13,9
11,54 41,53 33,0 28,1 0,68 0,40 13,1
18,03 43,30 32,3 27,4 0,63 0,21 19,5
13.20 47,53 33,3 28,3 0,60 0,05 15,6
11,85 42,65 33,1 28,2 0,66 0,00 15,5
12.21 43,97 33,0 28,0 0,63 0,09 16,9
11,96 43,06 32,2 27,4 0,64 0,03 12,7
9,86 35,51 32,3 27,4 0,77 0,59 13,9

10.12 36,43 31,8 27,0 0,74 0,63 14,4
10,65 38,35 32,1 27,3 0,71 0,42 13,7

—  A  Claas Jaguár-675 szecskázó vizsgálati eredményei

A Claas maga járó szecskázócsalád legkisebb tagjának 
vizsgálati eredményeit a 25 — 27. ábrák mutatják, illetve a 
12. és 13. táblázat tartalmazza.
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13. táblázat. Claas Jaguár-675 m agajáró szecskázógép m unkam inő

A mérés helye: Vörös Csillag MgTSz, H ajdúböszörm ény
A mérés ideje: 1983. X . 4.

A szecska méret
Elméleti

A mérés szecska Haladási Qépterhelés Nedvesség- q— 5  5 — 1 0  10—15
jele hossz sebesség (t/h) tartalom ram mm mm

(mm) (km/h) (%)

_______________________________________________________________________(% ) (% ) C%)

1 4,1 6,33 43,06 56,9 86,1 4,9 3,6
2 4,1 6,54 35,51 58,5 75,4 9,6 6 0
3 4,1 5,76 36,43 54,5 77,7 10,2 6,9

Átlag 4,1 6,20 38,35 56,6 79,7 8,2 5,5
4 6,8 7,25 43,30 59,3 42,9 43,1 8,1
5 6,8 7,28 47,53 52,4 50,8 27,8 13,9
6 6,8 — — 57,4 61,7 22,4 7,2
7 6,8 6,86 42,65 56,7 40,4 46,6 6,9

Átlag 6,8 7,06 43,97 56,45 49,0 35,0 9,0
8 8,1 6,58 40,26 52,9 33,6 43,2 14,2
9 8,1 6,29 41,61 58,1 38,2 22,9 30,8

10 8,1 6,45 42,72 55,9 52,3 27,4 12,9
Átlag 8,1 6,45 41,53 55,6 41,4 31,2 19,3

11 11,41 7,41 51,93 51,3 36,7 34,7 35,7
12 11 7,10 46,17 54,7 31,2 12,8 34,3
13 11 7,34 45,27 59,0 37,2 20,3 31,7

Átlag 11 7,28 47,29 55,0 34,8 22,6 33,9
14 14 7,56 47,25 58,9 33,3 12,2 23,7
15 14 7,47 43,53 58,5 47,6 7,2 20,0
16 14 8,00 44,35 59,3 33 5,4 33,4

Átlag 14 7,67 45,95 58,9 38 8,3 25,7
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ségi jellemzői teljes kukoricanövény zúzvabetakarításában

Term ény: silókukorica
N edvességtartalom : 57,1%

szerinti tömegeloszlása Ép szem arány
30 mm

15—20 20—25 25—30 30—50 50 mm alatti “ ss“ 3  «»“ es
mm mm mm mm lelett szecska anyagra szemre

mennyisége (%) (%)---- ---------------------------------- - % -------------------------
(%) (% ) (%) (%) <%) vetítve

1.7 0,8 0,8 1,7 0,4 97,9 0,9 2,57
4.1 1,2 0,6 2,3 0,8 96,9 3,1 8,8
1,6 0,9 1,2 1,0 0,5 98,5 3,7 10,6
2.5 1,0 0,9 1,6 0,6 97,8 2,6 7,4
1.6 0,8 1,0 1,3 1,2 97,5 1,2 3,4
2.6 1,0 1,2 1,4 1,3 97,3 9,6 27,3
2.9 0,8 0,7 1,5 2,8 95,7 2,7 7,7
2.2 0,5 1,1 1,8 0,5 97,7 2,4 6,8
2.3 0,8 1,0 1,5 1,4 97,1 4,0 11,4
1.5 2,2 0,5 3,1 1,7 95,2 2,4 6,8
2.9 0,9 0,7 1,2 2,4 96,4 2,3 6,5
2.1 1,3 0,5 2,4 1,1 96,5 4,6 13,1
2.2 1,4 0,6 2,2 1,7 96,1 3,1 8,8
4.8 2,3 0,9 2,3 3,2 94,5 4,9 14,0
8.5 2,9 1,6 5,0 3,7 94,3 4,7 13,4
3,0 1,1 0,9 3,2 2,5 94,3 5,0 14,3
5.5 2,1 1,2 3,5 3,1 94,4 4,9 14,0

19,9 4,8 1,8 2,2 2,1 95,7 5,6 16,0
13,8 5,7 3,1 1,6 1,0 97,4 3,4 9,7
15.2 3,2 6,0 2,6 1,2 96,2 5,7 27,7
16.3 4,6 3,6 2,1 1,4 96,5 4,9 17,7
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27. ábra. A  te ljes  növény i zúzalék  jellem zői a  C laas Jag u ár-6 7 5
szecskázónál
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elméleti szecskahossz, Ie [mm]

28. ábra. Á  m ag a já ró  szecskázók  te lje s ítm én y én ek  v á lto zá sa  az 
elm éle ti szecskahossz függvényében



30. ábra. A  te ljes  nö v én y i zúzalék  jellem zői a  m ag a já ró  szecskázók­
n á l zúzóberendezés a lk a lm azása  ese tén

A z egyes szecskázók összehasonlító diagramjai

A magajáró szecskázók teljesítményének változását az 
elméleti szecskahossz függvényében a 28. ábra mutatja, 
a fajlagos hajtóanyag fogyasztását a 29. ábrán szemléltet­
jük. A munkaminőséget szintén a legkisebb szecskahossznál 
a 4 mm körüli elméleti szecskahossz mellett hasonlítottuk 
össze (30. ábra).
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5. A vizsgálat eredményeinek értékelése

A vontatott szecskázók vizsgálati eredményeinek 
értékelése

A  vizsgálati eredmények gépenkénti értékelése 

—  Claas Jaguár-62 vontatott szecskázó

A Claas Jaguár-62 szecskázó vizsgálati példányának 17 — 
27 t/h-s teljesítménye elmarad a kategóriájához képest várt 
értéktől. Ez a közvetett oka annak is, hogy a fajlagos hajtó­
anyag-fogyasztás magasabb.

A munkaminőség jellemzői közül az 1,5—3,5%-os elha­
gyási veszteség szintén kedvezőtlen érték. A tarlómagasság 
14—18 cm-es, vagyis gyakorlatilag elfogadható szinten ala­
kul, de meg kell jegyezni, hogy a vágási felület roncsolt. 
Vágás után a kukoricatövek ki nem tépetten, de erősen 
megzúzottan maradnak vissza. Ez a jelenség arra utal, hogy 
az adott gépen kicsi volt a felhordólánc és a vágókések se­
bessége. Ennek következménye a felhordó csatornában való 
anyagtorlódás is. Mindezek következtében csökken a gép 
teljesítménye, és nő a fajlagos fogyasztás értéke.

A zúzott anyag minősége a szecskahossz-összetétel te­
kintetében megfelelő. A 30 mm alatti szecskarész-arány 
minden beállítható szecskahossznál 80% fölött van. Az ép 
szem arány azonban csak a legkisebb — a 4,1 mm — szecs­
kahossznál kerül a megkívánt 5% alá. A nagyobb szecska- 
hosszaknál az ép szem arány 10% körüli, vagy a fölötti.
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—  FH-900 vontatott szecskázó

Az FH-900 vontatott szecskázó 20—38 t/h-os teljesítmé­
nye kategóriájához képest kedvezően alakul. Ennek követ­
keztében a fajlagos fogyasztás is kedvező. A géppel zúzva- 
betakarításban az MTZ-80 traktor turbófeltöltéses motorral 
szerelt változata túlterhelhető. Más szóval a motorteljesít­
mény a határoló tényező.

A munkaminőségi mutatók közül a maximális 0,5% el­
hagyási veszteség és 9—14 cm-es tarlómagasság kedvezőnek 
ítélhető. A gép vágószerkezete pontosan és jól vág, felhordó 
elemei pedig kiválóan továbbítják a levágott szárakat.

A zúzott anyagra a pontos vágás és a gyenge zúzás a jel­
lemző. A 30 mm alatti szecskahossz arány minden elméleti 
szecskahossz mellett meghaladja a 80%-ot és feltűnően 
kicsi a 30 mm feletti szecskahosszak aránya. Ezzel szemben 
a zúzalékban az ép szemek aránya az összes anyaghoz viszo­
nyítva minden esetben 12% fölötti. Ez gyakorlatilag azt 
jelenti, hogy a kukoricaszemek 35%-a minden esetben épen 
marad.

—  Hesston-7160 vontatott szecskázó

A Hesston-7160 vontatott szecskázó zúzalék készítésben 
mért 28— 42 t/h-s teljesítménye közepes vagy inkább el­
marad — a silókukorica betakarításában nyújtott teljesít­
ménye alapján várt — értéktől. Ennek következtében a 
0,74—0,92 kg/t-s fajlagos fogyasztás is magas. A szecskázó 
teljesítményét megfigyeléseink szerint a legkisebb szecska- 
hossz esetét kivéve a traktor motorteljesítménye határolja 
le. A legkisebb 4,7 mm-es szecskahossz esetén a teljesít­
ményt a középső sor tömődése korlátozza.
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A munkaminőségi mutatók közül az elhagyási veszteség 
kedvezően alakult, mivel a veszteség legrosszabb esetben is 
0,3% alatt volt. Ezzel szemben a 15 — 23 cm-es tarlómagas­
ság túlzottan nagy. Kisebb tarlómagasság ugyan beállítható 
a gépen, de az földtúrást, majd eltömődést eredményez.

A zúzott anyagra a pontos vágás és közepes vagy inkább 
gyenge zúzás a jellemző. A 30 mm alatti hosszúságú szecs­
karészarány minden esetben 80% fölött van. A 30 mm felet­
ti hosszúságú szecskarészarány még 19 mm-es elméleti 
szecskahossz mellett is elenyésző. Nem ilyen kedvező a 
helyzet a szemzúzást illetően. Az ép szem arány még a leg­
kisebb, a 4,7 mm elméleti szecskahossz esetén is 10% fölött 
van. Ez pedig azt jelenti, hogy az összes szem megközelítő­
leg 28%-a minden esetben épen marad.

A  vontatott szecskázók összehasonlító értékelése

A vontatott szecskázók közül teljesítőképesség vonatko­
zásában — a kapcsolt erőgép azonosságából adódóan — 
a Claas Jaguár-62 és az FH-900 képez egy kategóriát. Ezek 
közül az FH-900 20—30%-kal nagyobb teljesítményt nyújt 
ugyanolyan erőgéppel mint a Claas Jaguár-62 vizsgált pél­
dánya. A nagyobb kategóriába tartozó Hesston-7160 szecs­
kázó teljesítménye a kis szecskahossz tartományban csak 
csekély mértékben teljesít többet mint az FH-900, de a na­
gyobb szecskahosszaknál már 22%-kal felülmúlja azt. 
A Claas Jaguár-62 géphez képest pedig 50%-kal ryújt na­
gyobb teljesítményt.

Részben a teljesítménnyel, részben pedig a zúzás minősé­
gével függ össze a fajlagos fogyasztás értéke. Ennek figye­
lembevételével egyértelmű, hogy a vizsgált gépek közül a jó

55



teljesítményt adó, gyenge zúzóhatást kifejtő FH-900 szecs­
kázó fajlagos fogyasztása volt a legkedvezőbb. Érdekes, 
hogy a Hesston-7160 szecskázó zúzóhatása sem jó az ép 
szemek aránya alapján mérve, fajlagos fogyasztása mégis 
a legnagyobb. Az FH-900 fajlagos fogyasztását a Jaguár-62 
gépé 8 —12%, a Hesston-7160 szecskázóé 20 —30%-kal 
haladja meg.

Elhagyási veszteség tekintetében a Claas Jaguár-62 nem, 
a másik két gép kielégíti a szecskázókkal szemben támasz­
to tt max. 2% követelményt. Tarlómagasság tekintetében 
az FH-900 gépnél a legkedvezőbb a helyzet, és legrosszabb 
a Hesston-7160 szecskázónál.

Az 5 mm körüli szecskahossz-tartományban a szárrészek 
aprítását illetően mindhárom gép jól dolgozik, de a 30 mm 
feletti szecskarészek aránya mégis a Hesston-7160 szecská­
zónál a legkisebb. Az ép szem arányt illetően a legkisebb 
szecskahossznál is csak a Jaguár-62 elégíti ki az előírt 5%-os 
követelményt. A másik két gépnél a Hesston-7160 és az 
FH-900 szecskázónál az összes szem 28, ill. 35 %-a épen 
marad.

A magajáró szecskázók vizsgálati eredményeinek 
értékelése

A  vizsgálati eredmények gépenkénti értékelése 

—  Claas Jaguár-690 szecskázó

A Claas Jaguár-690 szecskázó 36 — 67 t/h kategóriájának 
megfelelő teljesítményt nyújtott. Annak megfelelő a 0,72 — 
0,92 kg/t fajlagos fogyasztási értékei is. Az adott termés­
viszonyok mellett a kisebb szecskahossz-tartományban egy-
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értelműén a motorteljesítmény volt a lehatároló tényező, 
míg a nagyobb szecskahosszaknál már határoló tényező 
volt az adapter tengelykapcsolójának csúszása és a vágó­
szerkezet tömődése is.

Ez utóbbi esetenként nagy, 4 —8%-os elhagyási veszte­
séget okozott. A vágószerkezet munkájának tökéletlenségé­
re utal a nagyobb veszteségek mellett a 20—28 cm-es tarló- 
magasság is.

A zúzott anyag méreteloszlása jó vágásra és megfelelő 
zúzóhatásra utal. A 30 mm alatti szecskaarány jóval meg­
haladja a követelményként megadott 80%-ot. Az ép szem 
arány pedig 10 mm alatti szecskahossznál — az összes 
anyagra vetítve — kisebb mint 5%. Ezt a jó eredményt 
azonban annak figyelembevételével kell értékelni, hogy a 
szárrészek is nagyon aprózottak.

—  Claas Jaguár-675 szecskázó

A Claas Jaguár-675 szecskázó 38—47 t/h teljesítménye 
zúzalékkészítésben — a beépített motorteljesítményt és 
a betakarított növény nedvességtartalmát figyelembe vé­
ve kiváló. Ezt bizonyítja — egyebek között — a 0,62 
— 0,72 kg/t-ás jó fajlagos fogyasztási érték is. A kedvező 
teljesítmény és kedvező fajlagos fogyasztási érték egyértel­
műen annak a következménye, hogy a gépen egyedüli le­
határoló tényező a beépített motor teljesítménye.

A gép vágószerkezete nagy sebességek mellett is jól vág. 
Ezt bizonyítja a 0,62—0,71% elhagyási veszteség és a 13— 
17 cm tarlómagasság is.

A zúzott anyag méreteloszlása itt is jó vágásra és meg­
felelő zúzásra utal. A 30 mm alatti szecskahossz-arány lé­
nyegesen nagyobb mint 80%. Az ép szem aránya pedig a
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14 mm-es szecskahosz kivételével az összes anyagra vetítve 
5% alatti. A megfelelő zúzás azonban itt is túlzott szár­
aprítással jár együtt.

A  magajáró szecskázók összehasonlító értékelése

A Jaguár-690 szecskázó teljesítménye kukorica zúzva- 
betakarításában 40—45%-kal nyújt nagyobb teljesít­
ményt, mint a kisebb motorteljesítményű Jaguár-675 gép­
típus. A feldolgozott termékegységre vetített hajtóanyag- 
felhasználás viszont a Jaguár-675-nél kedvezőbb. Fajlagos 
fogyasztása 17 — 30%-kal kisebb, mint a Jaguár-690 szecs­
kázóé.

A munkaminőségi mutatók közül az elhagyási veszteség 
és a tarlómagasság a Jaguár-675-nél elfogadható. A Jaguár- 
690-nél ezek az értékek — a nagyobb sebességtartomány­
ban — meghaladják a követelményekben megengedetteket.

A zúzott anyag minősége mindkét magajáró gépnél kielé­
gíti a követelményekben megszabott eddigi előírásokat. 
A 30 mm alatti szecskahossz-arány valamennyi szecska- 
hossznál 80% fölött van. Az ép szem arány pedig 11 mm 
elméleti szecskahosszig az előírt 5% alatti, vagy 5% körüli. 
Meg kell azonban jegyeznünk, hogy a Jaguár szecskázók 
ezt a követelményszintet elsősorban vágás útján biztosítják.
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6. Következtetések

A kukorica teljes növényi zúzalék készítése közben vég­
zett szecskázógép összehasonlító vizsgálati eredményekből 
hazai viszonyaink figyelembevételével három alapvető 
következtetés vonható le:

— A nagyobb teljesítményű vontatott szecskázók a 
nálunk széleskörűen használt nehéz univerzál traktorokkal 
párosítva elvileg nyújthatnak olyan teljesítményt, mint az 
itthoni használatra újabban számításba vett kisebb motor­
teljesítményű magajáró szecskázók — közel azonos fajlagos 
fogyasztás mellett. Ezt bizonyítják a Hesston-7160 és a 
Jaguár-675 vizsgálati eredményei. Természetesen külön 
vizsgálati kérdés az, hogy ebből üzemileg mi realizálható.

— A vizsgálati eredményekből megállapítható, hogy a 
zúzalékban az ép szem arány a megfelelően szerkesztett 
törőlemezes gépekkel is 5% alá szorítható és így azok hasz­
nálata a zúzórácsos gépek mellett vagy helyett nálunk most 
már számításba vehető. Ezt bizonyítják a Jaguár-szecská­
zók vizsgálati eredményei.

— A törőlemezes szecskázókkal készített kukorica teljes 
növényi zúzalékban az ép szem arány viszont minden eset­
ben meghaladja azt az újabban támasztott 1 százalék alatti 
követelményszintet, amit a zúzóhengeres gépektől várunk.
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7. Összefoglalás

A Kukorica és Iparinövény Termelési Együttműködés 
(KITE) megbízásából és közreműködésével 1983 őszén a 
MÉM Műszaki Intézet elvégezte 3 vontatott és 2 magajáró 
szecskázó összehasonlító vizsgálatát teljes növényi zúzalék 
készítésében. A vizsgálatokra a Hajdúböszörményi Vörös 
Csillag MgTSz területén 28 t/ha összhözamú és átlagosan 
56% nedvességtartalmú, másodvetésű kukoricában került 
sor. Valamennyi vizsgálatra bocsájtott gép azzal a legkor­
szerűbbnek ítélt zúzóberendezéssel volt felszerelve, amelyet 
a gyártó vállalat 1983 őszén rendelkezésre tudott bocsátani.

A vizsgálatokat a vontatott gépeknél valamennyi — kés­
levétel nélkül — beállítható szecskahossznál elvégeztük 1 — 
2 ismétléssel. A magajáró szecskázóknál 5—6 szecskahossz­
nál legalább 2 ismétlésben végeztünk méréseket.

A vizsgálatok eredményei alapján megrajzoltuk az egyes 
gépek teljesítmény- és fajlagos fogyasztásgörbéjét. Közöl­
jük a szecskaeloszlás értékeit és diagramjait, továbbá a 
zúzalékjellemzőket diagramon és számszerűen. Az eredmé­
nyeket gépenként, majd összehasonlításban — vontatott 
és magajáró gépekre bontva — értékeltük.

A vizsgálat eredményeként mindenekelőtt megállapítot­
tuk, hogy a nálunk kipróbált, nagyobb traktorokkal üze­
meltetett, nagyteljesítményű vontatott szecskázók teljesít­
ménye elvileg elérheti a kisebb magajáró szecskázók telje-
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sítményét közel azonos fajlagos hajtóanyag-fogyasztás mel­
lett. Megállapítottuk továbbá azt is, hogy a zúzalékban lévő 
ép szem arány a megfelelően szerkesztett törőlemezes gépek 
esetén is 5% alá szorítható, így azok használata a zúzó­
rácsos gépek mellett nálunk is figyelembe vehető.
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